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FREZY,
WYKANCZAJACE

Grupa frezéw dedykowanych do obrdbki wykanczajacej.
Odpowiednio skonstruowana i precyzyjnie wykonana geometria narzedzia sprawia,
ze obrébka skrawaniem tego typu frezem jest bardzo efektywna.
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d, d, L a, L, z NR KAT.
6 6 55 13 19 2 WN1030600000
6 6 55 13 19 3 WN1030600100
8 8 65 22 26 2 WN1030800000
8 8 65 22 26 3 WN1030800100
10 10 65 22 30 2 WN1031000000
10 10 65 22 30 3 WN1031000100
12 12 82 26 36 2 WN1031200000
12 12 82 26 36 3 WN1031200100
14 14 82 26 36 2 WN1031400000
14 14 82 26 36 3 WN1031400100
16 16 82 36 40 3 WN1031600000
16 16 82 36 40 4 WN1031600100
20 20 1o 40 52 3 WN1032000000
20 20 1o 40 52 4 WN1032000100
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Mozliwos¢ modyfikacji kazdego narzedzia.
Zakres dostepnych srednic. od 4mm do 32mm
Mozliwos¢ zamodwienia narzedzi z chwytem Weldon i Whistle Notch

Przedtdz zycie narzedzia - program regeneracyjny - patrz strona 15
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FREZY
ZGRUBNE

Frezy dedykowane do obrébki zgrubnej i pétwykanczajacej.

Specialnie zajprojektowana geometria ostrza pozwala osiggnac bardzo dobre wyniki skrawania.
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d, d, L a, L, z NR KAT.

8 8 65 22 26 3 WN1530800000
10 10 65 22 30 3 WN1531000000
12 12 82 26 36 3 WN1531200000
16 16 82 36 40 3 WN1531600000

20 20 10 40 52 3 WN1532000000

Mozliwos¢ modyfikacji kazdego narzedzia.
Zakres dostepnych srednic: od 4mm do 32mm
Mozliwos¢ zamdwienia narzedzi z ch wytem Weldon i Whistle Notch

Przedtdz zycie narzedzia - program regeneracyjny - patrz strona 15



FREZY .
ZGRUBNE Z tAMACZEM WIORA

Linia frezéw zgrubnych z idealnie zaprojektowanymi tamaczami widra cechuje duza wydajnos¢ przy agresywnych
parametrach skrawania. W opcji dodatkowej frezy te dostepne sg z wysokowydajng powtoka DLC.
Powtoke tg cechujag wyjatkowe wtasciwosci slizgowe co wydtuza zywotnosé narzedzi.
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d, d, L a, L, z NR KAT.
8 8 65 22 26 3 WN1830800000
10 10 65 22 30 3 WN1831000000
12 12 82 26 36 3 WN1831200000
16 16 82 36 40 3 WN1831600000
20 20 110 40 52 3 WN1832000000

Mozliwos¢ modyfikacji kazdego narzedzia.
Zakres dostepnych srednic. od 4mm do 32mm
Mozliwos¢ zamodwienia narzedzi z chwytem Weldon i Whistle Notch

Przedtdz zycie narzedzia - program regeneracyjny - patrz strona 15
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FREZY
KULOWE

Petnoweglikowe frezy z kulistym zakornczeniem czesci roboczej cechuje duza precyzja zadanego promienia.
Podane standardowe dtugosci czesci roboczych jak i dtugosci catkowite narzedzi moga by¢ modyfikowane
wedfug indywidualnych potrzeb klienta.
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d,
d, d, L a, L, z NR KAT.
6 6 55 13 19 2 WN2030600000
8 8 65 22 26 2 WN2030800000
10 10 65 22 30 2 WN2031000000
12 12 82 26 36 2 WN2031200000
16 16 82 36 40 2 WN2031600000
20 20 10 40 52 2 WN2032000000
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Mozliwos¢ modyfikacji kazdego narzedzia.
Zakres dostepnych srednic: od 4mm do 32mm
Mozliwos¢ zamodwienia narzedzi z chwytem Weldon i Whistle Notch

Przedtdz zycie narzedzia - program regeneracyjny - patrz strona 15
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FAZOWNIKI /

Narzedzia dedykowane do operacji fazowania badz zatepienia krawedzi Fazowniki dostepne w trzech wymiarach
kata wierzchotkowego. Podane wymiary, dtugosci fazownikéw moga by¢ modyfikowane.
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d, L L, a z NR KAT.
6 55 18 60° 4 WN4010600000
6 55 18 90° a4 WN4010600100
6 55 18 120° 4 WN4010600200
8 65 23 60° 4 WN4010800000
8 65 23 90° 4 WN4010800100
8 65 23 120° 4 WN4010800200
10 65 20 60° 4 WN4011000000
10 65 20 90° 4 WN4011000100
10 65 20 120° 4 WN4011000200
12 82 25 60° 4 WN4011200000
12 82 25 90° 4 WN4011200100
12 82 25 120° 4 WN4011200200
16 82 25 60° 4 WN4011600000
16 82 25 90° 4 WN4011600100
16 82 25 120° 4 WN4011600200

Mozliwos¢ modyfikacji kazdego narzedzia.
Zakres dostepnych srednic: od 4mm do 32mm
Mozliwos¢ zamdwienia narzedzi z chwytem Weldon i Whistle Notch

Przedtdz zycie narzedzia - program regeneracyjny - patrz strona 15
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\ WIERTLA

Wiertta petnoweglikowe dostepne sg w dwdch wariantach, z wewnetrznym i zewnetrznym doprowadzeniem
chtodziwa. Wiertta z chtodzeniem wewnetrznym dostepne sg w zakresie srednic od 4 mm do 32 mm.

Wiertta bez kanatéw chtodzacych w zakresie srednic od 3 mm do 32 mm. Oferowane wiertta dostepne

sg rowniez z powtoka PVD dedykowang do obrébki metali niezelaznych. W ofercie dostepna jest takze powtoka DLC.




ROZWIERTAKI /

Rozwiertaki podobnie jak wiertta, produkowane sg na zamdwienie klienta. Produkujemy rozwiertaki w zakresie Srednic
od 3 mm do 32 mm. Gwarantujemy szybki czas realizacji zamdwier oraz doradztwo w kwestii doboru parametréw
skrawania i technologii obrébki.




\ NARZEDZIA PROFILOWE

Petnoweglikowe narzedzia profilowe to narzedzia wykonywane na specjalne zaméwienia klientéw.

Narzedzia opracowywane sg na podstawie dostarczonych rysunkéw detali badz szkicow.

Na bazie tego powstajg pierwsze propozycje narzedzi, ktdre po pozytywnej akceptacji klienta trafiajg do produkgii.
Dysponujemy wykwalifikowana kadrg inzynieréw, dostepem do zaawansowanych programoéw CAD/CAM

oraz specjalistycznym parkiem maszynowym. Dzieki temu mamy mozliwos$¢ bardzo szybko odpowiedzie¢ na zapytanie

dotyczace narzedzi specjalnych.




WARTOSCI WYJSCIOWE /

PARAMETRY SKRAWANIA

FREZY,

WYKANCZAJACE

a_maxxd

apoa 10 x d di=6/22 di1=6/z3 d1=8/22 d1=8/z3 d1=10/22 d1=10/z3 d1=12/22 d1=12/z3 d1=14/22 d1=14/z3 d1=16/22 d1=16/z3 d1=20/z3 d1=20/z4
00671,

Materiat Ve fz fz fz Fz Fz fz fz fz fz fz fz fz fz

obrabiany [m/min]  [mm]  [mm] [mml [mm] [mom] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Aluminium 700 005 005 006 006 007 0065 008 007 O 008 015 009 0,2
niskostopowe

32"1‘(’);'%?“'”“”" 420 004 004 005 005 006 006 007 007 009 009 012 012 017
Stop aluminium

S imos o 280 004 004 005 005 006 006 007 007 009 009 0,12 0,12 0,17
powyzej 10% Si

Mied? 200 003 003 004 004 005 005 006 006 007 007 008 008 012
niskostopowa

Stop miedzi do 180 003 003 004 004 005 005 006 006 007 007 008 008 012
obrdébki plast.

Stop miedzi 175 003 003 004 004 005 005 006 006 007 007 008 008 012
specjalny

Mosiadz 280 003 003 004 004 005 005 006 006 007 007 008 008 012

Magnez i jego

stopy 220 004 004 005 0,05 006 0,06 0,07 007 009 0,09 0,12 0,12 0,17

FREZY . .
ZGROBNE | ZGROBNE Z tAMACZEM WIORA

a, max x ch

a, o6 - 10X dh di=8 di=10 di=12 di=16 di=20

Materiat obrabiany Ve fz fz fz fz fz
[M/min] [Mmm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Aluminium 700 0,06 0,065 0,07 0,09 o2

niskostopowe

Stop aluminium do

10% Si 420 0,05 0,06 0,07 0,12 017

Stop aluminium 280 0,05 0,06 0,07 012 017

powyzej10% Si

Miedz niskostopowa 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,12

Stop miedzi do 180 004 0,05 0,06 0,08 012

obrdébki plast.

Stop miedzi 175 0,04 0,05 0,06 0,08 012

specjalny

Mosiagdz 280 0,04 0,05 0,06 0,08 0,12

Magnezijego stopy 220 0,05 0,06 0,07 0,12 0,17

X =



WARTOSCI WYJSCIOWE
PARAMETRY SKRAWANIA

FREZY
KULOWE
a, maxx ch
a o6 - 10X di di=6 di=8 di=10 di=12 d1=16 d1=20
Materiat obrabiany Ve fz fz fz Fz Fz fz
[m/min] [mm] [mm] [mm] [mm] [mml] [mm]
Aluminium 750 0,05 0,06 0,07 0,08 015 02
niskostopowe
Stop aluminium do 600 0,04 0,05 0,06 0,07 012 017
10% Si
Stop aluminium 400 0,04 0,05 0,06 0,07 012 017
powyzej 10% Si
Miedz niskostopowa 230 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,12
Stop miedzi do 190 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 012
obroébki plast.
Stop miedzi specjalny 80 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,12
Mosigdz 145 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,12
Magnez i jego stopy 350 0,04 0,05 0,06 0,07 0,12 0,17
FAZOWNIKI
di=6 di=8 di=10 di=12 di=16
Materiat obrabiany Ve fz fz fz Fz fz
[m/min] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Aluminium 350 0,059 0,08 X 0]l 0,15
niskostopowe
Stop aluminium do
10% Si 200 0,059 0,08 01 (OR| 0,15
Stop aluminium
powyze] 10% Si 80 0,059 0,08 01 01 0,15
Miedz niskostopowa 200 0,04 0,05 0,07 0,07 0]
Stop miedzi do 190 0,04 0,05 0,07 0,07 o}
obrdébki plast.
Stop miedzi 180 004 0,05 0,07 0,07 ol
specjalny
Mosiadz 200 0,04 0,05 0,07 0,07 (OR|
Magnezijego stopy 180 0,054 0,07 0,09 01 0,13

= A



OPRAWKI /

W ofercie firmy BRYK dostepna jest réwniez cata gama oprawek dedykowanych do narzedzi rotacyjnych.

Oprawki oferowane sg w zaleznosci od rodzaju mocowania w maszynie, czyli kolejno HSK (DIN 69893), SK (DIN69871),

SK (DIN2080) oraz MAS BT. Kazda z powyzszych grup dostepna jest ze wzgledu na sposdb mocowania narzedzia w oprawce.
Narzedzia mocowane w oprawce typu ER, Weldon, Hydro oraz Thermo. W zaleznosci od potrzeb klienta, istnieje mozliwosc¢
wykonania petnej ustugi polegajacej na produkcji narzedzia, doborze oprawki, nastepnie zatozeniu narzedzia w oprawce,
wywazeniu i przekazaniu do klienta kompletnego zestawu z protokotem pomiarowym.




\ REGENERACJA

Firma BRYK Swiadczy peten zakres ustug ostrzenia i regeneracji narzedzi petnoweglikowych zaréwno produkciji
witasnej jak i obcej. Doswiadczona kadra pracownikdw ma do dyspozycji specjalistyczny park maszynowy.
W procesie ostrzenia narzedzi jest wstanie zachowac oryginalna geometrie narzedzia.

W zaleznosci od potrzeb klientéw Swiadczymy ustugi doboru i powlekania narzedzi powtokami PVD, PAPVD i CVD.
Oferowane powtoki w zdecydowany sposdb wydtuzajg zywotnos¢ narzedzi. Powtoka DLC oraz powtoka diamentowa
dedykowana jest do obrébki grafitu oraz stopéw niezelaznych.




KARTA DOBORU/

NARZEDZIA

NAZWA KLIENTA

ADRES

OSOBA KONTAKTOWA

NR TEL.

INFORMACJE O NARZEDZIU: FREZY

Nazwa llos¢

Proces obrébczy (frezowanie itp.)

Srednica robocza d1® [mm]
Srednica chwytu d2@ [mm]
Gtebokos$é skrawaniaap _ [mm]
Dtugos¢ chwytu L1 [mm]
Dtugos¢ catkowita L [mm]

llo$¢ ostrzy z
Podziatka:

O symetryczna O asymetryczna
Kat pochylenia linii Srubowej

O staty O zmienny

Naroze:

O prom. narozar O faza narozaf

Rodzaj uchwytu:

() walcowy () Weldon
O Whistle notch O inny
Powtoka

Doprowadzenie chtodziwa:

O wewnetrzne O zewnetrzne
Rodzaj obrdébki:

O zgrubna O wykanczajaca
Pozostate informacje:

INFORMACJE 0 NARZEDZIU: WIERTLA | FAZOWNIKI

Nazwa llosé

Proces obrébczy (frezowanie itp.)

Srednica robocza d1@ [mm]
Srednica chwytu d2@ [mm]
Gtebokos¢ wiercenie ap [mm]
Dtugosé¢ chwytu L1 [mm]
Dtugos¢ catkowita L [mm]

O prawoskretne O lewoskretne
Pozostate informacje:

MATERIAL OBRABIANY:

Nazwa

Rodzaj uchwytu:

O walcowy O Weldon
O Whistle notch O inny

Powtoka
Doprowadzenie chtodziwa:

O wewnetrzne O zewnetrzne
Rodzaj obrébki:

O zgrubna

Tolerancja otworu:

O przelotowy O nieprzelotowy
Otwér poprzeczny: O tak O nie
Przerwania: O tak O nie

Otwor stopniowy: O tak O nie

O wykanczajaca

Numer/Oznaczenie wg. normy

Twardos$¢/wytrzymatosé

PARAMETRY MASZYNY:

Producent i typ

Moc napedu
Obroty

llo$¢ wrzecion

O z wew. chtodzeniem

Pozycja wrzeciona:

O pionowa

Typ oprawki

O pozioma

Sporzadzit

Posuw

Chtodzenie/smarowanie:

O brak O sprezone pow.
O olej O mgta olejowa
O emulsja % O inne

Wydatek chtodziwa [I/min]
Cidnienie chtodziwa [bar]
Data i podpis







E \ LEAVE A PRECISE MARK

P.P.U.H. BRYK 37-124 Kraczkowa 1663a

W: www.bryk biz E: biuro@bryk.biz T: 17 2250477 NIP: 9211620945 REGON: 690716066
17 225 86 75




