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PItA FORMATOWA
KANEFUSA
“

LN N SR VYN 2 {oly FORMATOWA \

y PRZEWAGI 4

/ KANEFUSA JEST WIODACYM, JAPONSKIM PRODUCENTEM
WYSOKOJAKOSCIOWYCH PIt. NA SWIECIE

178k
—

/ INNOWACYJNY | KOMFORTOWY
TRYB CICHEJ PRACY DO 5 DB CISZEJ

/ DOKLADNE ODPROWADZENIE WIORA

/ DZIEKI OPATENTOWANEMU WEGLIKOWI, WYSOKA
JAKOSC OBROBIONEJ KRAWEDZI JEST ZACHOWANA
DO 4X RAZY DLUZEJ W POROWNANIU
DO STANDARDOWYCH

N

JAKOSC

PILA KANEFUSA
STANDARDOWA PREMIUM

Opis: - O |g
P 8 9
Pity tarczowe z zebami z weglika spiekanego THUB |
o specjalnych wtasciwosciach, marki KANEFUSA.
LP. DC L THUB DCB z KOD

Zastosowanie:
1 250 32 22 30 80 RD659A719484

2 300 32 22 30 96 RD11619403
3. 303 32 22 30 100 RD1B086484
4 350 32 22 30 108 RD691A660484

Stosowane do ciecia pojedynczego ptyty widrowej
laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekorow,
ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Nadaje sie do ciecia wzdfuznego i poprzecznego.

— ]
Stosowane mocowania: % @ Sede |

Zgodne z typem maszyny.

B PRO
4 ZAMOW NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL




KANEFUSA

&Efyf'y PIA PANELOWA

LN N1 SRV YN 2 {o ly PANELOWA

J' PRZEWAGI 4

/ KANEFUSA JEST WIODACYM, JAPONSKIM PRODUCENTEM
WYSOKOJAKOSCIOWYCH PIL NA SWIECIE

INNOWACYJNY | KOMFORTOWY
TRYB CICHEJ PRACY DO 5 DB CISZEJ

/ DOKLADNE ODPROWADZENIE WIORA

/ DZIEKI OPATENTOWANEMU WEGLIKOWI, WYSOKA
JAKOSC OBROBIONEJ KRAWEDZI JEST ZACHOWANA
DO 4X RAZY DLUZEJ W POROWNANIU
DO STANDARDOWYCH

L
>

JAKOSC

PILA KANEFUSA
STANDARDOWA PREMIUM

SR - | S o_1og

Pity tarczowe z zebami z weglika spiekanego THUB ,
o specjalnych wtasciwosciach, marki KANEFUSA.

\ LP. DC L THUB DCB Z KOD
Zastosowanie:
305 44 30 30 60 RD691A628484

320 4,4 32 65 72 RD691F257491

5
Stosowane do ciecia pojedynczego ptyty widrowej 6
7. 350 44 32 30 72 RD699G872491
8
9

laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,

ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.
350 4,4 32 60 72 RD699MO011491

Nadaje sie do ciecia wzdtuznego i poprzecznego.

350 44 32 75 72 RD691B583484
Stosowane mocowania: 10. 380 4,4 32 60 72 RD699H471491
1. 380 48 35 60 72  RD699G046491
12. 400 4,4 32 30 72 RD691D831491
32 80 72 RD6995441491

35 60 72 RD699G048491
32 30 72 RD699L218491
35 80 72 RD699P038491

Zgodne z typem maszyny.

, PRO B
ZAMOW NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL




PODCINAKI
STANDARD

PODCINAKI STANDARD

Opis:

Podcinaki o uzebieniu trapezowym do pit tarczowych z zebami z weglika spiekanego.

Zastosowanie:
Stosowane do pracy w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekorodw,
ptycie MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

sl LP. DC L THUB  DCB z B KOD

N 7. 80  32/44 22 20 12 6 RD6017001

18, 100 32/44 22 20 20 6 RD6017003
~ \ 1. 120 32/44 22 20 24 6 RD6017005
;\, | . 20. 120 32/44 22 22 24 6 RD6017028
\, aQ 21 125 32/44 22 20 24 6 RD6017006
€ {D smsie ) 22 125 32/44 22 22 24 6 RD6017029

e

2l I 3 Ig
THUB
Opis:
Podcinaki regulowane za pomoca przektadek dystansowych o uzebieniu prostym do pit tarczowych
z zebami z weglika spiekanego.
Zastosowanie:
Stosowane do pracy w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekoroéw,
ptycie MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.
i I o y LP. DC L THUB DCB z B KOD
4 23 80 2836 4.4 20 12+12 12 RD6018001
/ @ B[PWT > 24. 90 28+36 4.4 20 12412 12 RD6018002
m%:m \ 25. 100 2836 4.4 20 12+12 12 RD6018003
, “\_‘ . 26. 100 2836 4.4 22 12+12 2 RD6018012
| W'%) ‘ef h 27. 110 28+36 4.4 20 12+12 12 RD6018004
‘ e _“ 28. 120 2836 4,4 20 12412 12 RD6018005
\ 29. 120 28+36 4.4 22 12+12 12 RD60180T1
v 30. 125 2836 4.4 20 12+12 2 RD6018006
31 125 2836 4.4 22 12+12 12 RD6018014
32. 125 3846 4.4 20 12412 2 RD6018007

Stosowane mocowania:
Zgodne z typem maszyny.

3B STANDARD
6 ZAMOW NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL



PODCINAKI
DIAMENTOWE PRO

PODCINAKI DIAMENTOWE PRO : LEAvg PRECISE

/ KILKANASCIE RAZY WYZSZA ZYWOTNOSC
W POROWNANIU
DO STANDARDOWYCH PODCINAKOW!

ZYWOTNOSC

PODCINAKI PODCINAKI
STANDARDOWE DIAMENTOWE

Opis: By (03 g
Podcinaki o uzebieniu trapezowym do pit tarczowych — w
z zebami diamentowymi. THUB —
Mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia narzedzia.

LP. DC L THUB DCB Z KoD
Zastosowanie:

33 80 32/44 22 20 12 PDRD6017001
Stosowane do podcinania ptyty widrowej laminowanej, 34. 100 32/44 22 20 20 PDRDG017003
ptyty oklejanej innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF 35, 120 32/44 22 20 >4  PDRD6017005

i innych materiatéw drewnopochodnych. 36, 120 32/44 22 2 >4 | PDRD60T7028

37. 125 32/44 22 20 24 PDRD6017006
38 125 32/44 22 22 24 PDRD6017029
39. 160 44/56 32 45 36  PDRD6017012
40. 160 44/56 32 55 36 PDRD6017013
41 180 44/56 32 30 36 PDRD6017031
180 44/56 32 50 36 PDRD6017033
180 48/60 35 45 36 PDRD6017039
200 44/56 32 20 36 PDRD6017014
200 44/56 32 30 36 PDRD6017015
200 44/56 32 65 36 PDRD6017016
200 48/60 35 45 36 PDRD6017040
200 58/70 40 45 36 PDRD6017042
215  44/56 32 50 42 PDRD6017018
=359 [Mor| = \/
Byw.as DIA

oS

(e} X

Stosowane mocowania:

Zgodne z typem maszyny.

AONNI / &
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FREZY TRZPIENIOWE
DIAMENTOWE DO CNC TPJ

FREZY TRZPIENIOWE
DIAMENTOWE DO CNC AW

PRZEWAGI

/ ZWIEKSZENIE POSUWU W STOSUNKU DO TRADYCYJNEGO FREZA O 50%

/ CO NAJMNIEJ 2X KROTNIE WIEKSZA ZYWOTNOSC
W WYNIKU ZASTOSOWANIA 2X ZEBOW EFEKTYWNYCH

/ MAKSYMALNA WYDAJNOSC FREZA PRZY OBRABIANYM
MATERIALE 16-22 MM

/ MOZLIWOSE WWIERCANIA

ZYWOTNOSC

FREZ PRO 2X ZEBY

FREZ X ZAB
STANDARD EFEKTYWNY EFEKTYWNE

LF
LS
Opis: = lw]
9} (]
Frez z diamentowym ostrzem wwiercajagcym 0 e — g
i cylindryczna czescig chwytowa, Jego konstrukcja -/APTJ
m zapewnia lepsza ewakuacje widra przy zwiekszonej
zywotnosci z mozliwoscig maksymalnie 3x ostrzen
\ i . LP. DC APMX DCON LS LF z KOD
narzedzia oraz posuwem max. do 12 m/min.
— 50. 12 27 12 45 80 2 TPJO12051201P
2 A 51 12 35 12 45 90 2 TPJO12061201P
2 Zastosowanie:
52. 16 27 16 50 85 2 TPJO16051601P
0 Stosowane na maszynach CNC do frezowania
i ) ) . o ) 53 16 35 16 50 95 2 TPJO16061601P
< obwiedniowego, rozcinania, wregowania i rowkowania
4 . Y ) ) - ) 54. 16 44 16 50 105 2 TPJO16071601P
ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi
rodzajami dekordéw, ptyty MDF i innych materiatéw = 2° 35 20 50 95 2 | TPJ020062001P
2 drewnopochodnych. 56. 20 44 20 50 105 2 TPJO20072001P
/ o
S _ = L = e %
fouyie}
L) =—1|CNC
by e
O Stosowane mocowania:

Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC

B PRO
8 F2Y LAY/ V. SKLEP.BRYK.COM.PL



FREZY TRZPIENIOWE
DIAMENTOWE DO CNC TPI

FREZY TRZPIENIOWE
DIAMENTOWE DO CNC AW

PRZEWAGI

/ ZWIEKSZENIE POSUWU W STOSUNKU
DO TRADYCYJNEGO FREZA O 50%

CO NAJMNIEJ 2X KROTNIE WIEKSZA ZYWOTNOSC
W WYNIKU ZASTOSOWANIA 2X ZEBOW EFEKTYWNYCH

/ MOZLIWOSE WWIERCANIA

ZYWOTNOSC

FREZ FREZ PRO X ZAB 2X ZEBY
STANDARD EFEKTYWNY EFEKTYWNE

LF
LS
o
Opis: 8
z
Frez z diamentowym ostrzem wwiercajagcym
i cylindryczna czescig chwytowa, Jego konstrukcja
zapewnia lepszg ewakuacje widra przy zwickszonej LP. DC APMX DCON LS LE z KOD m
zywotngsm z mozliwoscig maksymalnie 3x ostrzen 5 12 57 2 45 80 > TPI012061201P \
narzedzia oraz posuwem max. do 12 m/min.
58. 12 35 12 45 85 2 TP1012081201P —
. 59. 16 27 16 50 85 2 TP1016061601P 2
Zastosowanie: 2
60. 16 35 16 50 90 2 TP1016081601P
Stosowane na maszynach CNC do frezowania 61 16 a4 16 50 100 5 TPIO16101601P O
wiedniow rozcinania, wr wania i rowkowani
O:) X ed_ /o 99‘?' o( cinha a,. ){QSO L?I Aa 9_ © ? @ 62 20 35 20 50 90 2 TPI020082001P <
widrowej laminowanej, oklejanej innymi
P L . ) )b Y,y ) ) ) y/ 63. 20 44 20 50 100 2 TPI020102001P
rodzajami dekorow, ptyty MDF i innych materiatow
drewnopochodnych. 64. 20 52 20 50 10 2 TPI1020122001P 2
— - s
=== =
feny:
<—1|cNc L)
Py

Stosowane mocowania:

Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC

PRO B

ZAMOW NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL



FREZY TRZPIENIOWE
DIAMENTOWE DO CNC TPB

FREZY TRZPIENIOWE
DIAMENTOWE DO CNC ALY

PRZEWAGI

/ MOZLIWOSC MAKSYMALNIE 6X OSTRZEN
/ POSUW MAKSYMALNIE DO 20M/MIN

/ OPTYMALNY STOSUNEK JAKOSCI, CENY | ILOSCI OSTRZEN

/ SPECJALNA KONSTRUKCJA ULATWIAJACA EWAKUACJE WIORA

/ POSIADA MOZLIWOSC WWIERCANIA

Opis:

Frez z diamentowym ostrzem wwiercacym i cylindrycznag czescig chwytowsa,
Konstrukcja zapewnia lepsza ewakuacje widra przy zwiekszonej zywotnosci
z mozliwoscig maksymalnie 6x ostrzen narzedzia oraz posuwem max. do 20 m/min.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwiedniowego, rozcinania,
wregowania i rowkowania ptyty widérowejlaminowanej, ptyty oklejanej innymi
rodzajami dekorow, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.
Dedykowane do seryjnej produkcji.

AONNI / &

odd M3N

3B PRO
10 ZAMOW NA WWW.SKLE 3 8ol A=



FREZY TRZPIENIOWE
DIAMENTOWE DO CNC TPB

FREZY TRZPIENIOWE
DIAMENTOWE DO CNC

DC APMX DCON KOD
26 TPB 0121212 O1R
36 TPB 01216 12 01R
27 TPB 016 1216 O1R
31 TPB 016 14 16 O1R
36 TPB 016 16 16 O1R
44 TPB 016 20 16 O1R
48 TPB 016 2216 O1R
31 TPB 018 14 20 O1R
36 TPB 018 16 20 O1R
44 TPB 018 20 20 O1R
48 TPB 018 22 20 O1R
31 TPB 020 14 20 O1R
36 TPB 020 16 20 O1R
44 TPB 020 20 20 O1R
48 TPB 020 22 20 O1R
52 TPB 020 24 20 O1R
81 25 36 25 55 100 242 TPB 02516 25 O1R
82. 25 48 25 55 15 2+2 TPB 025 22 25 O1R
83. 25 52 25 55 120 242 TPB 025 24 25 O1R
84. 25 56 25 55 120 2+2 TPB 025 26 25 O1R
85. 25 60 25 55 125 242 TPB 025 30 25 O01R
86. 20 36 20 55 100 3+3 TPB 020 24 20 O1R
87. 20 44 20 55 1o 3+3 TPB 020 30 20 O1R
88. 20 48 20 55 15 3+3 TPB 020 33 20 O1R
89. 25 36 25 55 100 3+3 TPB 025 24 25 O1R
90. 25 44 25 55 10 3+3 TPB 025 30 25 O1R
ol 25 48 25 55 15 3+3 TPB 025 33 25 O1R

CNC

= % % fes<  MDF

Stosowane mocowania:

AONNI / &

Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC

2
m
S
T
s
O

PRO B
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FREZY DIAMENTOWE
DO OKLEINIAREK NPLH

/

FREZY DIAMENTOWE DO OKLEINIAREK J\IJZ)

Opis:

Narzedzia diamentowe przeznaczone do formatowania krawedzi na okleiniarkach i formatyzerkach
z posuwem mechanicznym. Mozliwos¢ maksymalnie 10x ostrzen.

Konstrukcja narzedzia zapobiega wyrwaniom oraz zapewnia dobrg jakos¢ obrébki niezaleznie
od wysokos$ci obrabianej ptyty.

Zastosowanie:

Stosowane w procesach jednostronnego formatowania i wregowania ptyty wiérowej laminowanej,
ptyty oklejanej innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

L

Y THUB — =y -

( ‘ \ % &

3 A T
; ; TYPEA TYPEB
A\
— —

VA I F f

/ = %

o I8 TYPEC TYPE D

A |w
LP DC L DCB THUB Z TYP  KODPRAWY KOD LEWY MASZYNA HDIA
92 60 65 25 65 2 A  NPLO60162501P  NPLOG60162501L Felder 4
93 60 65 25 65 3 A NPLO60242501P  NPLO60242501L Felder 4
94 80 56 30 56 3 A  NPLOBO213001P  NPLO80213001L Felder 4
95, 80 65 30 65 3 A  NPLO80243001P  NPLO80243001L Felder 4
96. 85 56 30 56 3 A  NPLO85213003P  NPLO85213003L ott 4
97. 85 65 30 65 3 A  NPLO85243002P NPLO85243002L ott 4
98. 100 38 30 38 3 A  NPLIOOI53006P  NPLIOOI53006L Brandt 4
99. 100 47 30 65 3 D  NPLIOOIB3006P  NPLIOOI83006L  Hebrock 4
100. 125 38 30 41 3 B NPLI25153005P  NPLI25153005L Homag 4
101 125 47 30 41 3 C  NPLI25183004P  NPLI125183004L IMA 4
102 125 65 30 4 3 C NPL125243011P NPL125243011L IMA 4
103 125 38 30 41 4 B NPLI25203002P  NPLI25203002L  Homag 4
104 125 47 30 41 4 C  NPLI25243012P  NPL125243012L IMA 4
105, 125 65 30 41 4 C  NPLI25323004P  NPLI125323004L IMA 4
106 125 65 30 57 4 D  NPLI25323005P  NPLI125323005L IMA 4
107. 125 34 30 3 3 A NPL125123004 . 3]
108 150 34 30 38 6 A NPL150243001 - 5
109, 150 40 30 42 6 A NPL150243002 - 5
1m0, 180 42 35 2 8 A NPL180323501 - 5
)
% % Sw2e [MDF :i g DIA | | V.

Stosowane mocowania:
Bezposrednio na wrzeciono.

3B STANDARD

ZAMOW NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL




FREZY
ROWKUJACE

FREZY ROWKUJACE

Opis:

Narzedzia diamentowe sktadane na wrzecionie stuzgce do rowkowania.
Konstrukcja narzedzia z naprzeminnym katem osiowym zapewnia dobrg jakos$¢
obrabianych powierzchni oraz regulacje szerkosci rowka do aktualnych potrzeb.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach typu, okleiniarka badz formatyzerko-okleiniarka
do formatowania ptyty widrowej laminowanej, ptyty MDF.

T 38
LP DC L DCB z KOD HDIA
m. 125 6do 40 4 NRS125084001 6,5
n2. 125 152 do 272 30 6 NRS125123002 5
ns. 150 152 do 272 30 6 NRS150123002 5
14. 150 9do15 30 6 NRS150123007 5
5. 150 4DO7 30 10 NRS150203001 5
Te. 150 6DO7 30 10 NRS150203002 5
nz. 150 85 30 16 NRS150323001 5

DIA \/

2-3

== =

Stosowane mocowania:

Bezposrednio na wrzeciono

Standardowe uchwyty mocujgce

Uchwyty Hydrauliczne z adapterem heksagonalnym

NAZWA KLIENTA PODPIS DORADCY

TYP NARZEDZIA

MATERIAL MASZYNA
OBROTY DC
POSUW DCB

- RODZAJ/
H OSTRZA
OPIS

) STANDARD B
ZAMOW NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL




FREZY
NASADZANE PROFILOWE

/

FREZY NASADZANE PROFILOWE

Opis:
Frezy z mocowaniem HSK25R, z mozliwoscig obrébki réznych promieni zaokraglen i wielokrotnego ostrzenia.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach typu okleiniarka badz formatyzerko-okleiniarka do profilowania, zaokraglania i fa-
zowania ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordéw, ptyty MDF iinnych materiatéw

drewnopochodnych.
o
> —
T v
KoD
DCX
LP DC  OAL L APMAX z R/F
Faza
P L
118. 70,1 689 28 10 6 F10’ NRLO70062501P NRLO70062501L
9. 70 625 235 15 6 F15 NRLO70062502P  NRLO70062502L
120. 73 68 23 20 8 4 F20'"  NRLO7i3042501P NRLO73042501L
121. 78 23 21 7.8 4 F 45 NRLO78042501P NRLO78042501L
KOD
LP peX DC OAL APMAX R/F
Faza
P L
122. 655 62 33 6,5 F15 NRL0O65063201P NRLO65063201L
Opis:
Frezy z mocowaniem HSK32 Typ33, z mozliwoscig obrébki réznych promieni zaokraglen
i wielokrotnego ostrzenia.
o
>
r
KOD
DCX
LP DC OAL L z R/F
Promien
i P L
\ 123. 76 70 202 185 4 R3 NRLO76042504P  NRLO76042504L
y 124. 76 70 202 185 4 R2 NRLO76042502P NRLO76042502L
125. 76 70 20 18 4 R15 NRLO76042503P NRLO76042503L
\/ < 126. 76 70 20 18 4 R1 NRLO76042505P NRLO76042505L
127. 76 70 23 187 6 R3 NRLO76062502P NRLO76062502L
128. 76 70 23 18 6 R2 NRLO76062501P NRLO76062501L
129. 76 70 23 18,3 6 R1 NRLO76062503P NRLO76062503L
130. 76 70 23 18 8 R2 NRLO76082502P  NRLO76082502L
DCX koD
LP DC  OAL L z R/F
Faza P L
131. 75 62 33 315 4 R3 NRLO75043204P NRLO75043204L
132. 75 62 33 315 4 R2 NRLO75043201P NRLO75043201L
133. 75 62 33 315 4 R1 NRLO75043203P NRLO75043203L
134. 75 62 33 315 6 R3 NRLO75063203P NRLO75063203L
135. 75 62 33 315 6 R2 NRLO75063201P NRLO75063201L
136. 75 62 33 315 6 R1 NRLO75063202P NRLO75063202L

Stosowane mocowania:
HSK25R

3B STANDARD
14 ZAMOW NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL



FREZY TRZPIENIOWE
PROFILOWE DO CNC

FREZY TRZPIENIOWE PROFILOWE DO CNC

Opis:

Narzedzia do profilowania materiatéw z cylindryczng czescig chwytowa
oraz mozliwoscia wielokrotnego ostrzenia. Dostepne w petnej gamie na zamdwienie.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC profilowania ptyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekordéw, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Niezbedne informacje: x
- Srednica maksymalna DCX E
« Srednica trzpienia DCON <
- Profil

* RPM (obrotéw na minute) Y

» Typ materiatu

« Posuw 9
» Kierunek pracy

Stosowane rodzaje mocowan:

Uchwyty na tuleje zaciskowe, uchwyty hydrauliczne, uchwyty termiczne.

NAZWA KLIENTA

PODPIS DORADCY

TYP NARZEDZIA

MATERIAL | — = = = = = = = = — = — = — = —1 MASZYNA = = = = — e e
OBROTY DC
POSUW DCB
7 RODZAJ /
H OSTRZA
OPIS

) STANDARD B
ZAMOW NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL



FREZY SPIRALNE
MONOLITYCZNE

/

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE GLADKIE HT120

Opis:
Wykonane w catosci z weglika spiekanego.
Spirala pozytywna zapewnia optymalne wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz ewakuacje widra do goéry.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do wykarnczajacego frezowania i rozcinania drewna litego, ptyty widérowej
laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

16

LP. DC LF  APMX DCON z KOD L KOD R
137. 8 70 25 8 3 HT12008025L HT12008025R
— 138. 8 80 32 8 3 HT12008032L HT12008032R
139, 8 90 42 8 3 HT12008042L HT12008042R
140. 10 80 32 10 3 HT12010032L HT12010032R
§ 141, 10 100 42 10 3 HT12010042L HT12010042R
% 142, 10 100 52 10 3 HT12010052L HT12010052R
143, 2 80 32 2 3 HT12012032L HT12012032R
144, 12 100 42 12 3 HT12012042L HT12012042R
- 145. 12 100 52 12 3 HT12012052L HT12012052R
146 14 100 42 14 3 HT12014042L HT12014042R
147. 14 100 52 14 3 HT12014052L HT12014052R
) 148 16 100 42 16 3 HT12016042L HT12016042R
Al 149, 16 100 52 16 3 HT12016052L HT12016052R
>: 150. 16 120 72 16 3 HT12016072L HT12016072R
é 151, 18 100 52 18 3 HT12018052L HT12018052R
o 152, 18 130 72 18 3 HT12018072L HT12018072R
B3 20 100 52 20 3 HT12020052L HT12020052R
Scon 154, 20 130 72 20 3 HT12020072L HT12020072R
155 20 150 85 20 3 HT12020085L HT12020085R
156. 20 160 102 20 3 HT12020102L HT12020102R
% jﬁﬁ ;:,_l MDF HM | | CcNC

Stosowane mocowania:

Uchwyty na tuleje zaciskowe, uchwyty hydrauliczne, uchwyty termiczne.

3B STANDARD
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FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE ZGRUBNE HT215

Opis:

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.
Spirala pozytywna zapewnia optymalne wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz ewakuacje widra do goéry.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do wykanczajacego frezowania i rozcinania drewna

litego, ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,
ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

FREZY SPIRALNE
MONOLITYCZNE

L.P. DC LF APMX DCON z KOD L KOD R
157. 70 25 8 3 HT21508025L HT21508025R
- 158. 80 32 8 3 HT21508032L HT21508032R
b 159. 8 90 42 8 3 HT21508042L HT21508042R
< 160. 10 80 32 10 3 HT21510032L HT21510032R
g 161. 10 100 42 10 3 HT21510042L HT21510042R
< 162. 10 100 52 10 3 HT21510052L HT21510052R
163. 12 80 32 12 3 HT21512032L HT21512032R
- 164. 12 100 42 12 3 HT21512042L HT21512042R
165. 12 100 52 12 3 HT21512052L HT21512052R
166. 14 100 42 14 3 HT21514042L HT21514042R
167. 14 100 52 14 3 HT21514052L HT21514052R
168. 16 100 42 16 3 HT21516042L HT21516042R
Y 169. 16 100 52 16 3 HT21516052L HT21516052R
p 170. 16 120 72 16 3 HT21516072L HT21516072R
E 171 18 100 52 18 3 HT21518052L HT21518052R
172. 18 130 72 18 3 HT21518072L HT21518072R
- 173. 20 100 52 20 3 HT21520052L HT21520052R
174. 20 130 72 20 3 HT21520072L HT21520072R
DCON 175. 20 150 85 20 3 HT21520085L HT21520085R
176. 20 160 102 20 3 HT21520102L HT21520102R

— ]
sywss | MDF o HM CNC

Stosowane mocowania:

Uchwyty na tuleje zaciskowe, uchwyty hydrauliczne, uchwyty termiczne.

) STANDARD B
ZAMOW NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL
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WIERTLA NIEPRZELOTOWE PRO

Opis:

Ostrze wykonane z weglika spiekanego. Posiadajg 2 zeby negatywne oraz punkt centrujacy. Precyzyjna regulac-
ja dtugosci za pomoca $ruby. Bardzo wysoka jakos$¢ krawedzi otwordw zapewnia specjalna geometria ostrzy, jak
rowniez niestandardowa wielkos$¢ ostrzy. Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet.

Zastosowanie:

Stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otwordéw w ptycie

widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordéw, drewnie litym,
ptycie MDF i innych materiatach drewnopochodnych.

DC L.P. DC LF LS DCON KOD L KOD R
177. 4 57 27 10 11030457L 11030457R
f 178. 5 57 27 10 11030557L 1030557R
179. 6 57 27 10 11030657L 11030657R
180. 7 57 27 10 1030757L 11030757R
181 8 57 27 10 11030857L 11030857R
182. 10 57 27 10 11031057L 1031057R
Lo
—
183. 4 70 27 10 11030470L 11030470R
— 184. 5 70 27 10 11030570L 11030570R
185. 6 70 27 10 11030670L 11030670R
§ ﬂ 186. 7 70 27 10 11030770L 11030770R
r 187. 8 70 27 10 11030870L 11030870R
u 188. 10 70 27 10 110301070L 110301070R
u T (e

MDF

HM

CNC

Wazne informacje:

Mozliwosé¢ zamdwienia niestandardowego wymiaru oraz chwytu.

3 PRO
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WIERTLA NIEPRZELOTOWE STANDARD

Opis:

Ostrze wykonane z weglika spiekanego. Posiadajg 2 zeby negatywne oraz punkt centrujacy.
Precyzyjna regulacja dtugosci za pomoca $ruby.

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet.

Zastosowanie:

Stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otwordéw w ptycie widérowej laminowanej, ptycie
oklejanej innymi rodzajami dekordéw, drewnie litym, ptycie MDF i innych materiatach drewnopochodnych.

L.P. DC LF LS DCON KOD L KOD R
189. 3 57 27 10 14010357L 14010357R
f 190. 4 57 27 10 14010457L 14010457R
191. 5 57 27 10 14010557L 14010557R
192. 6 57 27 10 14010657L 14010657R
193. 7 57 27 10 14010757L 14010757R
194. 8 57 27 10 14010857L 14010857R
195. 10 57 27 10 14011057L 14011057R
196. 12 57 27 10 14011257L 14011257R
197. 15 57 27 10 14011557L 14011557R
198. 3 70 27 10 14010370L 14010370R
199. 4 70 27 10 14010470L 14010470R
200. 5 70 27 10 14010570L 14010570R
i 201 6 70 27 10 14010670L 14010670R
202. 7 70 27 10 14010770L 14010770R
DCON 203 8 70 27 10 14010870L 14010870R
204. 10 70 27 10 14011070L 14011070R
205. 12 70 27 10 14011270L 14011270R
206. 15 70 27 10 14011570L 14011570R

==3e = ==
ﬂHﬁ @ FoZS [MDF | & [===1| HM | | CNC

Wazne informacje:
Mozliwosé¢ zamdwienia niestandardowego wymiaru oraz chwytu.

STANDARD B /
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WIERTLA PRZELOTOWE STANDARD

Opis:

Ostrze wykonane z weglika spiekanego.
Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet.

Zastosowanie:

Stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otwordw w ptycie widérowej laminowanej, ptycie
oklejanej innymi rodzajami dekordéw, drewnie litym, ptycie MDF i innych materiatach drewnopochodnych.

L.P. DC LF LS DCON KOD L KOD R

207. 57 27 10 13030557L 13030557R
208. 8 57 27 10 13030857L 13030857R
209. 4 70 27 10 13030470L 13030470R
210. 5 70 27 10 13030570L 13030570R
211 6 70 27 10 13030670L 13030670R
212. 7 70 27 10 13030770L 13030770R
213. 8 70 27 10 13030870L 13030870R
214. 9 70 27 10 13030970L 13030970R
215. 10 70 27 10 13031070L 13031070R
216. 12 70 27 10 13031270L 13031270R

15, 754 I
jg[ Sesa [MDF é <=1 |Hm | |cNe

Wazne informacje:

Mozliwosé¢ zamdwienia niestandardowego wymiaru oraz chwytu.

3 STANDARD
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WIERTLA PUSZKOWE STANDARD

Opis:

Ostrze wykonane z weglika spiekanego. Posiada 2+2 zeby tnace i punkt centrujacy.
Precyzyjna regulacja dtugosci za pomoca $ruby.

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet.

Zastosowanie:

Wiertta puszkowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otwordéw pod zawias puszkowy
w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordw, drewnie litym, ptycie MDF i innych
materiatach drewnopochodnych.

DC

Wazne informacje:

LF

L.P. DC LF LS DCON KOD L KODR

217. 15 57 30 10 10011557L 10011557R
218. 18 57 30 10 10011857L 10011857R
219. 20 57 30 10 10012057L 10012057R
220. 22 57 30 10 10012257L 10012257R
221. 25 57 30 10 10012557L 10012557R
222. 26 57 30 10 10012657L 10012657R
223, 30 57 30 10 10013057L 10013057R
224, 35 57 30 10 10013557L 10013557R
225. 40 57 30 10 10014057L 10014057R
226. 15 70 30 10 10011570L 10011570R
227. 18 70 30 10 10011870L 10011870R
228. 20 70 30 10 10012070L 10012070R
229. 22 70 30 10 10012270L 10012270R
230. 25 70 30 10 10012570L 10012570R
231 26 70 30 10 10012670L 10012670R
232. 30 70 30 10 10013070L 10013070R
233, 35 70 30 10 10013570L 10013570R
234. 40 70 30 10 10014070L 10014070R

] ‘ g7
S @ Fe2 MDF| | & =1 | HM | | cNe

Mozliwosé¢ zamdwienia niestandardowego wymiaru oraz chwytu.

STANDARD B

ZAMOW NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL
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UCHWYTY DO WIERTAREK WIELOWRZECIONOWYCH

DCON ws DCON Ms
L.P. TYPE DCON ws DCON Ms KOD
235. A 10 15 58011000

60°

<

j DCON Ms

L.P. TYPE DCON ws DCON Ms KOD
236. B 10 12 58021012
237. B 10 4 58021014

DECON ws M
L.P. TYPE DCON ws DCON Ms KOD L KOD R
238. C 10 M8 58031008L 58031008R
239, C 10 M10 58031010L 58031010R
e A
Y
DCON ws o A2l G il el et M
L.P. TYPE DCON ws DCON Ms KOD L KOD R
240. C 10 M8 58031008L 58031008R
241. C 10 M10 58031010L 58031010R

3B STANDARD
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UCHWYTY DO WIERTAREK WIELOWRZECIONOWYCH

/H DCON Ms

L.P. TYPE DCON ws DCON Ms KOD
242. E 10 15 58051000
I I R
i /‘\,
DCONws | -~~~ il Sh (0~ |20° | DCONMs

JEu

L.P. TYPE DCON ws DCON Ms KOD

243. F 10 20 58061000

|

DCON ws I

- DCON Ms
L.P. TYPE DCON ws DCON Ms KOD
244. G 10 15 58071000
[
,,,,,,,,, | | 1 I A I Y S
[ !
B el /
DCON ws ***E}*K* Fo-bo -1 DCON Ms
777777777 R b | S
I
L.P. TYPE DCON ws DCON Ms KOD
245 H 10 15 58081000

STANDARD 5/23
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UCHWYT MOCUJACY ISO30

Opis:

Stozek chwytu zgodny z norma DING69871. Zakres srednic czesci chwytowych narzedzi
zgodny z zakresem srednic tulei zaciskowej. ER32 od 3 do 20 mm, EO25 od 3 do 25mm
i ER40 od 4 do 25.

Zastosowanie:
Stosowany do mocowania narzedzi z chwytem cylindrycznym na maszynach CNC.

L.P. BD LF DCON KOD L KOD R
246. ER32 OD 3 DO 20MM 50 63 3-20 M100L M100R
247. EO25 OD 3 DO 25MM 60 70 3-25 M120L M120R
248. ER40 OD 4 DO 25MM 63 65 3-25 M140L M140R
e
= | CNC
°._9

Wazne informacje:
Uchwyty wywazone w klasie G.2,5-24 000 RPM.

UCHWYT MOCUJACY HSKG63F

Opis:
Stozek chwytu zgodny z norma DIN69893. Zakres $rednic czesci chwytowych narzedzi

zgodny z zakresem $rednic tulei zaciskowej. ER32 od 3 do 20 mm, EO25 od 3 do 25mm
i ER40 od 4 do 25.

Zastosowanie:
Stosowany do mocowania narzedzi z chwytem cylindrycznym na maszynach CNC.

L.P. BD LF DCON KOD L KOD R
249. ER32 OD 3 DO 20MM 50 73 3-20 M200L M200OR
250. EO25 OD 3 DO 25MM 60 90 3-25 M220L M220R
251 ER40 OD 4 DO 25MM 63 80 3-25 M240L M240P
o)
<—1 | CNC
©._9

Wazne informacje:
Uchwyty wywazone w klasie G.2,5-24 000 RPM.

B \ LEAVE A PRECISE MARK

3B STANDARD
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TULEJE ZACISKOWE ER32

LP. DCONMS DCONWS  OAL KOD
252. 33 3-2 40 M40ER3201
253, 33 4-3 40 MA40ER3202
254. 33 5-4 40 M40ER3203
255. 33 6-5 40 MA40ER3204
256. 33 8-7 40 M40ER3205
257. 33 10-9 40 M40ER3206
258. 33 12-1 40 M40ER3207
259. 33 14-13 40 M40ER3208
260. 33 16-15 40 M40ER3209
261. 33 18-17 40 M40ER3210
262. 33 20-19 40 M40ER3211

TULEJE ZACISKOWE EO25
LP. DCONMS DCONWS  OAL KOD
263. 35 3-2 52 M40E02501
264. 35 4-3 52 M40E02502
265. 35 5-4 52 M40E02503
266. 35 6-5 52 M40E02504
267. 35 8-7 52 M40E02505
268. 35 10-9 52 M40E02506
269. 35 12-1 52 M40E02507
270. 35 14-13 52 M40E02508
271. 35 16-15 52 M40E02509
272. 35 18-17 52 M40E02510
273. 35 20-19 52 M40EO2511
274, 35 25-24 52 M40EO02512

TULEJE ZACISKOWE ER40
LP. DCONMS DCONWS  OAL KOD
275. a1 3-2 46 M40ER4001
276. 41 4-3 46 M40ER4002
277. a1 5-4 46 MA40ER4003
278. 41 6-5 46 M40ER4004
279. a1 8-7 46 MA40ER4005
280. 41 10-9 46 MA40ER4006
281. a1 12-1 46 MA40ER4007
282. 41 14-13 46 M40ER4008
283, a1 16-15 46 M40ER4009
284. a1 18-17 46 M40ER4010
285. 41 20-19 46 M40ER40™
286. a1 25-24 46 M40ER4012

CNC

Zastosowanie:

Tuleje zaciskowe stosowane na maszynach CNC, w uchwytach ISO 30, HSK63F.

) STANDARD B
ZAMOW NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL
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NOZE WYMIENNE
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|
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]
L
B
(N

v

XV o

d T
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W §

3B STANDARD
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. LW T KOD
287 75 120 15 RDO12001
288 86 120 15 RDOI3182
280, 90 120 15 RDOI2043
290, 96 120 15 RDOI2015
291 100 120 15 RDOI3165
292 105 120 15 RDOI3167
293 110 120 15 RDOI3168
294 16 120 15 RDOI3163
295. 130 120 15 RDOI3170
Ej H 206, 136 120 15 RDOI3185
297 146 120 15 RDOI3186
298, 150 120 15 RDOI2003
209, 157 120 15 RDOI372
300, 160 120 15 RDOI3203
301 170 120 15 RDOI3173
302 180 120 15 RDOI3174
303 190 120 15 RDOI3175
304 200 120 15 RDOI2004
305, 250 120 15 RDOI2025
306. 250 120 15  RDOI20T
307. 300 120 15 RDOI2005
308, 350 120 15 RDOI3206
|
300. 400 120 15 RDOI2014
310. 500 120 15 RDOI2006
3. 600 120 15 RDOI2007
tp, oW T a KOD
312 800 130 22 600 RDOI2006
£ 313 1000 130 22 600 RDOI2009
314, 1200 130 22 600 RDOI2010



NOZE WYMIENNE

d T
—
w1
L

tp, LW T d R KOD
315, 150 145 20 40 20 RDO22305
316, 150 145 20 40 25 RD333939
‘ 317 150 145 20 40 30 RDO022308
D
318 161 130 20 50 20 RDO46693
319. 161 130 20 50 30 RDO49966
320, 150 145 20 40 20 RD022307
321 150 145 20 40 25 RD333940
‘ 322 150 145 20 40 30 RDO22309
D
323 161 130 20 50 20 RDO46693
324, 161 130 20 50 30 RDO49966
L, LW T o d R A KoD
325 200 160 20 30 30 RD0O33311
H 326. 300 140 20 40 20 RDO33312
327 300 140 20 40 25 RDO33313
328, 300 140 20 40 30 RDO33314
320, 200 160 20 30 30 RD0O33315
H 330. 300 140 20 40 20 RDO33316
331 300 140 20 40 25 RDO33317
332 300 140 20 40 30 RDO33318
333 200 120 20 40 10 6° RDO32084
334, 200 120 20 40 10 15° RDO50309
| 335, 200 120 20 40 20 6 RDOIG4I9
B 336. 200 120 20 40 20 15° RDOS03
337 200 120 20 40 30 6° RDOI6420
338, 200 120 20 40 30 15° RDO50313

STANDARD B
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GLtOWICE STRUGARSKIE
ENSHIN

GLOWICE STRUGARSKIE ENSHIN

y PRZEWAG! 4

/ UNIKALNE ODSRODKOWE SAMOZABEZPIECZENIE
DOKLADNIE BLOKUJE NOZE W MIEJSCU MONTAZU,
CO WPLYWA NA WYJATKOWO PRECYZYJNA PRACE

/ SYSTEM JEST tATWY W OBStUDZE, A PELNA
WYMIANA NOZA NIE TRWA D+UZEJ NIZ 2-3 MINUTY

/ ISTNIEJE MOZLIWOSE ZAMOWIENIA GLOWIC ENSHIN
DO FAZOWANIA LUB PROFILOWANIA KRAWEDZI

Opis:

Gtowice strugarskie ENSHIN

z systemem samozaciskowych nozy.

Zastosowanie:

LP. DC L DCB z KoD
Stoso{wane.do SRR skic), 339, 125 130 40 4  RD789A869500
wykonczeniowej i zgrubnej.

340, 125 180 40 4  RD789A868500
341 125 230 40 4  RD789A866500

28 NA WWW.SKLEP.BRYK.COM.PL




EFIJ’ NOZE STRUGARSKIE
-

ENSHIN

NOZE STRUGARSKIE ENSHIN

y PRZEWAG! 4

/ KAZDY NOZ POSIADA 2X POLEROWANE KRAWEDZIE
SKRAWAJACE POKRYTE POWLOKA AMT

/ ZAPEWNIAJA 5X RAZY DLUZSZA ZYWOTNOSCE KRAWEDZI
W POROWNANIU ZE STANDARDOWYMI NOZAMI HSS
(HIGH SPEED STEEL)

JAKOSC OBRABIANEJ POWIERZCHNI MATERIALU JEST
BARDZO WYSOKA NAWET BEZ POTRZEBY SZLIFOWANIA

UCINAJACA KRAWEDZ TNACA DO GtADKICH
POWIERZCHNI | NIE TYLKO

SPECJALNA TECHNOLOGIA STRUGANIA ZACHOWUJE
BARDZO CZYSTA POWIERZCHNIE

/ KAZDY NOZ POSIADA t AMACZ WIOROW | DROBNO

ZYWOTNOSC

of
o
(o]
%)

NOZ HSS

NOZ ST-1

Opis: \

Wl
Do montazu w gtowicach strugajacych ENSHIN.

. I
Zastosowanie: L

Stosowane do obrébki drewna iglastego, lisciastego

i tropikalnego oraz zywicy z tworzywa sztucznego. LP. L w T KOD
342, 130 127  26mm U-H RD771A062400
343 180 127 26mm U-H RD771A063400
344, 230 127  26mm U-H RD771A054400
345 130 12 26 mm H-PSOLID HC  RD797A298611
346. 180 12 26 mm H-PSOLID HC  RD797A300611

230 12 26 mm H-PSOLID HC RD 797A299611

, PRO B s
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ST-1 KANEFUSA

@EFIJ’V NOZE STRUGARSKIE

NOZE STRUGASKIE ST-1 KANEFUSA

y PRZEWAG! 4

ZAPEWNIAJA 5X RAZY DLUZSZA ZYWOTNOSE KRAWEDZI
W POROWNANIU ZE STANDARDOWYMI| NOZAMI HSS

ZACHOWUJA BARDZO CZYSTE CIECIE

ZE WZGLEDU NA SWOJE WLASCIWOSCI SAMOTNACE
UZYSKUJA STALA WYSOKA JAKOSC POWIERZCHNI,
ZMNIEJSZAJAC KOSZTY SZLIFOWANIA

WYMAGAJA MNIEJSZEJ MOCY SILNIKA

ZAPEWNIAJA WYSOKA NIEZAWODNOSC PROCESU

ZYWOTNOSC

o°
S
%)

NOZ HSS NOZ ST-1

L T
f - e

Opis: I

Noze Strugajgce z powtoka MT do gtowicy strugajacej I

Zastosowanie: LP. L w T Kob

) ) _ ) 348. 100 30 3mm RDO30E826619

Stosowane do strugania drewna miekkiego i twardego.
349. 130 30 3mm RDO30E829619
350. 150 30 3mm RDO30E830619
351, 160 30 3mm RDO30E790619
352, 230 30 3mm RDO30E749619
353 260 30 3mm RDO30E843619
354. 635 30 3mm RDO30E851619
355. 100 35 3mm RD0O30C379619
356. 130 35 3mm RDO30E859619
357. 160 35 3mm RDO30E789619
358. 170 35 3mm RDO30E895619
359. 230 35 3mm RDO30E750619
360. 235 35 3mm RDO30E796619
361. 310 35 3mm RDO30E869619
362. 330 35 3mm RDO30E871619
363. 635 35 3mm RDO30E880619

3B PRO
30 ZAMOW NA WW'



T, NN, DN O N

AN

NOZE STRUGARSKIE

STANDARD

NOZE STRUGARSKIE STANDARD

T
1 =
w
LP. L w T MAT.
364. 80 30 3 HSS
365. 100 30 3 HSS
366. 110 30 3 HSS
367. 120 30 3 HSS
368. 130 30 3 HSS
369. 150 30 3 HSS
370. 160 30 3 HSS
371 180 30 3 HSS
372. 200 30 3 HSS
373. 210 30 3 HSS
374. 230 30 3 HSS
375. 260 30 3 HSS
376. 310 30 3 HSS
377. 330 30 3 HSS
378. 80 35 3 HSS
379. 100 35 3 HSS
380. 10 35 3 HSS
381 120 35 3 HSS
382. 130 35 3 HSS
383. 150 35 3 HSS
384. 160 35 3 HSS
385. 180 35 3 HSS
386. 200 35 3 HSS
387. 210 35 3 HSS
388. 230 35 3 HSS
389. 260 35 3 HSS
390. 310 35 3 HSS
391 330 35 3 HSS

L T

- “\ - -
\ w
!

LP. L w T MAT.
392. 80 30 3 HM
393, 100 30 3 HM
394. 1o 30 3 HM
395. 120 30 3 HM
396. 120 30 3 HM
397. 150 30 3 HM
398. 160 30 3 HM
399. 180 30 3 HM
400. 200 30 3 HM
401. 210 30 3 HM
402. 230 30 3 HM
403. 260 30 3 HM
404. 310 30 3 HM
405. 330 30 3 HM
406. 80 35 3 HM
407. 100 35 3 HM
408. 1o 35 3 HM
4009. 120 35 3 HM
410. 1320 35 3 HM
41. 150 35 3 HM
412. 160 35 3 HM
413, 180 35 3 HM
414, 200 35 3 HM
415. 210 35 3 HM
416. 230 35 3 HM
417. 260 35 3 HM
418. 310 35 3 HM
419. 330 35 3 HM
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