FREZY

WYKANCZAJACE

a maxxcd

ap 06 -10X ch di1=6/z2 d1=6/z3 d1=8/z2 di1=8/z3 d1=10/z2 d1=10/z3 d1=12/z2 d1=12/z3 d1=14/z2 d1=14/z3 d1=16/z2 d1=16/z3 d1=20/z3 d1=20/z4
00671,

Materiat Ve fz fz fz Fz Fz fz fz fz fz fz fz fz fz

obrabiany [m/min]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Aluminium 700 005 005 006 006 007 0065 008 007 011 008 015 009 012
niskostopowe

iéﬂ%;!gmum 420 004 004 005 005 006 006 007 007 009 009 012 012 017

Stop aluminium

R, 280 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,09 0,09 0,12 0,12 0,17
powyzej 10% Si

Miedz 200 003 003 004 004 005 005 006 006 007 007 008 008 012
niskostopowa

Stop miedzi do 180 003 003 004 004 005 005 006 006 007 007 008 008 012
obrobki plast.

Stop miedzi 175 003 003 004 004 005 005 006 006 007 007 008 008 012
specjalny

Mosiadz 280 003 003 004 004 005 005 006 006 007 007 008 008 012

Magnez i jego

stopy 220 004 004 005 005 O0O0O6 006 007 007 009 009 0,12 0,12 0,17

FREZY . .
ZGROBNE | ZGROBNE Z tAMACZEM WIORA

a, maxx ch

a_06-10xdh di=8 di=10 di=12 di=16 di=20

Materiat obrabiany Ve fz fz fz fz fz
[Mm/min] [mMmm] [mm] [mm] [mMmm] [mm]

Aluminium 700 0,06 0,065 0,07 0,09 o2

niskostopowe

Stop aluminium do

10% Si 420 0,05 0,06 0,07 0,12 017

Stop aluminium 280 0,05 0,06 0,07 o2 017

powyzej10% Si

Miedz niskostopowa 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,12

Stop miedzi do 180 0,04 0,05 0,06 0,08 012

obrdbki plast.

Stop miedzi 175 0,04 0,05 0,06 0,08 o1

specjalny

Mosigdz 280 0,04 0,05 0,06 0,08 0,12

Magnezijego stopy 220 0,05 0,06 0,07 0,12 017



FREZY

KULOWE
a, maxx ch
a, 06~ 10X ds di=8 di1=10 di=12 di=16 d1=20
Materiat obrabiany Ve fz fz fz Fz Fz fz
[m/min] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Aluminium 750 0,05 0,06 0,07 0,08 015 02
niskostopowe
Stop aluminium do 600 0,04 0,05 0,06 0,07 012 017
10% Si
Stop aluminium 400 0,04 0,05 0,06 0,07 012 017
powyzej 10% Si
Miedz niskostopowa 230 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,12
Stop miedzi do 190 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 012
obroébki plast
Stop miedzi specjalny 80 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,12
Mosigdz 145 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,12
Magnez i jego stopy 350 0,04 0,05 0,06 0,07 0,12 0,17
FAZOWNIKI
di=6 di=8 di=10 di=12 di=16
Materiat obrabiany Ve fz fz fz Fz fz
[m/min] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Aluminiurm 350 0,059 0,08 0] 0] 015
niskostopowe
Stop aluminium do
10% Si 200 0,059 0,08 01 (OR| 0,15
Stop aluminium
powyzej 10% Si 80 0,059 0,08 01 01 0,15
MiedZ niskostopowa 200 0,04 0,05 0,07 0,07 0]
Stop miedzi do 190 0,04 0,05 007 0,07 oX
obroébki plast.
Stop miedzi 180 0,04 0,05 0,07 0,07 oX
specjalny
Mosiadz 200 0,04 0,05 0,07 0,07 01
Magnezijego stopy 180 0,054 0,07 0,09 01 013



