NARZEDZIA

KARTA DOBORU/

NAZWA KLIENTA

ADRES

OSOBA KONTAKTOWA

NR TEL.

INFORMACJE O NARZEDZIU: FREZY

Nazwa llosé

Proces obrébczy (frezowanie itp.)

Srednicaroboczadl® _ [mm]
Srednicachwytud2® ~ [mm]
Gtebokos$é skrawaniaap _ [mm]
Dtugosé¢ chwytull = [mm]
Dtugosé catkowita L [mm]

llo$¢ ostrzy z
Podziatka:

O symetryczna O asymetryczna
Kat pochylenia linii Srubowej

O staty O zmienny

Naroze:
O prom.narozar O fazanarozaf

Rodzaj uchwytu:

O walcowy O Weldon
O Whistle notch O inny

Powtoka

Doprowadzenie chtodziwa:

O wewnetrzne O zewnetrzne
Rodzaj obrébki:

O zgrubna O wykanczajaca
Pozostate informacje:

INFORMACJE 0 NARZEDZIU: WIERTLA | FAZOWNIKI

Nazwa = llosé

Proces obrébczy (frezowanie itp.)

Srednicaroboczadl® __ [mm]
Srednicachwytud2® ~ [mm]
Gtebokos¢ wiercenieap  [mm]
Dtugoséchwytull _ [mm]
Dtugos$é catkowitaL ~ [mm]

O prawoskretne O lewoskretne

Pozostate informacje:

MATERIAL OBRABIANY:

Nazwa

Rodzaj uchwytu:

O walcowy O Weldon
O Whistle notch O inny

Powtoka
Doprowadzenie chtodziwa:

O wewnetrzne O zewngtrzne
Rodzaj obrébki:

O zgrubna

Tolerancja otworu:

O przelotowy O nieprzelotowy
Otwoér poprzeczny: O tak O nie
O tak O nie

Otwor stopniowy: O tak O nie

O wykanczajgca

Przerwania:

Numer/Oznaczenie wg. normy

Twardosé/wytrzymatosé

PARAMETRY MASZYNY:

Producent i typ

Moc napedu
Obroty

llo$¢ wrzecion

O z wew. chtodzeniem

O pozioma

Pozycja wrzeciona:

O pionowa

Typ oprawki

Sporzadzit

Posuw

Chtodzenie/smarowanie:

O brak O sprezone pow.
O olej O mgta olejowa
O emulsja % O inne

Wydatek chtodziwa [I/min]

Cisnieniechtodziwa _ [bar]

Data i podpis




