KARTA DOBORU
NARZEDZIA

KARTA DOBORU NARZEDZIA - Frez trzpieniowy

Mazwa klienta

Adres

Osoba kontaktowa

Nr tel.

Informacje o narzedziu

MNazwalGrupa katalogowa lioe Ostrze skrawajace
Proces obrobozy (frezowanie walcowe itp.) Korpus
Srednica robocza d1@ [rmim] Rodza) chwytu:
Srednica chwyiu dz@ [rm] 0 walcowy 00 Weldon
Szerokode skrawania ae [rmm] 0 Whistle Notch 0 inny
Giebokoss skrawania ap [mm]
Clugose rowka Ly [mm] Doprowadzenie chiodziwa:
Diugos¢ catkowital _____ [mm] 0 wewnetrzne O zewnetrzne
llosé astrzy 2 Rodzaj obrdbki:
Kat pochylenia ostrza: O zgrubna O wykonczeniowa
O pozytywny O negatywny
0 neutralny Pozostate informacje/wymiary
|Naroke:
[ prom. narczar O fazanarozaf

|Kat pochylenia linii srobowe]

Szkic narzedzia'materialu obrabianego:

Materiat obrabiany
Mazwa
MNumer/Oznaczenie wg narmy
Twardoséwytrzymalose
Parametry maszyny
Producent i typ Posuw
Moc napedu Chiodzenie/Smarowanie:
Obroty 0 brak O sprezone powietrze
llogs wrzecion O z wawnetrznych chlodzeniem O olej 00 mgta clejowa
Pozycja wrzeciona: 0 emulsja____ % O inne
O pionowa [ pozioma Wydatek chiodziwa [Wrnim]

Typ oprawki

Cisnienie chiodziwa [Bar]

Sporzgdait

Data i podpis




