KARTA DOBORU
NARZEDZIA

KARTA DOBORU NARZEDZIA - Glowice i narzedzia specjalne

Nazwa klienta

Adres

Osoba kantakiowa

MNr tel.

Informacje o narzedziu

Kat pochylenia ostrza:

T opozytywny [ negatywny
= neutralny
Maroze:
T pram.narozar_ [0 fazanarozaf

Kat pochylenia linii drubowe)
Oistrze skrawajace
Korpus

Nazwa/Grupa katalogowa llo&s

Proces cbrébozy (frezowanie walcowe itp.)
Srednica roboczad @ [mm]

Srednica chwytudz @ [mm]

Gleboxoid skrawania ap [mim]

DlugosE robocza L1 [mmy]

Diugosé catkowita L [

llosc ostrzy z

Rodza] mocowania:

0 adapter 0 monalit
o1 inny
Rodzaj uchwytu:
0 SK.... DINGBIBTT O MAS 403-BT....

0 SK.... DIN 2080
TMT.... DM 228

inry

1 HSK.... DIN 625833

Doprowadzenie chiodziwa:

0 wewnetrzne [ zewnegtrzne
Rodzaj cbrobki:
O zgrubna O wykanczajaca

Pozostate informacjeiwymiary

Szkic narzedzia/matenalu obrabianego

Materiaf abrabiany
Mazwa

NumerOznaczenie wg normy
TwardoStiwytrzymatods

Parametry maszyny
Producent i typ
|Mac napedu
Ohroty

llpde wrzacion
Pozycja wrzeciona:

O z wewnetrznych chlodzeniem

O picnowa [ pozioma
Typ oprawki

Posuw

Chiodzenie/Smarowanie:

_ brak LI sprezone powietrze
O olej LI mgla clejowa
U emulsia_ % LI inne
Wydatek chlodziwa [l¥min]
Cisnienie chlodziwa [Bar]

Sporzadzil

Data i podpis_




