KARTA DOBORU
NARZEDZIA

KARTA DOBORU NARZEDZIA - Wiertta

MNazwa klienta

Adres

Osoba kontakiowa

Nr tel.

Informacje o narzedziu

Mazwa/Grupa katalogowa llose Ostrze skrawajace
Proces obraobozy Korpus
Srednica robocza d1@ [mm] Rodza) chwytu:
Srednica chwytu dz8 [mimy] O walcowy O Weldon
Giebokosc wigrcenia ap [mim] Whistle Maotch inny
DHugoss chwytu L1 [mm]
Dlugosc catkowita L [rmm] Doprowadzenie chlodziwa:
I Prawoskrgtng M Lewoskretne T wewnetrzne T zewnetrzne
Katl pochylenia linii Srubowe| Rodza) obrabki:
Talerancja atworu [mm] zgrubna O wykonczeniowa
O Otwor przelotowy O Otwor nieprzelotowy
Obwor poprzeczny: L tak L nig Fozostale informacjelwymiary
Przersania: LI tak LI nie
Otwior stopnicwy: I tak 7 nig
Szkic narzedza/materiate obrabianego:
Material obrabiany
Nazwa
Mumer/Oznaczenie wg normy
Twardoséwytrzymalose
Parametry maszyny
Producent i typ Posuw
|Moc napedu Chiodzenie/Smarowane:
Obroty 01 brak [0 sprezone powietrze
llosE wrzecion 7 olej I mgla olejowa
Pozycja wrzeciona: Jemulsja_ % [ inne
[0 pionowa [ pozioma Wiydatek chiocziwa _ [Wmin)
Typ oprawki Cisnienie chiodziwa [bar]
Spaorzadzit Data | podpis_




