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Szanowni Panstwo,

drodzy Przyjaciele,

Chcemy Wam zaoferowac
profesjonalne narzedzia

do obrobki materiatéw, stosowane
przy produkcji mebli oraz do obrébki drewna.
Oferujemy réwniez profesjonalng obstuge
posprzedazowa i wsparcie techniczne dla klientéw
na kazdym etapie procesu zamdwienia.

Nasz zaktad produkcyjny znajduje sie w atrakcyjnej
ekonomicznie czesci Polski.

Dysponujemy najnowoczesniejszymi urzadzeniami produkcyjnymi
oraz najnowoczesniejszymi systemami do tworzenia nowoczesnych

konstrukcji i technologii.

Mamy ponad 17-letnie doswiadczenie w dostarczaniu klientom wysoko
wyspecjalizowanych narzedzi do obrébki materiatéw, profesjonalnych ustug

i pomocy technicznej sprawia, ze jestesmy godnym zaufania partnerem biznesowym.
Firma oferuje szerokg game narzedzi: narzedzia diamentowe, frezy trzpieniowe,

wiertta, uchwyty do maszyn CNC, pity tarczowe, narzedzia specjalne.

Z wyrazami szacunku Witold Bryk

Wtasciciel



WPROWADZENIE /

Dzieki pasji i zaangazowaniu pracownikéw, nasza firma stale zwieksza potencjat produkcyjny
i jakos¢ oferowanych przez nig ustug, inwestujac w innowacyjne technologie, maszyny i urzadzenia.
Znaczny udziat inwestycji firmy przypada na badania i rozwdj, co pozwala dotrzymywacd kroku

najwiekszym europejskim graczom w branzy.
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

GLOWICA FORMATUJACA "FORMATECHFINISH”

Stosowana w procesach dwustronnego formatowania ptyty widrowej laminowanej,

ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.
Specjalna konstrukcja zeboéw zapewnia ekstremalnie wysoka jakos¢ ciecia

a wyjatkowy uktad zebow, dajacy mozliwos¢ regulacji, zapewnia niezwykle dtuga zywotnosc.
Stosowane réwniez do duzych predkosci posuwu.
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GF2504860101P/L
GF2504860201P/L
GF2504880101 P/L
GF2504880201P/L
GF2504880301P/L

GF2504800101P/L

\/

Stosowane rodzaje mocowan :

Standardowe uchwyty mocujace do gtowic formatujacych
Uchwyty pneumatyczne do szybkiego montazu typu 160/192
Uchwyty Hydrauliczne do gtowic formatujacych

Uchwyty Hydrauliczne z adapterem heksagonalnym
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

GLOWICA FORMATUJACA ,FORMAT ST03"

Stosowana w procesach dwustronnego formatowania ptyty widérowej laminowanej,
ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.
Zoptymalizowana konstrukcja i uktad zebdéw, zapewnia wysoka jakos¢ ciecia oraz wyjatkowo dfuga zywotnosc.

Stosowane réwniez do duzych predkosci posuwu
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D L d d1 d2 z Kod
250 n 60 100 48 GF2504860103 P/L
250 n 60 120 48 GF2504860203 P/L
250 n 80 100 48 GF2504880103 P/L
250 n 80 150 48 GF2504880203 P/L
250 n 80 100 150 48 GF2504880303 P/L
250 n 100 120 48 GF2504800103 P/L
250 n 60 130 60 GF2506060203 P/L

Stosowane rodzaje mocowan:

Standardowe uchwyty mocujgce do gtowic formatujgcych
Uchwyty pneumatyczne do szybkiego montazu typu 160/192
Uchwyty Hydrauliczne do gtowic formatujacych

Uchwyty Hydrauliczne z adapterem heksagonalnym
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

GLOWICE FORMATUJACE SPECJALNE

Stosowane w procesach dwustronnego formatowania ptyty wiérowej laminowanej,

ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordéw, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.
Konstrukcja gtowic formatujacych i geometria zebdéw odpowiednio

zaprojektowana do specjalnych wymagan i warunkéw pracy.

Stosowane réwniez do duzych predkosci posuwu.
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D L d d1 d2 z Kod
180 9 80 100 32 GFP180328001 P/L
220 12 100 160 28 GFR220280001 P/L
220 12 60 130 28 GFR220286001 P/L
220 n 60 130 48 GF2204860203 P/L
220 22 60 130 48 GFP220486001 P/L
250 n 80 150 36 GF2503680203 P/L
250 52 60 130 48 GFP250486009 P/L

Stosowane rodzaje mocowan :

Standardowe uchwyty mocujace do gtowic formatujgcych
Uchwyty pneumatyczne do szybkiego montazu typu 160/192
Uchwyty Hydrauliczne do gtowic formatujacych

Uchwyty Hydrauliczne z adapterem heksagonalnym



NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY NASADZANE REGULOWANE

Nasadzane frezy regulowane stosowane w procesach dwustronnego formatowania
ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,
ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych. Mozliwos$¢ regulacji frezow wydtuza znacznie ich zywotnosé,

a stosowany uktad ostrzy jest idealny do obréobki wykanczajacej.
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D B max b min d z Kod
180 26 18 35 6+6 NPS180123501
180 36 30 35 12+12 NPS180243504
180 42 30 35 12+12 NPS180243505
180 42 30 40 12+12 NPS180244001
180 48 32 35 12+12 NPS180243507
200 36 30 35 12+12 NPS200243501
200 36 30 40 12+12 NPS200244001
200 48 32 40 12+12 NPS200244002
200 36 30 40 16+16 NPS200324001
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Stosowane rodzaje mocowan :
Bezposrednio na wrzeciono
Uchwyty Hydrauliczne regulowane

Uchwyty Hydrauliczne z adapterem heksagonalnym
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY NASADZANE

Frezy nasadzane stosowane w procesach dwustronnego formatowania
ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,
ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Optymalnie dobrane katy ostrzy zapewniajg wysoka jakos¢ obrdbki oraz bardzo dtuga zywotnosc¢ .
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D B b d z Kod
180 34 36 36 6+6 symetryczne NPL180243501
180 44 46 35 6+6 symetryczne NPL180243502
180 34 36 40 6+6 symetryczne NPL180244003
180 44 46 40 6+6 symetryczne NPL180244002
180 44 48 60 6+6 symetryczne NPL180246001
180 63 65 40 6+6 a-symetryczne NPL180304001L/R
180 42 42 35 8+8 symetryczne NPL180323501
180 44 46 35 8+8 a-symetryczne NPL180403501L/R
180 44 64 60 8+8 a-symetryczne NPL180406001L/R
180 64 66 60 8+8 a-symetryczne NPL180646001L/R
200 42 42 35 6+6 symetryczne NPL200243501
200 42 42 40 6+6 symetryczne NPL200244001
200 6+6 a-symetryczne NPL200304001L/R
200 8+8 symetryczne NPL200304001L/R

Stosowane rodzaje mocowan :
Bezposrednio na wrzeciono
Uchwyty Hydrauliczne regulowane

Uchwyty Hydrauliczne z adapterem heksagonalnym
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY NASADZANE REGULOWANE "VTECH"

Nasadzane frezy regulowane "Vtech" stosowane w procesach jednostronnego
jak i dwustronnego formatowania ptyty widérowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.
Bardzo agresywne katy i ksztatt ostrzy skutkujg bardzo dobra jakoscig obrobki,

a mozliwos¢ regulacji powoduje znaczne wydtuzenie zywotnosci.
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D B max b min d z Kod

125 33 23 30 5 NPS125203001
125 50 36 30 5 NPS125403001
150 35 25 30 6 NPS150243002
180 38 28 35 6 NPS180363501

DIA v

Zaciskanie:
Bezposdrednio na wrzeciono
Uchwyty Hydrauliczne regulowane

Uchwyty Hydrauliczne z adapterem heksagonalnym
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY NASADZANE "VTECH"

Frezy nasadzane "Vtech" stosowane w procesach jednostronnego

jak i dwustronnego formatowania ptyty widérowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.
Bardzo agresywne katy i ksztatt ostrzy skutkujg bardzo dobrg jakoscig obrébki

oraz ekstremalnie dfuga zywotnoscia.

|
q
m o
|
d
D
D B b d 4 Kod
125 34 60 30 4 symetryczne NPL125243007
150 44 60 30 4 symetryczne NPL125323001
180 34 80 30 6 symetryczne NPL150303001
180 36 80 60 N a-symetryczne NPL180556001L/P
180 44 80 60 1l a-symetryczne NPL180666001L/P
180 58 100 60 12 a-symetryczne NPL1801086001L/P
200 26 355 60 18 a-symetryczne NPL200726001L/P

Stosowane rodzaje mocowan:

Bezposrednio na wrzeciono

Uchwyty pneumatyczne do szybkiego montazu typu 160/192
Uchwyty Hydrauliczne z adapterem heksagonalnym

\14



NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY NASADZANE REGULOWANE

Nasadzane frezy regulowane stosowane w procesach jednostronnego formatowania ptyty
widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych. Mozliwos¢ regulacji wydtuza znacznie zywotnosé,

a stosowany uktad zebdw jest idealny do obrébki wykanczajgcej.
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D B max b min d z Kod
100 46 34 30 3+3 NPS100063001
125 38 26 30 6+6 NPS125123007
125 36 26 30 6+6 NPS125123008
125 36 32 30 6+6 NPS125123011
140 38 26 30 10+10 NPS140203001
150 38 26 30 6+6 NPS150123003
150 48 38 30 6+6 NPS150243001

\/

Stosowane rodzaje mocowan :

Bezposrednio na wrzeciono
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY NASADZANE

Frezy nasadzane stosowane w procesach jednostronnego formatowania
ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,
ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Optymalnie dobrane katy ostrzy zapewniajg wysoka jakos¢ obrdbki oraz bardzo dtuga zywotnosé.
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D B max b min d z Kod

100 36 38 30 3+3 NPL100163003
125 36 38 30 343 NPL125123008
125 44 48 30 343 NPL125123007
125 26 30 30 6+6 NPL125243004
125 36 38 30 6+6 NPL125243001
127 32 36 30 6+6 NPL127243004
150 36 38 30 6+6 NPL150243001
150 40 42 130 6+6 NPL125243002

H [

Stosowane rodzaje mocowan:

Bezposrednio na wrzeciono
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FREZY NASADZANE

Frezy nasadzane stosowane w procesach jednostronnego formatowania

ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekoroéw,

ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

<7d
D
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Ko Ko] o) 0
TYP A TYPB TYPC TYPD
D B b d z Kod
60 64 64 25 242 a-symetryczny /A NPLO60142501L/R
85 45 48 30 3+3 a-symetryczny /A NPLO85153003L/R
100 34 36 30 3+3 a-symetryczny /A NPL100093002L/R
100 48 40,6 30 3+3 a-symetryczny / C NPL100153003L/R
100 48 25 30 2+2 a-symetryczny / B NPL100103002L/R
100 63 25 30 2+2 a-symetryczny / C NPL100123002L/R
125 63 40,6 30 3+3 symetryczny / C NPL125243007
125 34 36 30 3+3 symetryczny / C NPL125123004
125 63 40,6 30 3+3 a-symetryczny / B NPL125183002L/R
125 48 40,6 30 3+3 a-symetryczny / B NPL125153004L/R
[— —
= —
|
]

Stosowane rodzaje mocowan :

Bezposrednio na wrzeciono
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY ROWKUJACE

Frezy rowkujace stosowane na maszynach typu, okleiniarka badz formatyzerko-okleiniarka.

llo$¢ ostrzy uzalezniona jest od: posuwu, materiatu oraz zaktadanej jakosci powierzchni.
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D B b d z Kod

125 32 22 30 24 PD125243005
150 32 22 30 36 PD150363008
180 32 22 30 42 PD180423001
200 32 22 30 36 PD200363002
150 35 22 40 24 PD150244002
180 35 2.2 80 42 PD180428002
100 40 32 22 18 PD100182201
120 4.0 32 25 24 PD120242502
150 4.0 32 30 36 PD150363001
180 4.0 32 80 42 PD180428002
200 4.0 32 80 36 PD200368001

Stosowane rodzaje mocowan:
Bezposrednio na wrzeciono
Standardowe uchwyty mocujgce

Uchwyty Hydrauliczne z adapterem heksagonalnym
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY NASADZANE PROFILOWE DO ZAOKRAGLEN | FAZOWANIA

Frezy profilowe do zaokraglen i fazowania, stosowane na maszynach typu okleiniarka

badz formatyzerko-okleiniarka.
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D DO B a Z R Kod
76 70 23 175 6 1 HSK25R NRLO76062503L/R
76 70 23 18,5 6 2 HSK25R NRLO76062502L/R
76 70 23 19,5 6 3 HSK25R NRLO76062501L/R
84 70 23 17,5 6 1 HSK25R NRLO84062501L/P
84 70 23 18,5 6 2 HSK25R NRLO84062502L/P
84 70 23 19,5 6 3 HSK25R NRLO84062503L/P

Stosowane rodzaje mocowan :
HSK 25R
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY NASADZANE PROFILOWE DO ZAOKRAGLEN | FAZOWANIA

Frezy profilowe do zaokragler i fazowania, stosowane na maszynach typu okleiniarka

badz formatyzerko-okleiniarka.

o
D DO B a z R Kod
75 62 33 315 4 1 HSK32R NRLO75043202L/R
75 62 33 315 4 2 HSK32R NRLO75043201L/R
75 62 33 315 4 3 HSK32R NRLO75043203L/R
75 62 33 315 4 1 HSK32R NRLO75063201L/R
75 62 33 315 4 2 HSK32R NRLO75063202L/R
75 62 33 315 4 3 HSK32R NRLO75063203L/R

Stosowane rodzaje mocowan :
HSK 32R
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY NASADZANE PROFILOWE "MULTIPROFIL"

Frezy profilowe do zaokraglen i fazowania, stosowane na maszynach typu okleiniarka

badz formatyzerko-okleiniarka.
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D B a R R1 z Kod
85 27 20 2 3 4 HSK25R NRLO85042501L/R

Stosowane rodzaje mocowan :
HSK 25R

\21



NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY NASADZANE PROFILOWE
Do profilowania ptyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,
ptyty MDF iinnych materiatéw drewnopochodnych

Dostepna w petnej gamie na zamowienie.

Niezbedne informacje:
+ Srednica maksymalna D
- Srednica wrzeciona d
» Profil
- RPM
» Typ materiatu
» Posuw

» Kierunek pracy

\22



NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY TRZPIENIOWE PROSTE

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwiedniowego ,rozcinania, wregowania

i rowkowania ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,

ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Zoptymalizowany uktad ostrzy pozwala osiggac dobrg jakos¢ ciecia przy duzej zywotnosci.

Posuw max. do 10 m/min
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D | L L1 d z Kod
12 26,0 50 82 12 1+1 TPEO12041201L/R
12 36,0 50 100 12 1+1 TPEO12051201L/R
16 26,0 50 82 16 1+1 TPEO16041601L/R
16 36,0 50 100 16 1+1 TPEO16051601L/R
16 44,0 50 105 16 1+1 TPEO16061601L/R
18 36,0 50 100 18 1+1 TPEO18051801L/R
18 44,0 50 105 18 1+1 TPEO18061801L/R
20 36,0 50 100 20 1+1 TPEO20052001L/R
20 44,0 50 105 20 1+1 TPEO20062001L/R
22 36,0 50 100 22 1+1 TPE022052201L/R

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY TRZPIENIOWE PROSTE

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwiedniowego, rozcinania, wregowania

i rowkowania ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekorodw,

ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Zoptymalizowany uktad ostrzy pozwala osiggac¢ dobrg jakos¢ ciecia przy duzej zywotnosci.

Posuw max. do 20 m/min
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D | L L1 d z Kod
12 250 75 40 12 242 TP0O12071201L/P
12 32,0 80 40 12 242 TP012071203L/P
16 26,0 90 50 20 242 TP0O16071609L/P
16 36,0 100 50 20 242 TPO16071610L/P
20 26,0 90 50 20 242 TP020072006L/P
20 36,0 100 50 20 2+2 TP020072007L/P
20 42,0 105 50 20 2+2 TP020092001L/P

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY TRZPIENIOWE PROSTE

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwiedniowego, rozcinania, wregowania

i rowkowania ptyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekorow,

ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Zoptymalizowany uktad ostrzy pozwala osiggac¢ dobrg jakos¢ ciecia przy bardzo duzej zywotnosci.

Posuw max. do 30 m/min
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D | L L1 d z Kod
12 25,0 75 40 12 3+3 TPO12121201L/P
12 82 40 12 3+3 TPO12121203L/P
25 100 50 25 3+3 TP025132501L/P
25 1o 50 25 3+3 TP0O25162503L/P
25 15 50 25 3+3 TP025132501L/P
25 125 50 25 3+3 TP025132501L/P

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY TRZPIENIOWE PROSTE

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwiedniowego, rozcinania, wregowania
i rowkowania ptyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,
ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych w technologi NESTING.

Odpowiednio zaprojektowany uktad ostrzy pozwala osiggac dobra jakos¢ ciecia przy duzej zywotnosci.

Posuw max. do 22 m/min
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D | L L1 d z Kod
12 34,0 75 40 12 3+3 pozytywny TPO12121201L/P
12 32,0 75 40 12 3+3 negatywny TPO12121203L/P
25 34,0 82 40 12 3+3 pozytywny TPO025132501L/P

CNC

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC



NARZEDZIA
DIAMENTOWE

FREZY TRZPIENIOWE PROFILOWE

Stosowane na maszynach CNC profilowania ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoroéw, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Dostepna w petnej gamie na zamowienie.

O IEMY N

Niezbedne informacje:
- Srednica maksymalna D
- Srednica wrzeciona d
- Profil
*RPM
» Typ materiatu

» Posuw

» Kierunek pracy

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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NARZEDZIA

DIAMENTOWE

PiLY TARCZOWE
1 i
\
b 1
3
» ¥
.
D B b d z
300 4.4 2,8 30 2/7/42+2/9/46+2/10/60 60 Panhans
300 4.4 30 75 72 Homag
305 4.4 28 30 2/7/42+2/9/46+2/10/60 60 Panhans
305 4.4 2,8 60 60 Hoggers
320 44 32 65 2/9/110 60 Selco,Biesse
350 44 32 75 3/13/95 72 Giben
350 44 30 30 2/7/42+2/9/46+2/10/60 72 Panhans, Schelling, SCM
350 4.4 32 60 2/14/100 72 Holzma
355 4.4 30 75 60 Giben
355 4,4 30 75 60 Giben, Homag
355 4.4 30 75 4/15/105 72 Giben
360 4.4 30 80 4/85/100+2/14/M0+2/7/110 72 Gabbiani, SCM
380 4.4 32 65 2/19/110 72 Selco
380 4.4 32 60 2/14/100+2/14/125 72 Holzma
400 4,8 35 60 2/14/100+2/14/125 72 Holzma
400 4,25 32 30 72 Scheer
400 4.4 32 30 2/7/42+2/10/60 72 Schelling, HOLZ-HER
400 44 32 60 72 Anthon
400 4.8 35 60 2/14/100+2/14/125 72 Holzma
400 4.4 32 75 4/15/105+2/7/110 72 Giben, Homag
400 4.4 32 80 2/7/110+4/19/120+2/8,4/130 72 Selco
420 4.8 35 60 2/19/120+2/14/125 72 Holzma
WA W2 wa= DIA v
= E= e

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny
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NARZEDZIA
DIAMENTOWE

PitY TARCZOWE
4 !
\
N |
O |
> &
b
D B b d z
430 4.4 32 60 1/11/85 72 Anthon
430 4.4 32 75 4/15/105+2/7/110 96 Giben
430 4.4 32 80 4/19/120+2/8,5/130 72 Selco
450 4.4 32 30 72 Schelling
450 4,8 35 60 2/19/120+2/14/125 72 Holzma
450 4.8 35 80 4/19/120+2/8,4/130 72 Selco
460 44 32 30 2/13/94 72 Schelling
470 4.4 32 75 4/15/105 96 Giben
470 4.4 32 75 4/15/105 72 Giben
480 4.4 32 30 72 Schelling
480 4.8 35 60 2/11/M5+2/19/120 72 Holzma
480 4.8 35 80 4/19/120+2/8,4/130 72 Selco
500 4.4 32 30 60 Schelling
500 4,8 35 60 2/11/115 72 Holzma
520 4,8 35 30 2/13/94 72 Schelling
520 4.8 35 60 2/1/115+2/19/120 72 Holzma
550 50 35 100 72 Giben
465 50 35 100 72 Giben

2/11/115+2/19/120 72 Holzma

\/

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny
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NARZEDZIA

DIAMENTOWE

PODCINAKI
3
- el -::'l o f
. L] m -
w - L)
=Y
—
= Y
AP
D B b d z B Kod
80  32/44 22 20 PDRD6017001
100 32/44 22 20 PDRD6017003
120 32/44 22 20 PDRD6017005
120 32/44 22 22 PDRD6017028
125 32/44 22 20 PDRD6017006
125 32/44 22 22 PDRD6017029
160  4,4/56 32 a5 3/11/70 Giben PDRD6017012
160 4,4/56 32 55 3/6,5/66 Gabbiani PDRD6017013
180  44/56 32 30 2/10/60 Panhans PDRD6017031
180  4,4/56 32 50 3/13/80 Giben PDRD6017033
180  48/60 35 45 Holzma PDRD6017039
200  4,4/56 32 20 Schelling PDRD6017014
200  4,4/56 32 30 2/10/60 Scheer PDRD6017015
200  4,4/56 32 65 2/84/100+2/8,4/100 Selco PDRD6017016
200  48/60 35 45 Holzma PDRD6017040
200  58/70 4,0 a5 Holzma PDRD6017042
215 44/56 32 50 3/13/80 Giben PDRD6017018

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny
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FREZY SPIRALNE
MONOLITYCZNE

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE GtLADKIE

Stosowane na maszynach CNC do wykariczajgcego frezowania, wycinania otworéow
i rozcinania drewna litego, ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,
ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalng ewakuacje wiéra do gory.

B

i _

|

|

d
D L L1 d zZ Kod
6 60 25 6 3 HTG10030606025
8 80 25 8 3 HTG10030808025
8 80 32 8 3 HTG10030808032
10 100 32 10 3 HTG10031010032
10 100 42 10 3 HTG10031010042
12 80 32 12 3 HTG10031208032
12 90 42 12 3 HTG10031209042
12 100 42 12 3 HTG10031210042
12 100 52 12 3 HTG10031210052
16 90 42 16 3 HTG10031609042
16 100 52 16 3 HTG10031610052
16 120 72 16 3 HTG10031612072
20 100 52 20 3 HTG10032010052
20 120 72 20 3 HTG10032012072
20 150 102 20 3 HTG100320150102

—
—

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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FREZY SPIRALNE

MONOLITYCZNE

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE GtLADKIE

Stosowane na maszynach CNC do wykarnczajgcego frezowania, wycinania otworéw
i rozcinania drewna litego, ptyty widérowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,

ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Spirala Negatywna zapewnia optymalng ewakuacje widéra do dotu.

T
-l

d Y4 Kod

6 3 HTG20030606015
6 3 HTG20030606025
8 3 HTG20030808025
8 3 HTG20030808032
10 3 HTG20031010032
10 3 HTG20031010042
12 3 HTG20031208032
12 3 HTG20031210042
16 3 HTG20031610042
16 3 HTG20031610052
20 3 HTG20032010052
20 3 HTG20032012072

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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FREZY SPIRALNE
MONOLITYCZNE

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE ZGRUBNE

Stosowane na maszynach CNC do zgrubnego frezowania, wycinania otworéw
i rozcinania drewna litego, ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,

ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalng ewakuacje widéra do gory.

D L L1 d zZ Kod
8 80 32 8 3 HTR10030808032
10 80 32 10 3 HTR10031008032
10 100 42 10 3 HTR10031010042
12 100 42 12 3 HTR10031210042
12 100 52 12 3 HTR10031210052
16 100 42 16 3 HTR10031610042
16 100 52 16 3 HTR10031610052
16 100 72 16 3 HTR10031612072
20 120 70 20 3 HTR10032012070
20 120 72 20 3 HTR10032012072
20 150 72 20 3 HTR10032015072
25 125 80 25 3 HTR10032512580
= I .
— — W vor
I

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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FREZY SPIRALNE

MONOLITYCZNE

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE ZGRUBNE

Stosowane na maszynach CNC do zgrubnego frezowania, wycinania otworéw
i rozcinania drewna litego, ptyty widérowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,

ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Spirala Negatywna zapewnia optymalng ewakuacje widra do dotu..

L L1 d z Kod
80 32 8 3 HTR20030808032
80 32 10 3 HTR20031008032
100 42 10 3 HTR20031010042
100 52 12 3 HTR20031210052
100 52 20 3 HTR20032010052
ey - —
]
I

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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FREZY SPIRALNE
MONOLITYCZNE

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE ZGRUBNE

Stosowane na maszynach CNC do zgrubnego, gtebokiego frezowania otwordéw pod zamki.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalna ewakuacje widra.

Uy
L1

7
‘/; /‘
A /// N
U
: -
- L
d_
D L L1 L2 V4 y4 Kod
14 150 45 95 14 3 HTR10030808032
16 150 50 100 16 3 HTR10031008032

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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FREZY SPIRALNE

MONOLITYCZNE

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE ZGRUBNE

Stosowane na maszynach CNC do zgrubnego, gtebokiego frezowania otwordéw pod zamki.

Spirala Negatywna zapewnia optymalna ewakuacje widra.

: -
—
|
i
I
f/‘ //’
v
] | 3
! -
s ‘
d.
D L L1 L2 z y4 Kod
14 150 50 100 8 3 HTR/G20031415050/50
14 170 50 120 10 3 HTR/G20031417050/70
16 150 50 100 10 3 HTR/G20031615050/50
16 170 55 120 12 3 HTR/G20031617055/65
18 150 60 100 20 3 HTR/G20031815060/40

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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FREZY SPIRALNE
MONOLITYCZNE

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE GtLADKIE

Stosowane na maszynach CNC do wykarnczajgcego frezowania i rozcinania
drewna litego, ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw,

ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Podwdéjna spirala pozwala osiggng¢ doskonatg jakos¢ powierzchni obrabianej przy bardzo dtugiej zywotnosci.

D L L1 d 4 Kod
8 90 30 6 2+2 VTB10-00801CM
10 90 30 8 2+2 VTB10-01001CM
12 90 35 8 2+2 VTB10-01201CM
12 100 42 10 242 VTB10-01202CM
172" 80 1-3/8" 14 2+2 VTB10-1202C/M
80 1 10 2+2 VTB10-3801C/M
g Il
- ‘ I .

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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FREZY SPIRALNE

MONOLITYCZNE

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE SPECJALNE
Stosowane na maszynach CNC do obrébki drewna litego, ptyty widrowej laminowanej,
ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw.

Konstrukcja frezéw i geometria ostrzy odpowiednio zaprojektowana

do specjalnych wymagan i warunkdw pracy.

Niezbedne informacje:
- Srednica maksymalna
« Srednica chwytu
« Profil / Rodzaj wiercenia
- RPM
« Typ materiatu
« Posuw

» Kierunek pracy

Stosowane rodzaje mocowan :
Uchwyty na tuleje zaciskowe do CNC
Uchwyty hydrauliczne do CNC
Uchwyty termiczne do CNC
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WIERTLA /

WIERTLA NIEPRZELOTOWE

Wiertta nieprzelotowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otworéw
w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordw,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

_
&
-
r
|
|
d
D L L1 d Kod L Kod P
3 57 20 10 14010357L 14010357R
4 57 20 10 14010457L 14010457R
5 57 20 10 14010557L 14010557R
6 57 20 10 14010657L 14010657R
7 57 20 10 14010757L 14010757R
8 57 20 10 14010857L 14010857R
10 57 20 10 14011057L 14011057R
12 57 20 10 14011257L 14011257R
15 57 20 10 14011557L 14011557R
\ E
.ﬁ. —
] I

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet
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\ WIERTLA

WIERTLA NIEPRZELOTOWE

Wiertta nieprzelotowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otworéw
w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordw,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

-
']
—
-

|

B |

|

d

D L L1 d Kod L Kod P
3 70 20 10 14010370L 14010370R
4 70 20 10 14010470L 14010470R
5 70 20 10 14010570L 14010570R
6 70 20 10 14010670L 14010670R
7 70 20 10 14010770L 14010770R
8 70 20 10 14010870L 14010870R
10 70 20 10 14011070L 14011070R
12 70 20 10 14011270L 14011270R
14011570L 14011570R
I N
|

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet
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WIERTLA /

WIERTLA NIEPRZELOTOWE "PREMIUM"

Wiertta nieprzelotowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otworéw
w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordw,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

Bardzo wysokag jakos$¢ krawedzi otwordw zapewnia specjalna geometria ostrzy.

| -
[
-
-
i
| !
|
\
d
D L L1 d Kod L Kod P
4 57 20 10 14010357L 14010357R
5 57 20 10 14010457L 14010457R
6 57 20 10 14010557L 14010557R
7 57 20 10 14010657L 14010657R
8 57 20 10 14010757L 14010757R
10 57 20 10 14010857L 14010857R
N = ] I -
8 L O] B LG cNC
(d o, .
—— il I

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet
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\ WIERTLA

WIERTLA NIEPRZELOTOWE "PREMIUM"

Wiertta nieprzelotowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otworéw
w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordw,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

Bardzo wysoka jakos¢ krawedzi otwordw zapewnia specjalna geometria ostrzy.

l _
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r
it
l |
|
|
d
D L L1 d Kod L Kod P
4 70 20 10 11030470L 11030470R
5 70 20 10 11030570L 11030570R
6 70 20 10 11030670L 11030670R
7 70 20 10 11030770L 11030770R
8 70 20 10 11030870L 11030870R
10 70 20 10 11031070L 11031070R
12 70 20 10 11031270L 11031270R
\ z
.ﬁ.
[ | I

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet
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WIERTLA /

WIERTLA NIEPRZELOTOWE "LITE"

Wiertta nieprzelotowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otworéw
w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordw,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

Wyjatkowo wysoka jakos$¢ krawedzi otwordéw zapewnia specjalna geometria ostrzy,

a konstrukcja w catosci czesci roboczej wykonana z weglika spiekanego zapewnia 4x wiekszg zywotnos¢.

3 -
E: -
|
|
|
d
D L L1 d Kod L Kod P
3 57 20 10 12010357L 12010357R
4 57 20 10 12010457L 12010457R
5 57 20 10 12010557L 12010557R
6 57 20 10 12010657L 12010657R
7 57 20 10 12010757L 12010757R
8 57 20 10 12010857L 12010857R
N
mm CNC
]

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet
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\ WIERTLA

WIERTLA NIEPRZELOTOWE "LITE"

Wiertta nieprzelotowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otworéw
w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordw,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

Wyjatkowo wysoka jakos$¢ krawedzi otworéw zapewnia specjalna geometria ostrzy,

a konstrukcja w catosci czesci roboczej wykonana z weglika spiekanego zapewnia 4x wiekszg zywotnosc¢.

> -
E |
|
|
\
d
D L L1 d Kod L Kod P
3 70 27 10 12010370L 12010370R
4 70 27 10 12010470L 12010470R
5 70 27 10 12010570L 12010570R
6 70 27 10 12010670L 12010670R
7 70 27 10 12010770L 12010770R
8 70 27 10 12010870L 12010870R
s .
0] — — ene
| [ ]

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet

Vﬂ



WIERTLA /

WIERTLA PRZELOTOWE

Wiertta przelotowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otworéw
w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordw,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

| -l
I
I
I
—
-l
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I
|
\
d
D L L1 d Kod L Kod P
5 57 20 10 13030557L 13030557R
8 57 20 10 13030857L 13030857R
4 70 20 10 13030470L 13030470R
5 70 20 10 13030570L 13030570R
6 70 20 10 13030670L 13030670R
7 70 20 10 13030770L 13030770R
8 70 20 10 13030870L 13030870R
9 70 20 10 13030970L 13030970R
10 70 20 10 13031070L 13031070R
70 20 10 130312 70L 13031270R

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet
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\ WIERTLA

WIERTLA PRZELOTOWE "PREMIUM"

Wiertta przelotowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otworéw
w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordw,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

Bardzo wysoka jako$¢ krawedzi otwordéw zapewnia specjalna geometria ostrzy.

| -l
I
I
! —
—
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=4 I
I
|
\
d
D L L1 d Kod L Kod P
5 57 20 10 13010557L 13010557R
8 57 20 10 13010857L 13010857R
4 70 20 10 13010470L 13010470R
5 70 20 10 13010570L 13010570R
6 70 20 10 13010670L 13010670R
7 70 20 10 13010770L 13010770R
8 70 20 10 13010870L 13010870R
9 70 20 10 13010970L 13010970R
10 70 20 10 13011070L 13011070R
70 10 130112 70L 13011270R

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet
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WIERTLA /

WIERTLA PRZELOTOWE "LITE"

Wiertta przelotowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otworéw
w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordw,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

Wyjatkowo wysoka jakos$¢ krawedzi otwordéw zapewnia specjalna geometria ostrzy,

a konstrukcja w catosci czesci roboczej wykonana z weglika spiekanego zapewnia 4x wiekszg zywotnosc¢.

‘ -
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l
¥ t |
|
d
D L L1 d Kod L Kod P
5 57 20 10 13020557L 13020557R
6 57 20 10 13020657L 13020657R
8 57 20 10 13020857L 13020857R
4 70 20 10 13020470L 13020470R
5 70 20 10 13020570L 13020570R
6 70 20 10 13020670L 13020670R
7 70 20 10 13020770L 13020770R
8 70 20 10 13020870L 13020870R
\ .
N MDF
I [ ]

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet
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\ WIERTLA

WIERTLA PUSZKOWE

Wiertta puszkowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otworoéow
pod zawias puszkowy w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekorow,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

d
&
P
b
—
X .|
-l
g J
D
D L L1 d Kod L Kod P
15 57 30 10 10011557L 10011557R
18 57 30 10 10011857L 10011857R
20 57 30 10 10012057L 10012057R
22 57 30 10 10012257L 10012257R
25 57 30 10 10012557L 10012557R
26 57 30 10 10012657L 10012657R
30 57 30 10 10013057L 10013057R
35 57 30 10 10013557L 10013557R
10014057L 10014057R

@

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet
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WIERTLA /

WIERTLA PUSZKOWE

Wiertta puszkowe stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otwordw
pod zawias puszkowy w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekorow,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

d
&
P
b
—
x |
-l
4 J
D
D L L1 d Kod L Kod P
15 70 30 10 10011570L 10011570R
18 70 30 10 10011870L 10011870R
20 70 30 10 10012070L 10012070R
22 70 30 10 10012270L 10012270R
25 70 30 10 10012570L 10012570R
26 70 30 10 10012670L 10012670R
30 70 30 10 10013070L 10013070R
35 70 30 10 10013570L 10013570R
40 70 10 10014070L 10014070R

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet
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\ WIERTLA

WIERTLA SPECJALNE

Wiertta specjalne stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych do wiercenia otworéw
w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekorow,

drewnie litym, ptycie MDF, i innych materiatach drewnopochodnych.

Konstrukcja wiertet i geometria ostrzy odpowiednio zaprojektowana

do specjalnych wymagan i warunkdw pracy

Niezbedne informacje:
- Srednica maksymalna
« Srednica chwytu
« Profil / Rodzaj wiercenia
- Gtebokos¢ wiercenia
« Typ materiatu
« Posuw

» Kierunek pracy

HM

@
I

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet

\53



WIERTLA /

UCHWYTY DO WIERTAREK WIELOWRZECIONOWYCH

D| - D1
Typ D D1 Kod
A 10 15 58011000
| /i\ o
D - O D1/60
Typ D D1 Kod
B 10 12 58021012
B 10 14 58021014

Typ D D1 Kod Kod
C 10 M8 58031008L 58031008R
C 10 M10 58031010L 58031010R

D -
Typ D D1 Kod Kod
C 10 M8 58031008L 58031008R
C 10 M10 58031010L 58031010R

Vm



UCHWYTY DO WIERTAREK WIELOWRZECIONOWYCH

JH D1
Typ D D1 Kod
E 10 15 58051000
T e
D |- RS LEEEEEE C 120° D1
[N — |
I I mm— /
i i
Typ D D1 Kod
F 10 20 58061000
- D1
Typ D D1 Kod
G 10 15 58071000
L
,,,,,,,,, R
[
W
D --{-=-=]-t-—FF-====== =+ =T === -
AN D1
********* [ N 1 A R
—
Typ D D1 Kod
H 10 15 58081000
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WIERTLA /

WIERTLA PRZELOTOWE MONOLITYCZNE

Wiertta przelotowe monolityczne stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych.

D
it
i
J
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-‘I 1
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i
1'
d
D L L1 d Kod L Kod P
3 55 27 3 4042005 4042006
35 55 27 35 4042009 4042010
4 55 27 4 4042011 4042012
5 55 27 5 4042013 4042014

HM

Bardzo szeroki zakres dostepnych wiertet

VG



OPRAWKI I TULEJKI DO WIERTEL

Oprawki i tulejki do wiertet stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych.

D

|
| A
| —
‘ -
| !
d
D L1 d Kod
3 27 10 404301
35 27 10 404301
4 27 10 404301
5 27 10 4043013
- d
D
-
—
] —
ft
Lt
_
D L1 d Kod
3 27 10 4044071
35 27 10 40440mM
4 27 10 4044071
5 27 10 4044013
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PitY
TARCZOWE

PILY TARCZOWE

Pity tarczowe z zebami z weglika spiekanego stosowane gtéwnie do ciecia drewna litego .

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny

.
L - - . T
6 T
9
D B b d z B Kod
250 32 22 30 24 15 RD6001001
250 32 22 30 40 13 RD6003006
300 32 272 30 28 15 RD6001003
300 32 272 30 48 13 RD6003008
350 35 25 30 32 18 RD6001005
350 35 25 30 54 13 RD6003010
400 38 2,8 30 36 16 RD6001019
400 38 2,8 30 60 13 RD6003012
450 4.2 32 30 40 18 RD6001021
450 4.2 32 30 60 13 RD6003014
.9
)
Y e Ea
]



PItY

TARCZOWE

PitY TARCZOWE
Pity tarczowe z zebami z weglika spiekanego z ogranicznikiem posuwu,

stosowane gtéwnie do ciecia drewna litego.

-
- - \ i
i -
o i -
=
D B b d 4 B Kod
250 32 22 30 24 20 RD6007001
250 32 22 35 24 20 RD6007002
300 32 22 30 28 20 RD6007003
300 32 22 35 28 20 RD6007004
350 35 25 30 32 18 RD6007005
350 35 25 35 32 18 RD6007006
400 3,8 25 30 36 18 RD6007013
400 38 25 35 36 18 RD6007014
450 42 2,8 30 40 18 RD6007015
500 42 2,8 30 44 18 RD6007016

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny
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PItY
TARCZOWE

PiLY TARCZOWE

Uniwersalne pity tarczowe z zebami z weglika spiekanego stosowane do ciecia drewna litego,
ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw, ptyty MDF

i innych materiatéw drewnopochodnych.

T - P i
T -
D B b d 4 B Kod

200 32 22 30 48 12 RD6005023

220 32 22 30 64 12 RD6005019

250 32 22 30 48 12 RD6004004

250 32 22 30 60 12 RD6005005

300 32 22 30 60 12 RD6004006

300 32 22 30 72 12 RD6005007

300 32 22 30 96 -5 RD6014005

315 32 22 30 72 12 RD6005020

350 35 25 30 72 12 RD6004008

350 35 25 30 84 12 RD6005009

400 4,0 28 30 80 12 RD6004015

400 4,0 28 30 96 12 RD6005015

450 4.4 32 30 108 12 RD6005017

4,4 32 30 108 12 RD6004018

4,4 32 30 120 12 RD6005018

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny
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PItY
TARCZOWE

PitY TARCZOWE
Pity tarczowe z zebami z weglika spiekanego stosowane do ciecia
ptyty wérowej laminowanej, ptyty oklejanej innymi rodzajami dekordw, ptyty MDF

i innych materiatéw drewnopochodnych.

_
M\
(@)
|, !
s |
D B b d z B Kod
250 32 22 30 2/10/60 60 12 RD6013001
250 32 22 30 2/10/60 80 10 RD6013002
300 32 22 30 2/10/60 72 12 RD6013003
300 32 22 30 2/10/60 96 10 RD6013004
300 32 22 30 2/10/60 96 -6 RD6014005
350 35 25 30 2/10/60 84 12 RD6013005
350 35 25 30 2/10/60 108 10 RD6013006

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny
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PItY

TARCZOWE

/

PiLY TARCZOWE

Pity tarczowe z zebami z weglika spiekanego stosowane do ciecia w pakierach ptyty wérowej laminowanej,

ptyty oklejanej innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

il
i "ﬁ

M|
o

RS- . 1
-
_
.

D B b d z Kod
300 4.4 2,8 30 2/7/42+2/9/46+2/10/60 60 Panhans RD6015001
300 4.4 3,0 75 72 Homag RD6015002
305 4.4 2,8 30 2/7/42+2/9/46+2/10/60 60 Panhans RD6015003
320 4.4 2,8 60 60 Hoggers RD6015004
320 4.4 32 65 2/9/110 60 Selco,Biesse RD6015005
350 4,4 32 75 3/13/95 72 Giben RD6015006
350 4,4 30 30 2/7/42+2/9/46+2/10/60 72 Panhans,Scheling, SCM RD6015007
350 44 32 60 2/14/100 72 Holzma RD6015008
355 44 30 75 60 Giben RD6015009
355 4.4 3,0 75 60 Giben,Homag RD6015010
355 4.4 3,0 75 4/15/105 72 Giben RD6015011
360 4.4 3,0 80 4/8,5/100+2/14/110+2/7/110 72 Gabbiani,SCM RD6015012
380 4.4 32 65 2/19/110 72 Selco RD6015013
380 4,4 32 60 2/14/100+2/14/125 72 Holzma RD6015014
400 4,8 35 60 2/14/100+2/14/125 72 Holzma RD6015015
400 425 32 30 72 Scheer RD6015016
400 4,4 32 30 2/7/42+2/10/60 72 Schelling HOLZ-HER RD6015017
400 4,4 32 60 72 Anthon RD6015018
400 4.8 35 60 2/14/100+2/14/125 72 Holzma RD6015019
400 4.4 32 75 4/15/105+2/7/110 72 Giben,Homag RD6015020
400 4.4 32 80 2/7/M10+4/19/120+2/8,4/130 72 Selco RD6015021
420 4.8 2/19/120+2/14/125 72 Holzma RD6015022

A~
= B

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny




PitY
TARCZOWE

PIiLY TARCZOWE

Pity tarczowe z zebami z weglika spiekanego stosowane do ciecia w pakierach ptyty wérowej laminowanej,

ptyty oklejanej innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

M..
' o
SRR ® '
- | Y
D B b d z Kod
430 44 32 60 1/11/85 72 Anthon RD6015023
430 44 32 75 4/15/105+2/7/110 96 Giben RD6015024
430 44 32 80 4/19/120+2/8,5/130 72 Selco RD6015025
450 44 32 30 72 Scheliing RD6015026
450 48 35 60 2/19/120+2/14/125 72 Holzma RD6015027
450 48 35 80 4/19/120+2/8,4/130 72 Selco RD6015028
460 44 32 30 2/13/94 72 Scheling RD6015029
470 44 32 75 4/15/105 72 Giben RD6015030
470 44 32 75 4/15/105 96 Giben RD6015031
480 44 32 30 72 Scheling RD6015032
480 48 35 60 2/M/N5+2/19/120 72 Holzma RD6015033
480 48 35 80 4/19/120+2/8,4/130 72 Selco RD6015034
500 44 32 30 60 Scheling RD6015035
500 48 35 60 2/1/115 72 Holzma RD6015036
520 48 35 30 2/13/94 72 Scheling RD6015037
520 48 35 60 2/1/115+2/19/120 72 Holzma RD6015038
550 50 35 100 72 Giben RD6015039
565 50 35 100 72 Giben RD6015040
600 58 40 60 2/1/115+2/19/120 72 Holzma RD6015041
—7 )] % I

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny
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PItY
TARCZOWE

PODCINAKI

Podcinaki o uzebieniu trapezowym do pit tarczowych z zebami z weglika spiekanego.
Stosowane do pracy w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekoréw, ptycie MDF

i innych materiatéw drewnopochodnych.

e
o g
L& - -
g Y
-
[ ]
D B b d z B Kod
80 32/4.4 22 20 12 6 RD6017001
100  32/44 22 20 20 6 RD6017003
120 32/4.4 22 20 24 6 RD6017005
120 32/4.4 22 24 6 RD6017028
125 32/4.4 22 24 6 RD6017006
125 32/4.4 22 24 6 RD6017029

G
||
N

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny
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PItY
TARCZOWE

PODCINAKI

Podcinaki regulowane o uzebieniu prostym o pit tarczowych z zebami z weglika spiekanego.
Stosowane do pracy w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekordéw, ptycie MDF

i innych materiatéw drewnopochodnych.

B
ot
==
[ L
b
P L
— ‘\
b1 | |
D B b d z B Kod
80 28/36 11/22 20 12412 12 Felder RD6018001
90 28/36 11/22 20 12412 12 RD6018002
100 28/36 11/22 20 12+12 12 Panhans-Schelling RD6018003
100 28/36 11/22 22 12412 12 Altendorf-Striebig RD6018012
110 28/36 11/22 20 12412 12 GMC RD6018004
120 28/36 11/22 20 12412 12 Holz Her-SCM RD6018005
120 28/36 11/22 22 12412 12 Altendorf-Martin RD6018011
125 28/36 11/22 20 12412 12 Paoloni RD6018006
125 28/36 11/22 22 12412 12 RD6018014
125 38/46 11/22 20 12412 12 RD6018007
|
e —|
== E—3 D
I = ’

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny
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PItY
TARCZOWE

PODCINAKI

Podcinaki o uzebieniu trapezowym do pit tarczowych z zebami z weglika spiekanego.
Stosowane do pracy w ptycie widrowej laminowanej, ptycie oklejanej innymi rodzajami dekoréw, ptycie MDF

i innych materiatéw drewnopochodnych.

-

hl - -

: !

L'

:
D B b d V4 B Kod
160  4,4/56 32 45 3/M/70 36 6 Gi ben RD6017012
160  4,4/56 32 55 3/6,5/66 36 6 Gabbiani-MacMazza RD6017013
180 4,4/56 32 30 2/10/60 36 6 Panhans RD6017031
180 4,4/56 32 50 3/13/80 36 6 Giben RD6017033
180 4,4/60 35 45 36 6 Holzma RD6017039
200 4/4/56 32 20 36 6 Schelling RD6017014
200 44/56 32 30 2/10/60 36 6 Scheer RD6017015
200 44/56 32 65 2/8,4/100+2/8,4/100 36 6 Selco RD6017016
200 44/6,0 35 45 36 6 Holzma RDO017040
200 44/70 40 45 36 6 Holzma RD6017042
215 4,4/5,6 32 50 3/13/80 42 6 Giben RD6017018

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny
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PItY
TARCZOWE

PILY TARCZOWE

Pity tarczowe z zebami z weglika spiekanego stosowane do ciecia aluminium, profili aluminiowych.

oraz innych materiatéw nie zelaznych .

15°
47[\\
0,3

] -
D B b d z B Kod

250 32 2,6 30 2/10/60+2/9/46,2+2/7/42 80 -6 RD 6041013
250 32 2,6 32 2/11/63 80 -6 RD 6041002
300 3,4 2,6 30 2/10/60+2/9/46,2+2/7/42 96 -6 RD 6041014
300 3,4 2,6 32 2/1/63 96 -6 RD 6041005
350 3,6 2,8 30 2/10/60+2/9/46,2+2/7/42 96 -6 RD 6041016
350 3,6 2,8 32 2/11/63 96 -6 RD 6041007
400 4,0 3,0 30 2/10/60+2/9/46,2+2/7/42 96 -6 RD 6041018
400 4,0 3,0 32 2/1/63 96 -6 RD 6041009
400 4,0 3,0 30 2/10/60+2/9/46,2+2/7/42 120 -6 RD 6041019

4,0 3,0 32 2/1/63 120 -6 RD 6041010

4,0 3,0 30 2/10/60+2/9/46,2+2/7/42 108 -6 RD 6041020

4,0 3,0 32 2/1/63 108 -6 RD 6041012

Ed :::
|

Stosowane rodzaje mocowan :

Zgodne z typem maszyny
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UCHWYTY /

UCHWYT MOCUJACY ISO30

Stosowany do mocowania narzedzi z chwytem cylindrycznym na maszynach CNC.
Stozek chwytu zgodny z norma DIN69871.

Zakres srednic czesci chwytowych narzedzi od 3 do 25 mm.

D L D Kod

50 50 3-20 R B30OPD X20
50 50 3-20 L B30PSX20
63 57 3-25 R B30PDX26
63 57 3-25 L B30PSX26

CNC

Stosowane tuleje zaciskowe :
ER 32d 3-20

ER 40 d 4-25

EO d3-25



\ UCHWYTY

UCHWYT MOCUJACY ISO30 Z FLANSZA

Stosowany do mocowania narzedzi z chwytem cylindrycznym na maszynach CNC.

Uchwyt wyposazony w specjalng zebata flansze.
[

Zakres srednic czesci chwytowych narzedzi od 3 do 20 mm.

WA AAAAFA A

|

|

el —

d
— D —
D L D Kod
50 55 2-20 R S30PDX20
50 55 2-20 L S30PSX20

CNC

Stosowane tuleje zaciskowe :
ER 32 d2-20
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UCHWYTY /

UCHWYT MOCUJACY ISO30

Stosowany do mocowania narzedzi nasadzanych z otworem na maszynach CNC.

il

A
=

L1

P

D L1 L Kod

20 70 15 I30APF20/70
30 70 15 I30APF30/70
30 80 125 I30APF30/80
30 100 145 I30APF30/100
30 150 195 I30APF30/150
35 70 15 I30APF35/70
35 80 125 I30APF35/80
35 100 145 I30APF35/100
35 150 195 I30APF35/150

9
CNC

Mozliwos¢ zamdwienia niestandardowego trzpienia
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\ UCHWYTY

UCHWYT MOCUJACY HSKG63F

Stosowany do mocowania narzedzi z chwytem cylindrycznym na maszynach CNC.
Stozek chwytu zgodny z norma DING69893.

Zakres srednic czesci chwytowych narzedzi od 3 do 25 mm.

- 9
- D —

D L d Kod

50 71 2-20 R H6FPDX20
50 71 2-20 L H6FPSX20
63 78 3-25 R H6FPDX26
63 78 3-25 L H6FPSX26
60 76 3-25 R H6FPDX25
60 76 3-25 L H6FPSX25

Stosowane tuleje zaciskowe :
ER 32 d2-20
ER 40 d 4-25
EO d3-25
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UCHWYTY /

UCHWYT MOCUJACY HSK63F

Stosowany do mocowania narzedzi nadzanych z otworem na maszynach CNC.

Stozek chwytu zgodny z norma DIN69893.

L1

] h]
D

D L1 L Kod

20 70 15 H6FAPF20/70
30 70 15 H6FAPF30/70
30 80 125 H6FAPF30/80
30 100 145 H6FAPF30/100
30 150 195 H6FAPF30/150
35 70 15 H6FAPF35/70
35 80 125 H6FAPF35/80
35 100 145 H6FAPF35/100
35 150 195 H6FAPF35/150
40 70 15 H6FAPF40/70
40 80 125 H6FAPF40/80
40 100 145 H6FAPF40/100
40 150 195 H6FAPF40/150

R
CNC

Mozliwos¢ zamdwienia niestandardowego trzpienia
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\ UCHWYTY

UCHWYT MOCUJACY HSK 85

Stosowany do mocowania narzedzi nasadzanych z otworem.

L1

- D —

D L1 L Kod

30 100 15 WG6EAPF30/100
30 150 165 WG6EAPF30/150
30 200 215 WG6EAPF30/200
30 250 265 WG6EAPF30/250
35 100 15 WG6EAPF35/100
35 150 165 WG6EAPF35/150
35 200 215 WG6EAPF35/200
35 250 265 WG6EAPF35/250
40 100 15 WG6EAPF40/100
40 150 165 WG6EAPF40/150
40 200 215 WG6EAPF40/200
40 250 265 WG6EAPF40/250

Mozliwosc¢ zamdwienia niestandardowego trzpienia

\77



\78

UCHWYTY /

TULEJE ZACISKOWE ER32

Stosowana w uchwytach ISO 30, HSKG63F.

//

\77/

z%

<L>

D d H Kod
33 3-2 40 932ER030
33 4-3 40 932ER040
33 5-4 40 932ER050
33 6-5 40 932ER060
33 7-6 40 932ERO070
33 8-7 40 932ER080
33 9-8 40 932ER090
33 10-9 40 932ER100
33 11-10 40 932ERI110
33 12-1 40 932ER120
33 13-12 40 932ER130
33 14-13 40 932ER140
33 15-14 40 932ER150
33 16-15 40 932ER160
33 17-16 40 932ER170
33 18-17 40 932ER180
33 19-18 40 932ER190
33 20-19 40 932ER200
CNC



\ UCHWYTY

TULEJE ZACISKOWE ER40

Stosowana w uchwytach ISO 30, HSKG63F.

//

e
d

| A —

-

é’

D d H Kod

41 4-3 46 940ER040
41 5-4 46 940ERO50
41 6-5 46 940ERO60
41 7-6 46 940ERO70
41 8-7 46 940ERO080
41 9-8 46 940ERO090
41 10-9 46 940ER100
41 1n-10 46 940ERIT10
41 12-1 46 940ER120
41 13-12 46 940ER130
41 14-13 46 940ER140
41 15-14 46 940ER150
41 16-15 46 940ER160
41 17-16 46 940ER170
41 18-17 46 940ER180
41 19-18 46 940ER190
41 10-19 46 940ER200
41 21-19 46 940ER210
41 22-21 46 940ER220
41 23-22 46 940ER230
41 24-23 46 940ER240
41 25-24 46 940ER250

([
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UCHWYTY /

TULEJE ZACISKOWE EO

Stosowana w uchwytach ISO 30, HSKG63F.

|

[
\
\
\
\
\
\
\
|

s“
\t\
\\
|
|

A
!

D d H Kod

35 4-3 52 925E0040
35 5-4 52 925E0041
35 6-5 52 925E0042
35 7-6 52 925E0043
35 8-7 52 925E0044
35 9-8 52 925E0045
35 10-9 52 925E0046
35 1n-10 52 925E0047
35 12-11 52 925E0048
35 13-12 52 925E0049
35 14-13 52 925E0050
35 15-14 52 925E0051
35 16-15 52 925E0052
35 17-16 52 925E0053
35 18-17 52 925E0054
35 19-18 52 925E0055
35 20-19 52 925E0056
35 21-20 52 925E0057
35 22-21 52 925E0058
35 23-22 52 925E0059
35 24-23 52 925E0060
35 25-24 52 925E0061
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\ UCHWYTY

UCHWYT HYDRAULICZNY "EI2"

Uchwyt Hydrauliczny z adapterem heksagonalnym stosowany do mocowania
gtowic formatujacych i frezéow nasadzanych.
Regulacja sity docisku poprzez mechanizm srubowy.

Zaciskanie jednoczesnie na powierzchni styku z wrzecionem maszyny i otworem wewnetrznym narzedzia.

L2
L1

.

e Y o o (o) mu—
VAR 5§ 58

] i SR S \ \

- 12 12 12

» I

D1 D2 L1 L2 Kod

40 60 68 96 El2-406096
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UCHWYTY /

UCHWYT HYDRAULICZNY "EI"

Uchwyt Hydrauliczny stosowany do mocowania gtowic formatujacych i frezéw nasadzanych.
Regulacja sity docisku poprzez mechanizm srubowy.

Zaciskanie na powierzchni styku z wrzecionem maszyny.

D1

9120
D2

v

2100

Z adapterem heksagonalnym.

D1 D2 L1 L2 Kod

40 60 68 96 El- 408092

Na wrzeciona maszynowe z zabierakim .

D1 D2 L1 L2 Kod
35 80 17 90 El- 358090
40 80 17 90 El- 408090




\ UCHWYTY

UCHWYT HYDRAULICZNY "CI"

Uchwyt Hydrauliczny stosowany do mocowania frezéw nasadzanych.
Regulacja sity docisku poprzez mechanizm srubowy.

Zaciskanie jednoczesnie na powierzchni styku z wrzecionem maszyny i otworem wewnetrznym narzedzia.

a ot
4 4 4 \ \
=R ¥ ¥
L1
L2
D D1 D2 L L1 Kod
40 50 100 75 55 Cl-405075
40 60 102 75 55 Cl-406075
40 60 108 95 75 Cl-406095
40 60 108 n5 95 Cl-4060115
40 60 14 140 15 Cl-4060140
50 60 102 75 55 Cl-506075
50 60 108 95 75 Cl-506095
50 60 108 115 95 Cl-5060115
50 60 14 140 15 CI-5060140
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UCHWYTY /

UCHWYT HYDRAULICZNY "BI"

Uchwyt Hydrauliczny stosowany do mocowania frezéw nasadzanych regulowanych lub grupy frezéw.
Regulacja sity docisku poprzez mechanizm $srubowy, dodatkowa nakretka zabezpieczajaca.

Zaciskanie jednoczesnie na powierzchni styku z wrzecionem maszyny i otworem wewnetrznym narzedzia.
Czesto wykorzystywany w komplecie z adapterami umozliwiajgcymi ptynna regulacje

(korekte wymiaru) narzedzia bez koniecznosci jego demontowania z uchwytu.

N

(@]
D D1 D2 L L1 L2 Kod
40 50 83 75 40 55 Bl- 405072
40 50 83 15 80 95 BI- 4050115
40 60 93 75 40 55 Bl- 406075
40 60 93 95 60 75 Bl- 406095
40 60 93 15 80 95 Bl- 4060115
40 60 93 165 120 145 Bl- 4060165
40 60 93 215 180 195 Bl- 4060215
50 60 93 75 40 55 Bl- 506075
50 60 93 95 60 75 Bl- 506095
50 60 93 15 80 95 BI- 5060115
50 60 93 140 105 120 BI- 5060140
50 60 93 190 155 170 BI- 5060190
50 60 93 240 205 220 Bl- 5060240



\ UCHWYTY

UCHWYT HYDRAULICZNY "Al"

Uchwyt Hydrauliczny stosowany do mocowania frezéw nasadzanych.
Regulacja sity docisku poprzez mechanizm srubowy.

Zaciskanie na powierzchni styku z wrzecionem maszyny.

i N
\ (@]
TSR S \
)]
| L1
L
D D1 D2 L L1 Kod
40 50 83 55 35 Al-405055
40 60 93 55 35 Al-406055
50 60 93 55 35 Al-506055
50 60 93 75 75 Al-506075
50 65 93 75 75 Al-506575
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UCHWYTY /

UCHWYT HYDRAULICZNY "G2" HSK63F

Stosowany do mocowania narzedzi z chwytem cylindrycznym na maszynach CNC.
Stozek chwytu zgodny z norma DIN69893.

Docisk hydrauliczny nastepuje za pomoca sruby.

tatwy i szybki montaz narzedzia.

R
il

D L L1 Kod

12 87 40 G2-12
16 87 40 G2-16
20 99 52 G2-20
25 103 56 G2-25
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\ UCHWYTY

TERMICZNY UCHWYT MOCUJACY HSK63F

Stosowany do mocowania narzedzi z chwytem cylindrycznym na maszynach CNC.
Stozek chwytu zgodny z norma DIN69893.
Montaz narzedzi w uchwyty nastepuje w specjalnych urzadzeniach montazowych.

tatwy i szybki montaz narzedzia.

D L L1
12 87 40
16 87 40
20 99 52
25 103 56

\87
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INFORMACJE TECHNICZNE

Przebieg i wyniki skrawania zalezg od:
- warunkdéw skrawania, tj. czynnikéw zwigzanych z obrabiarka, narzedziem, przedmiotem obrabianym;

« parametréw skrawania:
geometrycznych, zwigzanych z geometrig zeba narzedzia i przekrojem warstwy skrawanej

oraz technologicznych, do ktérych zalicza sie

D - Srednica

Vc - Predkosc¢ skrawania

Vf - Posuw

ap - Wysokos¢ warstwy skrawanej

z - Liczbazebdéw
n - Obroty
fz - Posuw nazab
f - Posuw
t - Wysokos¢ fali

a - Katprzytozenia

y - Katnatarcia

Vc=(m*D *n)/ (1000 * 60) - Predkos¢ skrawania
n=Vc/(m*D*1000 * 60) - RPM

Vf=fz*n*z /1000 - Predkos¢ posuw
f=Vf/n*1000 - Posuw

fz=Vf/(n*z*1000)

t =fz*/(4*D)

ap_
g

‘)O
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OKRESLENIE POSUWU NA 1ZAB | POSUWU W M/MIN
W ODNIESIENIU DO LICZBY ZEBOW | OBROTOW
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DOBOR NARZEDZIA

Odbiorca:

Adres:

Osoba kontaktowa :

Nr.Tel.

Email

Przyjmujacy zapytanie:

Parametry maszyny :

Parametry maszyny :

Maszyna: Typ:

@lmm]Mocowania RPM [obrl]:
Rodzaj mocowania

@ [mm] Wrzeciona:

Ustawienie wrzeciona Poziome Pionowe

Pod katem [°]

Sposdéb podawania MEC MAN

Posuw [m/min]:

Parametry pracy:

Materiat obrabiany :

Kierunek skrawania: OWspdtbieznie Przeciwbieznie

Jakos¢ obrobki: Zgrubna Wykanczajgca

Kierunek pracy : Wzdtuzny Poprzeczny
Obwiedniowo Rowkowanie
Wregowanie Profilowanie
Wiercenie przelotowe Wiercenie nieprzelotowe

Parametry narzedzia:

Rodzaj narzedzia: Kod .
Materiat ostrza: HW PKD

Wazne wymiary :

@ D [mm]: @ B[mm]:
@ d[mm]: @ b [mm]:
@ dl1[mm]: @ L[mm]:
@ d2[mm]: @ L1[mm]:

@ L2[mm]:

VJZ’:



INFORMACJE TECHNICZNE /

| DOBOR NARZEDZI

PIKTOGRAMY

Formatowanie

_ Pitapodcinajaca

_ Rowkowanie
__ Ciecie wzdtuzne i poprzeczne

_ Profilowanie ﬁ

_ Wielopity

_______ Wregowanie

Posuw mechaniczny

_ Obrodbka krawedzi z
]

Posuw reczny

= [0 G Gl S

Wiercenie nieprzelotowe

_ Maszyny CNC

Wiercenie przelotowe m
_ Ostrza diamentowe

_ Wiercenie pod zawias puszkowy

[ ]
27
L

1

(M

__ OstrzaHM

_ Ciecie pojedyncze E
__ 2-3ostrzenia
I

| IR

__ Cieciew pakietach
__ Wiele ostrzen

Ptyta widrowa

___ Ptytalaminowana

_ Drewnolite

Nl I BH

Sklejka

VM
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\ INFORMACJE TECHNICZNE

NOTATKI
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W: www.bryk.com.pl E: biuro@bryk.com.pl T: +4817 225 04 77 NIP: 9211620945 REGON: 690716066
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37-124 Kraczkowa 1663a
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