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Drogi Kliencie,

W Twoje rece oddajemy nowy katalog naszych rozwiazan narzedziowych. W jego przygotowaniu opi-
eraliSmy sige na doswiadczeniach w produkcji oraz serwisowaniu narzedzi, ktére zbieramy nieprzer-
walnie od 2000 roku. Dzigki zaangazowaniu naszych Klientdw i przekazywanym przez nich informacji
wierzymy, ze asortyment ktéry znajdziesz w tym materiale, umozliwi Ci dobér rozwiazan, gwarantuja-

cych optymalne wykorzystanie Twoich mozliwosci produkcyjnych.

Nasza misjaijednoczesnie kierunkiem w jakim zmierzamy, jest optymalizacja proceséw produkcyjnych
poprzez dostarczanie kompleksowych rozwiazan narzedziowych, gwarantujacych naszym partnerom
bezpieczenstwo i najwyzsza jakos¢, a zatozona misje realizujemy poprzez dialog i zorientowanie na

potrzeby Klienta. Dzigki konsekwencji, tworzymy wydajne oraz wytrzymate narzedzia diamentowe jak

i narzedzia tworzone z weglika spiekanego, ktére z powodzeniem stosowane sa w przemysle meblar-
skim, ale réwniez lotniczym i motoryzacyjnym. I FO R M A I OWA N I E

Osiagamy niezwykfe rezultaty i dziatamy z sukcesami na kilku rynkach stale poszerzajac grono
naszych Klientow, pozostajac Firma oparta w 100% na polskim kapitale. To wszystko dzigki otaczaniu
sie ludzmi z pasja, dla ktérych tworzenie narzedzi to przede wszystkim kreowanie rozwiazan, ciagte

udoskonalanie, a nie tylko powtarzalne procesy produkcyjne.

Stale rozwijamy nasze produkty i metody dziatan, szukamy coraz to nowych rozwiazan by pomagaé
innym robi¢ to, co robia najlepiej, przy pomocy naszych produktéw. Tworzymy réznorodnosé, innowa-

cyjnos$é i jako$¢ oferowanych produktéw.

Serdecznie zachgcamy do zapoznania si¢ z naszymi rozwigzaniami i wyboru tych, ktére najlepiej
pasuja do Twojej firmy.
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FORMATOWANIE

Opis:

Gfowice rozdrabniajace maja na celu wyréwnanie bocznej
powierzchni ptyty wraz z naddatkiem okleiny oraz rozdrob-
nienie wiér na mniejsze czesci aby umozliwi¢ ich swobodne
usunigcie do instalacji odsysajacej widra.

FORMATOWANIE

Maszyny:
Obrabiarki jedno i dwustronne.
Aplikacja:

Gfowice rozdrabniajace moga pracowa¢ w dwdch uktadach:

Techniczne informacje:

W zaleznosci od materiatu obrabianego, stosowanej
okleiny, wielko$ci naddatku jak réwniez pozadanej
jakoéci czy wydajnosci, stosuje sig nastepujace
zakresy posuwow:

SEKCJA TECHNICZNA
ROZDRABNIACZE

> rozdrabniacz/rozdrabniacz - w tym przypadku

stosuje sie dwie gtowice pracujace wspdtbieznie,
z ktérych kazda zbiera okoto potowy naddatku.
W tym przypadku istnieje konieczno$¢ zastosowa-
nia gtowicy przystosowanych do prawych i lewych
obrotéw maszyny.

rozdrabniacz/podcinak - w takim uktfadzie prak-
tycznie caty naddatek zbierany jest przez jedna gtow-
ice, ktéra wspofpracuje z podcinakiem ustawionym
u dofu majacym na celu nacigcie okleiny przez co
niwelowane jest jej wyrywanie w dolnej czesci ptyty.
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Mocowanie:

Rozdrabniacze mocowane sa na wrzecionie maszyny za pomoca specjalnych uchwytéw. % % E§ EH,O

W zaleznoéci od potrzeb moga to byé:

Standardowy

Dag
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Hydrauliczny
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FORMATOWANIE

Szybkiej wymiany
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FORMATOWANIE

Opis:

Narzedzia nasadzane przeznaczone sa do wyrdéwnywan-

wspd
ersie

FORMATOWANIE

ia powierzchni po rozcinaniu oraz wygtadzania podczas
formatowania. Frezy te moga pracowa¢ przeciwbieznie oraz

tbieznie (frezy przeciwwyrwaniowe). Wystepuja w zak-
$rednic od @60 do @200 mm.

Frezy z zakresu $rednic do @125 mm pracuja zazwyczaj na
okleiniarkach jednostronych i stuza do wyréwnywania pow-

ierzc

hni po rozcinaniu. Naddatek na te operacje wynosi do

15 mm.

Frezy o $rednicach @180, @200 mm pracuja na liniach do
okleinowania zaréwno na pierwszym jak i drugim czfonie.
Narzedzia te wspdfpracuja z gtowicami formatujacymi,

maja

za zadanie wygtadza¢ powierzchnig po formatowaniu.

Naddatek na obrébke wygtadzania wynosi do 2 mm.

Narzedzia wyréwnujace pod wzgledem ukfadu zebdow dzielimy na: VA

Oraz ze wzgledu na budowe korpusu dzieli si¢ je na:

> Lite - korpus narzedzia lity pozwalajacy zastoso-
waé mnogo$é mocowan.

SEKCJA TECHNICZNA
FREZY

] [
a8 V|
|| L |
ASYMETRYCZNY SYMETRYCZNY
(prawy, lewy)

> Asymetryczne - jeden zab zacinajacy do dotu narzed-

zia wpfywajacy na dobra jakos$¢ ciecia krawedzi dol-
nej oraz pozostafe ostrza utozone przeciwnie do zac-
inajacego, ktére dbaja o jako$¢ na gérnej krawedzi
obrabianego detalu. Frezy tego typu sa ustawiane na
maszynie raz i przy zmianie wysokosci obrabianego
materiafu nie ma potrzeby ich regulacji. Narzedzia
z takim ufozeniem zebdéw wystepuja o prawych lub
lewych kierunkach obrotéw.

Symetryczne - narzedzia te charakteryzujg sie syme-
trycznym utozeniem ostrzy, frezy tego typu musza by¢
ustawione symetrycznie do grubosci obrabianego ma-
teriatu co oznacza, ze jego $rodek musi sig pokrywacé
ze srodkiem grubosci detalu i przy zmianie wysokos$ci
ptyty trzeba wyregulowa¢ narzedzie. Frezy tego typu
sa uniwersalne i mozna je zaktada¢ jako prawe lub
lewe.

Sktadane - korpus sktadany z kilku elementéw moco-
wanych na wrzecionie obrabiarki. Charakteryzuja sie
zwigkszona zywotnoscia w stosunku do narzedzi litych
przy odpowiednim ich uzytkowaniu. Frezy te nie moga
wystepowaé we wszystkich wariantach mocowan.

E \ LEAVE A PRECISE MARK

Narzedzia w zaleznosci od potrzeb wystepuja w réznych warian-
tach mocowan przez co jest dowolno$¢ pofaczen typu bazowania

FORMATOWANIE

f X . e S S H
(od A do E) oraz otworéw mocujacych (od @16 do @80) dla otworéw = T
gtadkich jak i otwordw z wpustami wg normy PN-M-85005. Jest tez - - o
mozliwo$¢ osadzenia narzedzi na uchwycie hydraulicznym z gnia- 1
zdem heksagonalnym (Hydro60).
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TYPA TYPB TYPC TYPD TYPE
Oklejanie, obrobka krawedzi POSTforming Profilowanie

Narzedzia przeznaczone dowykancza-
nia przyklejonego obrzeza. Cechuja
sie stata s$rednica referencyjna DC
oraz statym odsunieciem od bazy LU.
Frezy wyposazone w adaptery HSK25R
oraz HSK32, moga by¢ montowane na
agregatach statych oraz ruchomych.

Narzedzia przeznaczone do dodat-
kowych operacji po formatowaniu i ok-
lejaniu takich jak wybrania pod listwy
ozdobne i uchwyty oraz rowkowania.

Profiluja obrzeze w réznych warian-
tach promieni oraz faz.

Narzedzia stosowane do profilowania ptyt
dostepne w réznych wariantach $rednic
oraz mocowah dostosowywanych pod indy-
widualne zaméwienie. Frezy stosowane na
obrabiarkach jedno, dwu oraz czterostron-
nych. Dla zachowania najlepszej jakosci
narzedzia te pracuja przeciwbieznie.
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FORMATOWANIE

ROZDRABNIACZE G FQ] *Mozliwoé¢ poszerzenia do CW =12,5 mm

Otwor mocujacy DCB 80 mm \ % E% Eﬁ

_’,»u..‘ FORMATECH FINISH
- he,
. =
~ £, Opis: g
y = - z
T
- =
g_ :— Zastosowanie: GF012303680P GF012303680L
i . | P Stosowane w formatowaniu ptyt drewnopochodnych powlekanych papierem, melamina, Hpl, 230 85 80 100 150 42 GF012304280P GF012304280L
- y : folig i fornirowanych. 230 85 80 100 150 48 GF012304880P GF012304880L
;g ' of Informacje:
L]
E . FormatechFinish to wysoka jako$¢ obrdbki, bardzo dobre odprowadzanie wiéra oraz wy-
2, - dtuzona zywotno$¢ dzigki zoptymalizowanemu ksztattowi zeba. Narzedzie wielokrotnego
‘-:hﬂp ﬂ.,’ ostrzenia.Pracuje w ukfadzie rozdrabniacz/rozdrabniacz i podcinak/rozdrabniacz. Podziat
- sit skrawania poprzez obrébke zgrubna i wykanczajaca. Obrébka ptyt od 8 mm. Zalecany
nadaddatek powyzej 2 mm.
*Mozliwo$¢ poszerzenia do CW =12,5 mm Otwér mocujacy DCB 80 mm % E% Eﬁ

__% Otwoér mocujacy DCB 60 mm \ % E% Eg

@ GF012503680P GF012503680L
@_ == 250 85 80 100 150 42 GF012504280P GF012504280L
---- 250 85 80 100 150 48 GF012504880P GF012504880L

GF012303660P GF012303660L

230 85 60 100 130 42 GF012304260P GF012304260L

230 85 60 100 130 48 GF012304860P GF012304860L

Otwor mocujacy DCB 100 mm \ %io

I4 .
Otwor mocujacy DCB 60 mm % Eﬁ
GF012303600P GF012303600L
230 85 100 160 42 GF012304200P GF012304200L
i [:] ; 230 85 100 160 48 GF012304800P GF012304800L
DC cw DCB DBC DCON ZEFP OZNACZENIE
! Ei: ] 250 85 60 100 130 36 GF012503660P GF012503660L
i 250 85 60 100 130 42 GF012504260P GF012504260L
250 85 60 100 130 48 GF012504860P GF012504860L ot , . DCB 100
wor mocujacy mm
5l
o
o'a'y 8
5 =2 4Q

GF012503600P GF012503600L
250 85 100 160 42 GF012504200P GF012504200L
250 85 100 160 48 GF012504800P GF012504800L
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FORMATOWANIE

ROZDRABNIACZE GFO1 A *Mozliwoé¢ poszerzenia do CW =12,5 mm

Otwor mocujacy DCB 80 mm \ % E% Eﬁ

_’,an... FORMATECH FINISH LITE
> B
. =
L e Opis: :
. = - z
T
- =
g. :— Zastosowanie: GFO1A2303680P  GFO01A2303680L
i . J - Stgsgwang w formatowaniu ptyt drewnopochodnych powlekanych papierem, melamina, Hpl, 230 85 80 100 150 42 GFO1A2304280P  GFO1A2304280L
- ' : folig i fornirowanych. 230 85 80 100 150 48 GFOIA2304880P  GFO1A2304880L
;g ' of Informacje:
L]
E . FormatechFinish to wysoka jako$¢ obrdbki, bardzo dobre odprowadzanie wiéra oraz wy-
2, - dtuzona zywotno$¢ dzigki zoptymalizowanemu ksztattowi zeba. Narzedzie wielokrotnego
‘-:hﬂp ﬂ.,’ ostrzenia.Pracuje w ukfadzie rozdrabniacz/rozdrabniacz i podcinak/rozdrabniacz. Podziat
- sit skrawania poprzez obrébke zgrubna i wykanczajaca. Obrébka ptyt od 8 mm. Zalecany
naddatek 1,3-3 mm.
*Mozliwoéé poszerzenia do CW =12,5 mm Otwor mocujacy DCB 80 mm % E% Eﬁ

.9 Otwér mocujacy DCB 60 mm \ % E% @
OOCICIC

@ GFO01A2503680P GFO1A2503680L

:_ e 250 85 80 100 150 42 GFOIA2504280P  GFOIA2504280L

---- DCON ZEFP OZNACZENIE 250 85 80 100 150 48 GF01A2504880P GF01A2504880L

GFO01A2303660P GFO1A2303660L

230 85 60 100 130 42 GFO01A2304260P GFO01A2304260L

230 85 60 100 130 48 GFO01A2304860P GFO01A2304860L

Otwor mocujacy DCB 100 mm \ %io

Otwor mocujacy DCB 60 mm % Eﬁ
ja y GFO01A2303600P GF01A2303600L
230 85 100 160 42 GF01A2304200P GF01A2304200L
i [] 3 230 85 100 160 48 GF01A2304800P GF01A2304800L
DC cw DCB DBC DCON ZEFP OZNACZENIE
] H: ) 250 85 60 100 130 36 GFO01A2503660P GFO01A2503660L
i 250 85 60 100 130 42 GF01A2504260P GF01A2504260L
250 85 60 100 130 48 GF01A2504860P GF01A2504860L , .
Otwoér mocujacy DCB 100 mm
Zlo
o
8'e'g 8
5 =2 4Q

GF01A2503600P GFO01A2503600L

250 85 100 160 42 GF01A2504200P GFO01A2504200L

250 85 100 160 48 GFO01A2504800P GF01A2504800L
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ROZDRABNIACZE

FORMATOWANIE

DP

GFO6

MULTIFLOW PRO

Opis:

Wyciszany rozdrabniacz o wyjatkowym odprowadzaniu wiér.

Zastosowanie:

Formatowanie ptyt drewnopochodnych powlekanych papierem, melamina, Hpl, folia i fornirow-
anych.

Informacje:

MultiflowPro to wysoka stabilno$¢ zapewniona przez zab ze zwigkszajacym skosem, posia-
da bardzo dobre wtasciwoéci rozdrabniajace i najlepsze odprowadzenia wiéra, dzigki temu
wspomaga stabe wyciagi. Otrzymujemy stata wysoko$c ostrza po serwisie, redukcje hatasu,
mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia jak i wysoka czystos$é strefy skrawania. Najlepsze efekty
obrébki uzyskuje przy naddatkach 3mm. Przeznaczony gtéwnie do pracy w uktadzie rozdrab-
niacz/rozdrabniacz. Obrébka ptyt od 6 mm.

CW

Do
DBC
oCB

|
|
1

Otwoér mocujacy DCB 60 mm \ % E% Eﬁ

GF062303660P GF062303660L

230 1 60 100 130 42 GF062304260P GF062304260L

Otwor mocujacy DCB 60 mm Jﬁ E% Eﬁ

DC cw DCB DBC DCON ZEFP OZNACZENIE

250 Ll 60 100 130 36 GF062503660P GF062503660L
250 1 60 100 130 42 GF062504260P GF062504260L
250 1 60 100 130 48 GF062504860P GF062504860L

B \ LEAVE A PRECISE MARK

Otwor mocujacy DCB 80 mm \ % E% Eﬁ

GF062303680P GF062303680L

230 n 80 100 130 42 GF062304280P GF062304280L

Otwoér mocujacy DCB 80 mm \ % E% Eg

GF062503680P GF062503680L

250 1l 80 100 150 42 GF062504280P GF062504280L

250 1 80 100 150 48 GF062504880P GF062504880L

Otwoér mocujacy DCB 100 mm \ EH‘O

GF062303600P GF062303600L

230 1 100 160 42 GF062304200P GF062304200L

Otwor mocujacy DCB 100 mm \ %‘O

GF062503600P GF062503600L

250 1 100 160 42 GF062504200P GF062504200L

250 1l 100 160 48 GF062504800P GF062504800L
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ROZDRABNIACZE
GFO4 Otwor mocujacy DCB 80 mm \ % % Eﬁ

SOLUTIONTECH
Opis: 5
. . Y . . L . DCON ZEFP OZNACZENIE &

w Rozdrabniacz zapewniajacy bardzo dobra jakos¢ powierzchni obrabianej przy zachowaniu z
g duzej zywotnosci z dobrym odprowadzaniem wiéra. GF042303680P GF042303680L -
[}
e
g .
i Zastosowanie: 230 10 80 100 150 42 GF042304280P GF042304280L

Formatowanie ptyt drewnopochodnych powlekanych papierem, melamina, Hpl, folia i fornirow- 230 10 50 e =D & CREEREEY | CAEERELL

anych.

Informacje:

SolutionTech zapewnia wysoka jakos¢ obrobki oraz wydtuzona zywotno$¢ dzigki zoptymal-
izowanemu ksztattowi zeba. Narzedzia wielokrotnego ostrzenia.Najlepsze efekty obrdb-
ki uzyskuje przy naddatkach nie przekraczajacych 3mm. Przeznaczona gtéwnie do pracy

w ukfadzie rozdrabniacz/rozdrabniacz. Obrébka pfyt od 12 mm.
Otwér mocujacy DCB 80 mm \ % 1% %

DP Otwor mocujacy DCB 60 mm \ % E% Eﬁ

GF042503680P GF042503680L
| ) 250 10 80 100 150 42 GF042504280P GF042504280L
B —— ---- 250 10 80 100 150 48 GF042504880P GF042504880L

GF042303660P GF042303660L
230 10 60 100 130 42 GF042304260P GF042304260L
230 10 60 100 130 48 GF042304860P GF042304860L

Otwoér mocujacy DCB 100 mm \ EH‘O

cw
-
{ [
otwor mocujacy DCB 60 mm % E% Eﬁ GF042303600P GF042303600L
230 10 100 160 42 GF042304200P GF042304200L
230 10 100 160 48 GF042304800P GF042304800L
DC cw DCB DBC DCON ZEFP OZNACZENIE
250 10 60 100 130 36 GF042503660P GF042503660L
1
- 250 10 60 100 130 42 GF042504260P GF042504260L
]
250 10 60 100 130 48 GF042504860P GF042504860L X X
Otwoér mocujacy DCB 100 mm
=
cl 23 1+
= a a Q

GF042503600P GF04253600L
250 10 100 160 42 GF042504200P GF042504200L
250 10 100 160 48 GF042504800P GF042504800L
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FORMATOWANIE

ROZDRABNIACZE
GF03 Otwor mocujacy DCB 80 mm \ % E% Eﬁ

] FORMAT ST203
g ' w
? ] : :
AR o BRI g
i DCON ZEFP OZNACZENIE g
3“ A Standardowy rozdrabniacz o szerokim zakresie zastosowan, polecany gtéwnie do obrébki z
b 9 . ptyt z duzym i nieréwnomiernym naddatkiem oklein (folia, papier). GF032303680P GF032303680L *
1 |'_ Zastosowanie: 230 1 80 100 150 42 GF032304280P GF032304280L
L
3 I i Formatowanie ptyt drewnopochodnych powlekanych papierem, melamina, Hpl, folia i fornirow- 230 i 50 e =D & CAREEE? | CARREERL
4 anych.
J;’f. Informacje:
.n'ﬂ," Format ST203 to wysoka stabilno$¢ zapewniona przez zab ze zwiekszajacym skosem, bardzo
- "'*'1 dobre wfaéciwosci rozdrabianiace i dobre odprowadzanie widra. Narzedzie wielokrotnego os-
< ——d] trzenia. Polecany przy obrébce matriatéw z duzym naddatkiem luznych oklein. Obrébka ptyt
= T

¥3 od 6 mm.
Otwor mocujgcy DCB 80 mm \ % E% ﬁ
P owirmocmeroeasonn N\ |H| ] [= e e e e

GF032503680P GF032503680L

250 1 80 100 150 42 GF032504280P GF032504280L

A 250 1 80 100 150 48 GF032504880P GF032504880L
@ ---- DCON ZEFP OZNACZENIE 250 1 80 100 150 54 GF032505480P GF032505480L

GF032303660P GF032303660L 250 Il 80 100 150 60 GF032506060P GF032506060L
230 Il 60 100 130 42 GF032304260P GF032304260L
230 n 60 100 130 48 GF032304860P GF032304860L

Otwoér mocujacy DCB 100 mm \ EH‘O

cw

i

Otwor mocujacy DCB 60 mm GF032303600P GF032303600L
230 0 100 160 42 GF032304200P  GF032304200L
230 0 100 160 48 GF032304800P  GF032304800L
- DI
GF032503660P  GF032503660L
[ H: 250 i 60 100 130 42 GF032504260P  GF032504260L
i 250 i 60 100 130 48 GF032504860P  GF032504860L - : EH‘O
250 1 60 100 130 54 GF032505460P  GF032505460L Otwor mocujgcy DCB 100 mm \
250 i 60 100 130 60 GF032506060P  GF032506060L
glglm o
8 o a

GF032503600P GF032503600L

250 1 100 160 42 GF032504200P GF032504200L
250 1 100 160 48 GF032504800P GF032504800L
250 1 100 160 54 GF032505400P GF032505400L
250 1 100 160 60 GF032506000P GF032506000L
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FORMATOWANIE

ROZDRABNIACZE GFO2 *Mozliwos¢ poszerzenia do CW =12,5 mm

Otwor mocujacy DCB 80 mm \ % E% Eﬁ

Ty FORMAT ST202 )
" - . ?(
2 - Opis: g
- <
L1y Standardowy rozdrabniacz o szerokim zakresem zastosowan, polecany gtéwnie do obrébki z
, Lir ptyt widrowych z matym naddatkiem. DECH C3is O2NSCZERE =
' . ’ Zastosowanie: GF022303680P GF022303680L
-
. . . - . 230 8, 80 00 0 2 GF022304280 GF022304280
5‘ I Formatowanie ptyt drewnopochodnych powlekanych papierem, melamina, Hpl, folia i fornirow- ° 1 ® 4 F 42609 F 4280
4 s anych. 230 85 80 100 150 48 GF022304880P GF022304880L
" J ,' Informacie: 230 85 80 100 150 54 GF022305480P GF022305480L
¥ §
_,ff J Format ST202 to wysoka wydajno$¢ cigcia zapewniona przez zab ze zmniejszajacym skosem,
b £ Y dobre odprowadzanie wiéra. Narzedzie wielokrotnego ostrzenia. Pracuje w ukfadzie rozdrab-
"‘4?“*-—-—;.}- g niacz/rozdrabniacz i podcinak/rozdrabniacz. Obrébka ptyt od 8mm.
o4d

*Mozliwo$¢ poszerzenia do CW =12 mm

Otwor mocujacy DCB 80 mm % E% Eﬁ
owermeeneyocseonn N |H] [B] = I N N

GF022503680P  GF022503680L
- 250 85 80 100 150 42 GF022504280P  GF022504280L
@ ---- 250 85 80 100 150 48 GF022504880P  GF022504880L
GFO22303660P |  GFO22303660L 250 85 80 100 150 54 GF022505480P  GF022505480L
2% o5 0 100 130 w2 GF022304250P | GFO22304260L 250 85 80 100 150 60 GF022506080P  GF022506080L
230 85 60 100 130 48 GF022304860P  GF022304860L
230 85 60 100 130 54 GF022305460P  GF022305460L
Otwoér mocujacy DCB 100 mm \ %io
cw
—— e
i
e
GF022303600P  GF022303600L
otwor mocujacy DCB 60 mm \ % E% Eg 230 85 100 160 42 GF022304200P GF022304200L
230 85 100 160 48 GF022304800P  GF022304800L
230 85 100 160 54 GF022305400P  GF022305400L
N N
OO
; GF022503660P  GF022503660L
i 250 85 60 100 130 42 GF022504260P  GF022504260L
250 85 60 100 130 48 GF022504860P  GF022504860L Otwoér mocujacy DCB 100 mm \ EH’O
250 85 60 100 130 54 GF022505460P  GF022505460L
8 § § g 250 85 60 100 130 60 GF022506060P  GF022506060L
bC cw* DCB DBC DCON ZEFP OZNACZENIE
250 85 100 160 36 GF022503600P  GF022503600L
250 85 100 160 42 GF022504200P  GF022504200L
250 85 100 160 48 GF022504800P  GF022504800L
250 85 100 160 54 GF022505400P  GF022505400L
250 85 100 160 60 GF022506000P  GF022506000L
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SYMETRYCZNY

NWS2K

Opis:
Frez wystepujacy w wersji asymetrycznej jak i symetrycznej z katem osiowym 45 stopni.
Zastosowanie:

Wyréwnywanie ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem. Wygtadzanie
krawedzi po formatowaniu. Stosowany na okleiniarkach jedno i dwustronnych. Stosowany
razem z gfowicami na liniach z duzymi posuwami.

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ obrébki przy wysokiej zywotnosci narzedzia. Frez wielokrotnego ostrze-
nia. Ptytka PKD o wysokosci 4,6 [mm] co przektada sig na co najmniej 8 ostrzen. Dobre od-
prowadzanie widra.

THUB | ZEFP KOD PRAWY KOD LEWY KOD SYMETRYCZNY m

NWS2K 06015125AP NWS2K 06015125AL

60 a7 25 666 3 D NWS2K 06015125AP+D*  NWS2K 06015125AL+D* - 3

70 a7 20 50 3 A NWS2K 07021120AP NWS2K 07021120AL = 35
70 a7 20 666 3 D NWS2K 07021120AP+D*  NWS2K 07021120AL+D* o 35
70 a7 25 50 3 A NWS2K 07021125AP NWS2K 07021125AL = 35
70 a7 25 666 3 D NWS2K 07021125AP+D*  NWS2K 07021125AL+D* = 35
80 a7 25 666 3 D NWS2K 08015125DP NWS2K 08015125DL - 35
80 65 25 666 3 A NWS2K 08021125AP NWS2K 08021125AL o 35
100 34 30 38 4 A NWS2K 10016230AP NWS2K 10016230AL = 46
100 34 30 4 4 A = o NWS2K 10016130AS 46
100 43 30 4 4 B NWS2K 10020130BP NWS2K 10020130BL = 46
100 43 30 a4 4 B - - NWS2K 10024130BS 46
100 43 30 61 4 D NWS2K 10020130DP NWS2K 10020130DL o 46
100 43 30 4 4 © NWS2K 10020130CP NWS2K 10020130CL = 46
100 48 30 4 4 (o} NWS2K 10024130CP NWS2K 10024130CL o 46
100 48 30 4 4 B NWS2K 10024130BP NWS2K 10024130BL = 46
100 48 30 25) 4 B NWS2K 10024230BP NWS2K 10024230BL - 46
100 64 30 75 4 D o = NWS2K 10032330DS 46
100 64 30 4 4 © NWS2K 10032130CP NWS2K 10032130CL = 46
100 64 30 26 4 B NWS2K 10032130BP NWS2K 10032130BL o 46
100 64 30 4 4 B NWS2K 10032230BP NWS2K 10032230BL = 46
125 34 30 38 4 A NWS2K 12516130AP NWS2K 12516130AL - 46
125 34 30 4 4 A o = NWS2K 12516230AS 46
125 43 30 4 4 B NWS2K 12520130BP NWS2K 12520130BL = 46
125 43 30 4 4 B = o NWS2K 12524130BS 46
125 43 30 49 4 A NWS2K 12520130AP NWS2K 12520130AL = 46
125 43 30 a4 4 (03 NWS2K 12520130CP NWS2K 12520130CL - 46
125 48 30 49 4 A NWS2K 12524130AP NWS2K 12524130AL = 46
125 48 30 4 4 B NWS2K 12524130BP NWS2K 12524130BL = 46
125 64 30 49 4 B NWS2K 12532230BP NWS2K 12532230BL o 46
125 64 30 4 4 B NWS2K 12532130BP NWS2K 12532130BL = 46
125 64 30 a4 4 (03 NWS2K 12532130CP NWS2K 12532130CL - 46
150 34 30 4 4 A = o NWS2K 15016130AS 46
150 43 30 4 4 B NWS2K 15020130BP NWS2K 15020130BL = 46
150 43 30 4 4 B o o NWS2K 15024130BS 46

*+DYSTANS

B \ LEAVE A PRECISE MARK

NWS2K 06015125AP

Kompatybilno$¢ maszyn

NWS2K 06015125AL

KOD PRAWY KOD LEWY KOD SYMETRYCZNY MASZYNA OZNACZENIE

Frez NWS2K 60x47x25 z3 typ A DP MEC

NWS2K 06015125AP+D*

NWS2K 06015125AL+D*

Frez NWS2K 60x47x25 z3 typ D DP MEC

NWS2K 07021120AP

NWS2K 07021120AL

Frez NWS2K 70x47x20 z3typ A DP MEC

NWS2K 07021120AP+D*

NWS2K 07021120AL+D*

Frez NWS2K 70x47x20 z3 typ D DP MEC

NWS2K 07021125AP

NWS2K 07021125AL

Frez NWS2K 70x47x25 z3 typ A DP MEC

NWS2K 07021125AP+D*

NWS2K 07021125AL+D*

Frez NWS2K 70x47x25 z3 typ D DP MEC

NWS2K 08015125DP

NWS2K 08015125DL

Frez NWS2K 80x47x25 z3 typ D DP MEC

NWS2K 08021125AP

NWS2K 08021125AL

Frez NWS2K 80x65x25 z3 typ A DP MEC

NWS2K 10016230AP NWS2K 10016230AL o IMA/Brandt Frez NWS2K 100x34x30 z4 typ A DP MEC

o = NWS2K 10016130AS Frez NWS2K 100x34x30 z4 typ A DP MEC
NWS2K 10020130BP NWS2K 10020130BL o Frez NWS2K 100x43x30 z4 typ B DP MEC

o o NWS2K 10024130BS Frez NWS2K 100x43x30 z4 typ B DP MEC
NWS2K 10020130DP NWS2K 10020130DL - hebrock/brandt Frez NWS2K 100x43x30 z4 typ D DP MEC
NWS2K 10020130CP NWS2K 10020130CL o brandt Frez NWS2K 100x43x30 z4 typ C DP MEC
NWS2K 10024130CP NWS2K 10024130CL = brandt/IMA/SCM/biesse Frez NWS2K 100x48x30 z4 typ C DP MEC
NWS2K 10024130BP NWS2K 10024130BL o brandt/IMA/SCM/biesse Frez NWS2K 100x48x30 z4 typ B DP MEC

NWS2K 10024230BP

NWS2K 10024230BL

holz-her/SCM

Frez NWS2K 100x48x30 z4 typ B DP MEC

NWS2K 10032330DS

biesse

Frez NWS2K 100x64x30 z4 typ D DP MEC

NWS2K 10032130CP

NWS2K 10032130CL

brandt/IMA/SCM/biesse

Frez NWS2K 100x64x30 z4 typ C DP MEC

NWS2K 10032130BP

NWS2K 10032130BL

holz-her/SCM

Frez NWS2K 100x64x30 z4 typ B DP MEC

NWS2K 10032230BP

NWS2K 10032230BL

holz-her/homag

Frez NWS2K 100x64x30 z4 typ B DP MEC

NWS2K 12516130AP NWS2K 12516130AL o IMA/homag Frez NWS2K 125x34x30 z4 typ A DP MEC
= - NWS2K 12516230AS Frez NWS2K 125x34x30 z4 typ A DP MEC
NWS2K 12520130BP NWS2K 12520130BL o IMA/homag/biesse Frez NWS2K 125x43x30 z4 typ B DP MEC
= = NWS2K 12524130BS homag Frez NWS2K 125x43x30 z4 typ B DP MEC
NWS2K 12520130AP NWS2K 12520130AL o IMA/biesse Frez NWS2K 125x43x30 z4 typ A DP MEC

NWS2K 12520130CP

NWS2K 12520130CL

homag/biesse

Frez NWS2K 125x43x30 z4 typ C DP MEC

NWS2K 12524130AP NWS2K 12524130AL - biesse Frez NWS2K 125x48x30 z4 typ A DP MEC
NWS2K 12524130BP NWS2K 12524130BL o homag Frez NWS2K 125x48x30 z4 typ B DP MEC
NWS2K 12532230BP NWS2K 12532230BL = biesse Frez NWS2K 125x64x30 z4 typ B DP MEC
NWS2K 12532130BP NWS2K 12532130BL o homag Frez NWS2K 125x64x30 z4 typ B DP MEC
NWS2K 12532130CP NWS2K 12532130CL = brandt/IMA/SCM/biesse Frez NWS2K 125x64x30 z4 typ C DP MEC

= - NWS2K 15016130AS homag Frez NWS2K 150x34x30 z4 typ A DP MEC
NWS2K 15020130BP NWS2K 15020130BL o homag Frez NWS2K 150x43x30 z4 typ B DP MEC

o = NWS2K 15024130BS homag Frez NWS2K 150x43x30 z4 typ B DP MEC

*+DYSTANS
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NWS2KA

Opis:

Frez wystepujacy w wersji asymetrycznej jak i symetrycznej z katem osiowym 45 stopni.

Zastosowanie:

Wyréwnywanie ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem. Wygtadzanie
krawedzi po formatowaniu. Stosowany na okleiniarkach jedno i dwustronnych. Stosowany
razem z gfowicami na liniach z duzymi posuwami.

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ obrébki przy wysokiej zywotnosci narzedzia. Frez wielokrotnego ostrze-
nia. Ptytka PKD o wysokoéci 4,6 [mm)] co przektada sie na co najmniej 8 ostrzen. Dobre
odprowadzanie widra. Frez z obnizona masa dzigki wktadce ze stopu aluminium. Dedykowa-
ny do maszyn z wrzecionami o mnniejszej mocy. NWS2KA z powodzeniem zastepuje frezy

Kompatybilno$¢ maszyn

NWS2KA 10016130AP

NWS2KA 10016130AL

IMA/Brandt

Frez NWS2KA 100x34x30 z4 typ A

KOD PRAWY KOD LEWY MASZYNA OZNACZENIE

DP MEC

NWS2KA 10016130DP

NWS2KA 10016130DL

Frez NWS2KA 100x34x30 z4 typ D

DP MEC

NWS2KA 10016130EP

NWS2KA 10016130EL

Frez NWS2KA 100x34x30 z4 typ E

DP MEC

NWS2KA 10020130AP

NWS2KA 10020130AL

Frez NWS2KA 100x43x30 z4 typ A

DP MEC

NWS2KA 10020130BP

NWS2KA 10020130BL

hebrock/brandt

Frez NWS2KA 100x43x30 z4 typ B

DP MEC

NWS2KA 10020130CP

NWS2KA 10020130CL

brandt

Frez NWS2KA 100x43x30 z4 typ C

DP MEC

DP
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SYMETRYCZNY

z korpusem aluminiowym na ptytki wymienne.

100 34 30 40 4 A

NWS2KA 10016130AP

NWS2KA 10016130AL

KOD PRAWY KOD LEWY
46

NWS2KA 10020130DP

NWS2KA 10020130DL

Frez NWS2KA 100x43x30 z4 typ D

DP MEC

NWS2KA 10024130AP

NWS2KA 10024130AL

Frez NWS2KA 100x48x30 z4 typ A

DP MEC

NWS2KA 10024130BP

NWS2KA 10024130BL

brandt/IMA/SCM/biesse

Frez NWS2KA 100x48x30 z4 typ B

DP MEC

NWS2KA 10024130CP

NWS2KA 10024130CL

brandt/IMA/SCM/biesse

Frez NWS2KA 100x48x30 z4 typ C

DP MEC

NWS2KA 10024130DP

NWS2KA 10024130DL

Frez NWS2KA 100x48x30 z4 typ D

DP MEC

NWS2KA 10032130AP

NWS2KA 10032130AL

Frez NWS2KA 100x64x30 z4 typ A

DP MEC

NWS2KA 10032130BP

NWS2KA 10032130BL

holz-her/homag

Frez NWS2KA 100x64x30 z4 typ B

DP MEC

NWS2KA 10032130CP

NWS2KA 10032130CL

brandt/IMA/SCM/biesse

Frez NWS2KA 100x64x30 z4 typ C

DP MEC

NWS2KA 10032130DP

NWS2KA 10032130DL

Frez NWS2KA 100x64x30 z4 typ D

DP MEC

NWS2KA 12516130AP

NWS2KA 12516130AL

IMA/homag

Frez NWS2KA 125x34x30 z4 typ A

DP MEC

NWS2KA 12516130DP

NWS2KA 12516130DL

Frez NWS2KA 125x34x30 z4 typ D

DP MEC

NWS2KA 12516130EP

NWS2KA 12516130EL

Frez NWS2KA 125x34x30 z4 typ E

DP MEC

NWS2KA 12520130AP

NWS2KA 12520130AL

IMA/biesse

Frez NWS2KA 125x43x30 z4 typ A

DP MEC

NWS2KA 12520130BP

NWS2KA 12520130BL

IMA/homag/biesse

Frez NWS2KA 125x43x30 z4 typ B

DP MEC

NWS2KA 12520130CP

NWS2KA 12520130CL

homag/biesse

Frez NWS2KA 125x43x30 z4 typ C

DP MEC

NWS2KA 12520130DP

NWS2KA 12520130DL

Frez NWS2KA 125x43x30 z4 typ D

DP MEC

NWS2KA 12520130EP

NWS2KA 12520130EL

Frez NWS2KA 125x43x30 z4 typ E

DP MEC

NWS2KA 12524130AP

NWS2KA 12524130AL

biesse

Frez NWS2KA 125x48x30 z4 typ A

DP MEC

NWS2KA 12524130BP

NWS2KA 12524130BL

homag

Frez NWS2KA 125x48x30 z4 typ B

DP MEC

NWS2KA 12524130CP

NWS2KA 12524130CL

Frez NWS2KA 125x48x30 z4 typ C

DP MEC

NWS2KA 12524130DP

NWS2KA 12524130DL

Frez NWS2KA 125x48x30 z4 typ D

DP MEC

NWS2KA 12524130EP

NWS2KA- 2524130EL

Frez NWS2KA 125x48x30 z4 typ E

DP MEC

NWS2KA 12528130AP

NWS2KA 12528130AL

Frez NWS2KA 125x64x30 z4 typ A

DP MEC

NWS2KA 12528130BP

NWS2KA 12528130BL

homag

Frez NWS2KA 125x64x30 z4 typ B

DP MEC

NWS2KA 12528130CP

NWS2KA 12528130CL

brandt/IMA/ /biesse

Frez NWS2KA 125x64x30 z4 typ C

DP MEC

NWS2KA 12528130DP

NWS2KA 12528130DL

Frez NWS2KA 125x64x30 z4 typ D

DP MEC

100 34 30 57 4 D NWS2KA 10016130DP NWS2KA 10016130DL 46
100 34 30 57 4 B NWS2KA 10016130EP NWS2KA 10016130EL 46
100 43 30 50 4 A NWS2KA 10020130AP NWS2KA 10020130AL 46
100 43 30 4 4 B NWS2KA 10020130BP NWS2KA 10020130BL 46
100 43 30 4 4 C NWS2KA 10020130CP NWS2KA 10020130CL 46
100 43 30 57 4 D NWS2KA 10020130DP NWS2KA 10020130DL 46
100 48 30 54 4 A NWS2KA 10024130AP NWS2KA 10024130AL 46
100 48 30 4 4 B NWS2KA 10024130BP NWS2KA 10024130BL 46
100 48 30 4 4 (0} NWS2KA 10024130CP NWS2KA 10024130CL 46
100 48 30 57 4 D NWS2KA 10024130DP NWS2KA 10024130DL 46
100 64 30 72 4 A NWS2KA 10032130AP NWS2KA 10032130AL 46
100 64 30 4 4 B NWS2KA 10032130BP NWS2KA 10032130BL 46
100 64 30 M 4 (o} NWS2KA 10032130CP NWS2KA 10032130CL 46
100 64 30 57 4 D NWS2KA 10032130DP NWS2KA 10032130DL 46
125 34 30 40 4 NWS2KA 12516130AP NWS2KA 12516130AL 46
125 34 30 57 4 NWS2KA 12516130DP NWS2KA 12516130DL 46
125 34 30 57 4 E NWS2KA 12516130EP NWS2KA 12516130EL 46
125 43 30 50 4 A NWS2KA 12520130AP NWS2KA 12520130AL 46
125 43 30 4 4 B NWS2KA 12520130BP NWS2KA 12520130BL 46
125 43 30 M 4 (o} NWS2KA 12520130CP NWS2KA 12520130CL 46
125 43 30 57 4 D NWS2KA 12520130DP NWS2KA 12520130DL 46
125 43 30 57 4 B NWS2KA 12520130EP NWS2KA 12520130EL 46
125 48 30 54 4 A NWS2KA 12524130AP NWS2KA 12524130AL 46
125 48 30 4 4 B NWS2KA 12524130BP NWS2KA 12524130BL 46
125 48 30 4 4 (o} NWS2KA 12524130CP NWS2KA 12524130CL 46
125 48 30 57 4 D NWS2KA 12524130DP NWS2KA 12524130DL 46
125 48 30 57 4 E NWS2KA 12524130EP NWS2KA- 2524130EL 46
125 64 30 72 4 A NWS2KA 12528130AP NWS2KA 12528130AL 46
125 64 30 4 4 B NWS2KA 12528130BP NWS2KA 12528130BL 46
125 64 30 4 4 (o3 NWS2KA 12528130CP NWS2KA 12528130CL 46
125 64 30 57 4 D NWS2KA 12528130DP NWS2KA 12528130DL 46
125 64 30 57 4 E NWS2KA 12528130EP NWS2KA 12528130EL 46

B \ LEAVE A PRECISE MARK

NWS2KA 12528130EP

NWS2KA 12528130EL

Frez NWS2KA 125x64x30 z4 typ E

DP MEC
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Opis:

NWST

Frez wyréwnujacy z katem osiowym do 35 stopni.

Zastosowanie:

Wyréwnywanie pfyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem. Stosowany na
okleiniarkach jedno i dwustronnych.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki oraz zywotno$¢ dzieki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Frez
wielokrotnego ostrzenia. Mozliwo$¢ wykonania narzedzia na wysko$¢ robocza 72,80 mm.

NWS1-06010125D P

NWS1-06010125D L

60 65 25

66,6

NWS1-06015125 AP

NWS1-06015125 AL

80 46 )

66,6

NWS1-08015125D P

NWS1-08015125D L

80 65 23]

66,6

NWS1-080 21125 AP

NWS1-080 21125 AL

80 45 30

53

NWS1-08015230 AP

NWS1-080152 30 AL

80 63 30

53

NWS1-080 212 30 B P

NWS1-080 212 30 B L

85 45 30

47

NWS1-08515130 AP

NWS1-08515130 A L

100 36 30

38

NWS1-10012130 AP

NWSI-10012130 AL

100 45 25

41

NWS1-10015125 B P

NWSI-10015125B L

100 45 25

61

NWSI-10015125D P

NWSI-10015125D L

100 45 30

41

NWS1-10015130B P

NWS1-10015130B L

100 45 30

61

NWS1-10015130D P

NWS1-10015130D L

100 54 30

56

NWS1-10018 130 AP

NWSI-10018 130 AL

100 54 30

M

NWS1-10018130 C P

NWS1-10018130 CL

100 63 30

M

NWSI1-100 21130 BP

NWSI-100 21130 B L

100 63 30

a1

NWS1-100 21130 C P

NWS1-10021130C L

100 63 30

75

NWSI1-100 21130 E P

NWSI1-100 21130 E L

125 36 30

38

NWSI1-12512130 AP

NWS1-12512130 AL

125 45 30

41

NWS1-12515130 BP

NWS1-12515130 B L

125 45 30

41

NWS1-12515130 C P

NWS1-12515130 C L

125 45 30

75

NWS1-12515130EP

NWS1-12515130E L

125 54 30

41

NWS1-12518130 C P

NWSI-12518130 C L

125 63 30

41

NWS1-125 21130 B P

NWS1-125 21130 B L

125 63 30

41

NWS1-125 21130 C P

NWSI1-12521130C L

125 63 30

57

NWS1-125 21130 EP

NWSI1-125 21130 E L

125 36 30

38

NWS1-12516130 AP

NWS1-12516130 AL

125 45 30

41

NWS1-125 20130 B P

NWS1-12520130 B L

125 45 30

4

NWS1-12520130 CP

NWSI-12520130 CL

125 45 30

57

NWSI-12520130EP

NWSI-12520130E L

125 54 30

4

NWS1-12524130CP

NWSI-12524130C L

125 63 30

4

NWSI-12528130BP

NWSI-12528130B L

125 63 30

4

NWS1-12528130CP

NWSI1-12528130C L

125 63 30

57

NWSI-12528 130 EP

NWSI-12528 130 EL

B \ LEAVE A PRECISE MARK

Narzedzia ECO (2-3 ostrzenia)

AN

NWSI-100122 30 AP

NWSI-100122 30 AL

100 45 30 41 3 NWS1-10015230B P NWS1-10015230B L
100 45 30 61 3 NWS1-100152 30D P NWS1-100152 30D L
100 54 30 56 3 NWSI1-10018 230 AP NWS1-10018 230 AL
100 54 30 4 3 NWS1-100182 30 CP NWSI1-10018230C L
100 63 30 4 3 NWS1-100 212 30 B P NWS1-10021230BL
100 63 30 4 3 NWS1-10021230CP NWSI1-10021230C L
100 63 30 i75; 3 NWS1-100212 30 EP NWS1-100 212 30 E L
125 36 30 38 3 NWSI1-125122 30 AP NWS1-125122 30 AL
125 45 30 41 3 NWSI-125152 30 BP NWSI-12515230B L
125 45 30 41 3 NWS1-125152 30 C P NWS1-12515230C L
125 45 30 57 S NWS1-125152 30 EP NWSI1-125152 30 E L
125 54 30 41 3 NWS1-125182 30 C P NWS1-12518230CL
125 63 30 41 3 NWS1-125 212 30 B P NWS1-12521230B L
125 63 30 41 3 NWS1-125 212 30 C P NWSI-12521230C L
125 63 30 57 3 NWS1-125212 30 EP NWS1-125212 30 EL
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FREZY WYRéWNUJACE

FORMATOWANIE

DP

—

- DG
DCB
f
\
SYMETRYCZNY

FREZY DO WPUSTOW SKLADANE
(ROWKUJACE)

NWS3 NWO1

Opis: Opis:

Frez wyréwnujacy symetryczny skfadany z katem osiowym 35 stopni.

Zastosowanie:

Wyréwnywanie pfyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem. Stosowany na
okleiniarkach jedno i dwustronnych.

Maszyna:

Maszyny z posuwem mechanicznym.

Zastosowanie:

Drewno migkkie, drewno twarde, ptyta wiérowa, MDF.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki oraz zywotno$¢ dzigki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Dobre

odprowadzanie wiéra. Frez wielokrotnego ostrzenia. Narzedzie symetryczne. Informacje:

Narzedzie przeznaczone do wykonywania wpustu lub wregu.

FORMATOWANIE

Narzedzia z ostrzem DP mocowane bezposrednio na wrzecionie, 5 mm wysokosci ostrzenia,

narzedzie zachowuje stafa szeroko$¢ po ostrzeniu.

150 2438 30 26-40 6 5 NWS3-150 12130 DP RE 8 e CZRCZENIE
150 2438 35 26-40 6 5 NWS3-150 12135 120 3/55 e o o 6+6 NWOI-DAFI6001-*
150 38-48 30 42-52 6 5 NWS3-150 24 130 - e e | o | o _ e m—
150 38-48 35 42-52 6 5 NWS3-150 24135 120 - e | o | o 6 NWOI-DAFI6003-*
1 18-2 . NWS3-180 12 1
8o 826 % 30-38 6 s 5318012135 120 6/11,5 e o o 6+6 NWO1-DAF16004-*
180 18-26 40 30-38 6 5 NWS3-180 12 140
150 3/55 e o o 6+6 NWOI-DAF16005-*
180 30-36 35 32-38 12 5 NWS3-180 24135
150 4/75 e o o 6+6 NWOI-DAFI6006-*
180 30-36 40 32-38 12 5 NWS3-180 24 140
150 5/95 e o o 6+6 NWOI-DAF16007-*
180 32-48 35 34-50 12 5 NWS3-180 24 2 35
150 6/115 e o o 6+6 NWOI-DAF16008-*
180 32-48 40 34-50 12 5 NWS3-180 24 2 40
200 3/55 e o o 6+6 NWOI-DAF16009-*
180 30-42 35 32-44 12 5 NWS3-180 24 3 35
200 4/75 e o o 6+6 NWOI-DAF16010-*
180 30-42 40 32-44 12 5 NWS3-180 24 3 40
[ ] L[] L] +i - | %
200 25-35 35 27-37 16 5 NWS3-200 32135 200 e 6+6 AL
" x
200 25-35 40 27-37 16 5 NWS3-200 32140 200 6/1,5 . ° ° 6+6 NWO1-DAF16012
200 33-45 35 33-45 16 5 NWS3-200 32 2 35 200 3/55 e ¢ 8+8 NWOT-DAF16013-*
200 33-45 40 33-45 16 5 NWS3-200 32 2 40 200 4175 O O G 8+8 NWOI-DAF16014-*
200 5/95 e o o 8+8 NWO1-DAF16015-*
200 6/115 e o o 8+8 NWOI-DAF16016-*
200 3/55 e o o 12412 NWOI-DAF16017-*
200 4/75 e o o 12+12 NWOI-DAF16018-*
200 5/95 e o o 12+12 NWO1-DAF16019-*
200 6/15 e o o 12412 NWO1-DAF16020-*

B \ LEAVE A PRECISE MARK
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FORMATOWANIE
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ASYMETRYCZNY
(Prawy, Lewy)

IH

_THUB_

THUB _  _ THUB _

-

Opis:
Frez asymetryczny typu VTECH z katem osiowym 54 stopni.

Zastosowanie:

Wyréwnywanie ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem. Wygtadzanie
krawedzi po formatowaniu. Stosowany na okleiniarkach jedno i dwustronnych. Stosowany

NWTI

razem z gfowicami na liniach z duzymi posuwami.

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ obrdbki oraz zywotno$¢ dzieki zastosowanej technologii VTECH. Frez

wielokrotnego ostrzenia. Dobre odprowadzanie wiéra.

125 30 30 40

ZEFP KOD PRAWY KOD LEWY

4 A NWTI-12516130 AP NWTI-12516 130 AL 4
125 30 30 57 4 D NWTI-12516130 D P NWTI-12516130D L 4
125 30 30 57 4 E NWTI-12516 130 E P NWTI-12516 130 E L 4
125 38 30 48 4 A NWT112520130 AP NWT112520130 AL 4
125 38 30 57 4 D NWT112520130D P NWT112520130D L 4
125 38 30 57 4 E NWT112520130 EP NWT112520130EL 4
125 46 30 56 4 A NWT112524130 AP NWT112524130 AL 4
125 46 30 41 4 B NWT112524130BP NWT112524130BL 4
125 46 30 41 4 © NWT112524130CP NWT112524130C L 4
125 46 30 57 4 D NWT112524130D P NWT112524130D L 4
125 46 30 57 4 E NWT1125 24130 EP NWT112524130EL 4
125 54 30 64 4 A NWT112528130 AP NWT112528130 AL 4
125 54 30 41 4 B NWT112528130B P NWT112528130B L 4
125 54 30 41 4 © NWT112528130C P NWT112528130C L 4
125 54 30 57 4 E NWT1125 28130 EP NWT112528130EL 4
125 62 30 72 4 A NWT112532130 AP NWT112532130 AL 4
125 62 30 a1 4 B NWT112532130BP NWT112532130B L 4
125 62 30 41 4 © NWT112532130CP NWT112532130C L 4
125 62 30 57 4 E NWT1125 32130 EP NWT112532130EL 4
125 30 30 40 5 A NWT112520 230 AP NWT112520230 AL 4
125 30 30 57 5 D NWT112520230D P NWT112520230D L 4
125 30 30 57 5 E NWT1125202 30 EP NWT112520230E L 4
125 38 30 48 5 A NWT112525130 AP NWT112525130 AL 4
125 38 30 57 5 D NWT112525130D P NWT112525130D L 4
125 38 30 57 5 E NWT112525130EP NWT112525130E L 4
125 46 30 56 5 A NWT1125 30130 AP NWT112530130A L 4
125 46 30 M 5 B NWT1125 30130 B P NWT112530130B L 4
125 46 30 a1 5 [ NWT112530130CP NWT112530130C L 4
125 46 30 57 5 D NWT112530130D P NWT112530130D L 4
125 46 30 57 5 E NWT1125 30130 EP NWT112530130EL 4
125 54 30 64 5 A NWT1125 35130 AP NWT112535130 AL 4
125 54 30 a1 5 B NWT1125 35130 B P NWT112535130B L 4
125 54 30 41 5 C NWT112535130CP NWT112535130C L 4
125 54 30 57 5 E NWT1125 35130 EP NWT112535130EL 4
125 62 30 72 5 A NWT1125 40130 AP NWT1125 40130 AL 4
125 62 30 a1 5 B NWT112540130BP NWT112540130B L 4
125 62 30 41 5 C NWT1125 40130 C P NWT112540130C L 4
125 62 30 57 5 E NWT1125 40130 EP NWT112540130EL 4

B \ LEAVE A PRECISE MARK

DC CwW DCB | THUB | ZEFP TYP KOD PRAWY KOD LEWY HDP
180 30 35 40 8 A NWT1180 32135 AP NWT1180 32135AL 5
180 30 40 40 8 A NWT1180 32140 AP NWT1180 32140 AL 5
180 30 60 66 8 A NWT1180 32160 AP NWT1180 32160 AL 5
180 38 35 48 8 A NWT118040135A P NWT118040135A L 5
180 38 35 41 8 (o3 NWT118040135CP NWT118040135CL 5
180 38 40 48 8 A NWT1180 40140 AP NWT1180 40140 AL 5
180 38 40 4 8 c NWT1180 40140 C P NWT118040140C L 5
180 38 60 66 8 A NWT1180 40160 A P NWT1180 40160 AL 5
180 46 35 56 8 A NWT1180 48135 AP NWT1180 48 135 AL 5
180 46 35 41 8 © NWT1180 48135 CP NWT118048135CL 5
180 46 40 56 8 A NWT1180 48140 AP NWT1180 48140 AL 5
180 46 40 41 8 (¢ NWT1180 48140 CP NWT1180 48140 CL 5
180 46 60 66 8 A NWT1180 48160 AP NWT1180 48160 AL 5
180 54 35 66 8 A NWT1180 56135 AP NWT1180 56 135 AL 5
180 54 35 4 8 c NWT118056135CP NWT118056135C L 5
180 54 40 66 8 A NWT1180 56 140 AP NWT1180 56 140 AL 5
180 54 40 41 8 (03 NWT1180 56140 C P NWT118056140C L 5
180 54 60 66 8 A NWT1180 56160 A P NWT1180 56 160 AL 5
180 62 35 72 8 A NWT1180 64135 AP NWT1180 64135 AL 5
180 62 35 41 8 (¢ NWT1180 64135CP NWT118064135C L 5
180 62 40 72 8 A NWT1180 64140 AP NWT1180 64140 AL 5
180 62 40 41 8 © NWT1180 64140 C P NWT1180 64140C L 5
180 62 60 66 8 A NWT1180 64160 AP NWT1180 64160 AL 5
180 30 35 40 12 A NWT1180 48 235 AP NWT1180 48235 AL 5
180 30 40 40 12 A NWT1180 48 240 AP NWT1180 48240 AL 5
180 30 60 66 12 A NWT1180 48 260 AP NWT1180 48260 A L 5
180 38 35 48 12 A NWT1180 60135 AP NWT1180 60135 AL 5
180 38 35 41 12 (& NWT1180 60135 C P NWT1180 60135C L 5
180 38 40 48 12 A NWT1180 60140 AP NWT1180 60140 AL 5
180 38 40 41 12 © NWT1180 60140 C P NWT1180 60140 C L 5
180 38 60 66 12 A NWT1180 60160 C P NWT1180 60160 C L 5
180 46 35 56 12 A NWT1180 72135 A P NWT118072135AL 5
180 46 35 41 12 (0f NWT118072135CP NWT118072135CL 5
180 46 40 56 12 A NWT1180 72140 AP NWT1180 72140 AL 5
180 46 40 41 12 C NWT118072140 CP NWT118072140CL 5
180 46 60 66 12 A NWT1180 72160 AP NWT1180 72160 AL 5
180 54 35 66 12 A NWT1180 84135 AP NWT118084135AL 5
180 54 35 41 12 © NWT118084135CP NWT118084135C L 5
180 54 40 66 12 A NWT1180 84140 AP NWT1180 84140 AL 5
180 54 40 a4 12 (& NWT118084140CP NWT118084140CL 5
180 54 60 66 12 A NWT1180 84160 AP NWT1180 84160 AL 5
180 62 35 72 12 A NWT1180 96135 AP NWT1180 96135 AL 5
180 62 35 4 12 (o NWT118096135CP NWT118096135CL 5
180 62 40 72 12 A NWT1180 96140 AP NWT1180 96140 AL 5
180 62 40 4 12 (¢ NWT118096140CP NWT118096140C L 5
180 62 60 66 12 A NWT1180 96 160 AP NWT1180 96160 AL 5
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FREZY WYRéWNUJACE

FREZY WYRéWNUJACE

NWTIA NWT3

Opis: Opis:

Frez asymetryczny typu VTECH z katem osiowym 54 stopni. Frez wyréwnujacy symetryczny skfadany z katem osiowym 54 stopni.

Zastosowanie:

Wyréwnywanie pfyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem. Stosowany na
okleiniarkach jedno i dwustronnych.

Zastosowanie:

Wyréwnywanie ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem. Wygtadzanie
krawedzi po formatowaniu. Stosowany na okleiniarkach jedno i dwustronnych. Stosowany
razem z gfowicami na liniach z duzymi posuwami.

FORMATOWANIE

FORMATOWANIE

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ obrébki oraz zywotno$¢ dzigki zastosowanej technologii VTECH. Frez
wielokrotnego ostrzenia. Dobre odprowadzanie widra.

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ obrébki, wyjatkowa zywotno$¢, technologia VTECH. Narzedzie dostoso-
wane do maszyn z silnikami o mniejszej mocy, gdzie zastosowanie miaty wczesniej gtowice
aluminiowe na ptytki wymienne.

100 38 30 48 4

Dp A NWTIA100 20130 A P NWTIA100 20130 AL 4 D P 2333 33-43 5 NWT3-125 20 130 4
100 46 30 56 4 A NWTIA-100 24130 A P NWTIA-100 24130 A L 4 125 36-50 30 44-58 5 NWT3-125 40 1 30 4
100 46 30 41 4 B NWTIA-100 24130 B P NWTIA-100 24130 BL 4 150 25-35 30 35-45 6 NWT3-150 24 130 4
100 46 30 41 4 c NWTIA-100 24130 C P NWTIA-100 24130 C L 4 150 25-35 35 35-45 6 NWT3-150 24 135 4
100 46 30 57 4 D NWTIA-100 24130 D P NWTIA-100 24130 D L 4 150 42-52 30 52-62 6 NWT3-150 36 130 4
100 46 30 57 4 E NWTIA-100 24130 E P NWTIA-100 24130 E L 4 150 42-52 35 52-62 6 NWT3-150 36 135 4
oe 100 54 30 25 4 B NWTIA-100 28130 B P NWTIA-100 28130 B L 4 180 28-38 30 36-46 6 NWT3-180 36 130 4
o 0CB 100 54 30 4 4 c NWTIA-100 28130 C P NWTIA-100 28130 C L 4 - Dc 180 28-38 35 36-46 6 NWT3-180 36 135 4
- 100 62 30 72 4 A NWTIA-100 32130 A P NWTIA-100 32130 A L 4 DCB 180 28-38 40 36-46 6 NWT3-180 36 140 4
VO - . i 100 62 30 4 4 B NWTIA-100 32130 B P NWTIA-100 32130 B L 4 180 41-51 30 49-59 6 NWT3-180 48130 4
100 62 30 4 4 c NWTIA-100 32130 C P NWTIA-100 32130 C L 4 L 180 41-51 35 49-59 6 NWT3-180 48 135 4
g % 100 62 30 57 4 E NWTIA-100 32130 E P NWTIA-100 32130 E L 4 I 1 180 41-51 40 49-59 6 NWT3-180 48140 4
E 125 30 30 40 4 A NWTIA-12516 130 AP NWTIA-12516 130 AL 4 g g
1 1 1 125 30 30 57 4 D NWTIA125 16 130 D P NWTIA-12516 130 D L 4 O & E
TYFP A 125 30 30 57 4 E NWTIA-125 16130 E P NWTIA-12516 130 E L 4 1 1
o ; 125 38 30 48 4 A NWTIA-125 20 130 A P NWTIA-125 20 130 A L 4
1 | P = 125 38 30 57 4 D NWTIA-125 20 130 D P NWTIA-125 20 130 D L 4
i o 125 38 30 57 4 E NWTIA-125 20 130 E P NWTIA-125 20 130 E L 4
il E‘I‘ 125 46 30 56 4 A NWTIA-125 24130 A P NWTIA-125 24130 A L 4
N t 125 46 30 4 4 B NWTIA-125 24130 B P NWTIA-125 24130 B L 4
T'_!fF' B d 125 46 30 41 4 G NWTIA-125 24130 C P NWTIA-125 24130 C L 4
125 46 30 57 4 D NWTIA125 24130 D P NWTIA125 24130 D L 4 7
/I — 125 46 30 57 4 E NWTIA-125 24130 E P NWTIA-125 24130 E L 4 'L
- I I i 125 54 30 64 4 A NWTIA-125 28130 A P NWTIA-125 28130 A L 4 o A
B % 125 54 30 41 4 B NWTIA-125 28130 B P NWTIA-125 28130 B L 4 “\}t_
= = 125 54 30 41 4 G NWTIA-125 28130 C P NWTIA-125 28130 C L 4 ki\‘_ _
1 125 54 30 57 4 E NWTIA-125 28130 E P NWTIA-125 28130 E L 4 SYMETRYCZNY
TYPC 125 62 30 72 4 A NWTIA-125 32130 A P NWTIA125 32130 A L 4
e i 125 62 30 a1 4 B NWTIA-125 32130 B P NWTIA-125 32130 B L 4
= | 125 62 30 a1 4 G NWTIA125 32130 C P NWTIA-125 32130 C L 4
L % 125 62 30 57 4 E NWTIA125 32130 E P NWTIA125 32130 E L 4
H T 125 30 30 40 5 A NWTIA125 20 2 30 AP NWTIA125 20 2 30 AL 4
o 125 30 30 57 5 D NWTIA125 20 2 30 D P NWTIA125 20 2 30 D L 4
i | 1 125 30 30 57 5 E NWTIA-125 20 2 30 E P NWTIA125 20 2 30 E L 4
TYED 125 38 30 48 5 A NWTIA125 25 130 A P NWTIA125 25130 A L 4
125 38 30 57 5 D NWTIA-125 25 130 D P NWTIA-125 25130 D L 4
P— i 125 38 30 57 5 E NWTIA125 25 130 E P NWTIA125 25 130 E L 4
&l g 125 46 30 56 5 A NWTIA-125 30130 A P NWTIA-125 30130 A L 4
4 I 125 46 30 a1 5 B NWTIA125 30 130 B P NWTIA125 30 130 B L 4
- "".' 125 46 30 a1 5 G NWTIA-125 30 130 C P NWTIA-125 30130 C L 4
| I 125 46 30 57 5 D NWTIA125 30 130 D P NWTIA-125 30130 D L 4
125 46 30 57 5 E NWTIA-125 30 130 E P NWTIA-125 30 130 E L 4
TYPE 125 54 30 64 5 A NWTIA125 35 130 A P NWTIA125 35130 A L 4
125 54 30 41 5 B NWTIA-125 35130 B P NWTIA-125 35130 BL 4
125 54 30 41 5 c NWTIA-125 35130 C P NWTIA-125 35130 C L 4
125 54 30 57 5 E NWTIA-125 35130 E P NWTIA-125 35130 E L 4
? 125 62 30 72 5 A NWTIA-125 40130 A P NWTIA125 40 130 A L 4
f 125 62 30 41 5 B NWTIA-125 40130 B P NWTIA-125 40130 B L 4
ﬁ'? 125 62 30 4 5 c NWTIA-125 40130 C P NWTIA-125 40130 C L 4
125 62 30 57 5 E NWTIA-125 40130 E P NWTIA-125 40130 E L 4
ASYMETRYCZINY
(Prawy, Lewy)

—

B \ LEAVE A PRECISE MARK

125 30
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FREZY WYROWNUJACE NWTZ2

oo EEEAERESEINENRETE SRR
DC cw DCB THUB ZEFP TYP KOD SYMETRYCZNY HDP
Frez symetryczny typu VTECH z katem osiowym 54 stopni.
180 36 40 42

6 A NWT2-180 36 140 A 5)
w Zastosowanie: 180 36 60 66 6 A NWT2-180 36160 A 5
z
< . . . 180 48 35 54 6 A NWT2-180 48135 A 5]
E3 Wyréwnywanie pfyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem. Stosowany na
= o . . X
g okleiniarkach jedno i dwustronnych. 150 & & 4 6 B MERERED A €8 s
§ 180 48 40 54 6 A NWT2-180 48140 A 5)
Informa cje: 180 48 40 41 6 B NWT2-180 48 140 B 5
Bardzo dobra jako$¢ obrébki oraz zywotno$é dzigki zastosowanej technologii VTECH. Frez 180 s 2 o8 S o MR ABIED A g
wielokrotnego ostrzenia. Dobre odprowadzanie wiéra. 180 24 30 30 8 A NWT2-180 32130 A 5
180 24 35 30 8 A NWT2-180 32135 A 5)
180 24 40 30 8 A NWT2-180 32140 A 5]
180 24 60 66 8 A NWT2-180 32160 A 5]
180 36 135 42 8 A NWT2-180 48 2 35 A 5)
180 36 40 42 8 A NWT2-180 48 2 40 A 5)
180 36 60 66 8 A NWT2-180 48 2 60 A 5
180 48 35} 41 8 B NWT2-180 64135 B 5)
D p 125 24 30 30 4 A NWT2-12516130 A 5|
180 48 40 54 8 A NWT2-180 64140 A 5)
125 36 30 42 4 A NWT2-125 24 2 30 A 5!
180 48 40 41 8 B NWT2-180 64140 B 5]
125 48 30 54 4 A NWT2-125 32130 A 5|
180 48 60 66 8 A NWT2-180 64160 A 5]
125 48 30 M 4 B NWT2-125 32130 B 5!
o - - - a A R R EA = 180 24 35} 30 10 A NWT2-180 40135 A 5)
180 24 40 30 10 A NWT2-180 40140 A 5)
125 36 30 42 6 A NWT2-125 36 130 A 5}
- oc 180 24 60 66 10 A NWT2-180 40160 A 5]
125 48 30 54 6 A NWT2-125 48130 A 5!
_...'DCE 180 36 35 42 10 A NWT2-180 60135 A 5]
125 48 30 M 6 B NWT2-125 48130 B 5!
= " 180 36 40 42 10 A NWT2-180 60140 A 5)
] | i 125 24 30 30 8 A NWT2-125 322 30 A 5}
- 180 36 60 66 10 A NWT2-180 60160 A 5)
"I g 125 36 30 42 8 A NWT2-125 48 2 30 A 5]
180 48 35 54 10 A NWT2-180 80 135 A 5
E:__ 125 48 30 54 8 A NWT2-125 64130 A 5|
1 180 48 35 41 10 B NWT2-180 80135 B 5)
—_ . ! 125 48 30 4 8 B NWT2-125 64130 B 5!
TYFE A 180 48 40 54 10 A NWT2-180 80140 A 5)
150 24 30 30 4 A NWT2-15016130 A 5|
180 48 40 M 10 B NWT2-180 80140 B 5)
BT i 150 24 35 30 4 A NWT2-15016 135 A 5|
—— 180 48 60 66 10 A NWT2-180 80 160 A 5
cn‘ 150 36 30 42 4 A NWT2-150 24130 A 5|
| =
j ET 150 36 35} 42 4 A NWT2-150 24135 A 5)
L ; 150 48 30 54 4 A NWT2-150 32130 A 5
TYFP 8 150 48 30 4 4 B NWT2-150 32130 B 5
150 48 35} 54 4 A NWT2-150 32135 A 5] . 2 . . .
Frez specjalnych zastosowan gdzie srednica max @125 a po ostatnim
—_ I 150 48 35} 4 4 B NWT2-150 32135 B 5] . .
& serwisowaniu @123
1 o 150 24 30 30 6 A NWT2-150 24 2 30 A 5]
- X
= 150 24 35) 30 6 A NWT2-150 24 2 35 A 5}
| I 1
=] 150 36 30 42 6 A NWT2-150 36 130 A 5]
TYPC DC cw DCB THUB ZEFP TYP KOD SYMETRYCZNY HDP
150 36 35} 42 6 A NWT2-150 36135 A 5]
3 | l 150 48 30 54 6 A NWT2-150 48130 A 5 125 24 30 30 8 A NWT2125 32330 A 2
L 2 150 48 30 a 6 B NWT2-150 48130 B 5 125 E9 9 & S a NIBIED DD E0A 2
B E 150 48 35 54 6 A NWT2-150 48 1 35 A 5 125 48 30 54 8 A NWT2125 64230 A 2
- i 150 48 35 4 6 B NWT2-150 481 35 B 5 125 48 30 41 8 B NWT2 125 64 2 30 B 2
o 150 24 30 30 8 A NWT2-150 322 30 A 5]
TYPD
150 24 35 30 8 A NWT2-150 322 35 A 5]
- i 150 36 30 42 8 A NWT2-150 48 2 30 A 5]
Iy % 150 36 35 42 8 A NWT2-150 48 2 35 A 5]
; I
I = 150 48 30 54 8 A NWT2-150 64130 A 5]
] B T 1 150 48 30 41 8 B NWT2-150 64130 B 5)
150 48 85} 54 8 A NWT2-150 64135 A 5]
TYPE
150 48 35 41 8 B NWT2-150 64135 B 5]
180 24 30 30 6 A NWT2-180 24130 A 5]
180 24 35 30 6 A NWT2-180 24135 A 5)
180 24 40 30 6 A NWT2-180 24140 A 5]
180 24 60 66 6 A NWT2-180 24160 A 5]
180 36 35 42 6 A NWT2-180 36135 A 5)

SYMETRYCZNY
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ASYMETRYCZNY
(Prawy, Lewy)

—

NWVi

Opis:

Frez asymetryczny typu VPL z katem osiowym 54 stopni.

Zastosowanie:

Wyréwnywanie ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem. Wygtadzanie
krawedzi po formatowaniu. Stosowany na okleiniarkach jedno i dwustronnych. Stosowany
razem z gfowicami na liniach z duzymi posuwami.

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ obrobki oraz zywotno$¢ narzedzia, ktéra wydtuza sie 2-3 krotnie
w poréwnaniu do standardowych rozwiazan dzigki zastosowaniu innowacyjnej techlonogii
VPL. Technologia VPL zapewnia doskonata jakos¢ ciecia przy petnej predkoéci posuwu i wy-
jatkowo dfugi czas pracy na okleiniarkach jedno i dwustronnych. Dobre odprowadzanie widra,
frez wielokrotnego ostrzenia.Frez szczeg6lnego zatosowania w ptytach 15, 16, 18 mm, ktére
stanowia powyzej 60% cato$ciowej produkcji.

125 30 30 40 4 A

KOD PRAWY KOD LEWY

NWV1-125 20130 AP NWVI-125 20130 AL 45
125 30 30 57 D NWVI-125 20130 D P NWVI-12520130D L 45
125 30 30 57 E NWViI-125 20130 EP NWVI-125 20130 EL 45
125 38 30 48 A NWV1I-125 24130 AP NWVI-12524130 AL 45
125 38 30 57 D NWV1-12524130D P NWV1-12524130D L 45
125 38 30 57 E NWVI-125 24130 EP NWVI-125 24130 E L 45
125 46 30 56 A NWVI-125 28 130 AP NWVI-125 28130 AL 45
125 46 30 M B NWV1-125 28 130 B P NWV1-12528130B L 45
125 46 30 M (of NWV1-125 28130 C P NWV1-12528130 C L 45
125 46 30 57 D NWVI-125 28130 D P NWVI-12528130D L 45
125 46 30 57 E) NWV1-125 28 130 E P NWVI-125 28 130 E L 45
125 54 30 64 A NWV1I-125 32130 AP NWVI-125 32130 AL 45
125 54 30 a4 B NWV1-125 32130 BP NWV1-125 32130 B L 45
125 54 30 M C NWVI-125 32130 CP NWVI-12532130CL 45
125 54 30 57 D NWV1-125 32130 D P NWVI-125 32130 D L 45
125 54 30 57 E NWV1-125 32130 E P NWVI-125 32130 E L 45
125 62 30 2 A NWV1I-125 36 130 AP NWVI-125 36130 AL 45
125 62 30 4 B NWV1-125 36 130 B P NWVI-125 36 130 BL 45
125 62 30 4 (o3 NWV1I-125 36130 C P NWVI-125 36130 CL 45
125 62 30 57 D NWV1-12536130D P NWV1-12536130D L 45
125 62 30 57 E NWV1-125 36 130 E P NWVI-125 36130 E L 45
125 30 30 40 A NWVI-125 25130 AP NWVI-25 25130 AL 45
125 30 30 57 D NWVI-12525130D P NWVI-12525130D L 45
125 30 30 57 E NWV1-125 25130 EP NWVI-125 25130 E L 45
125 38 30 48 A NWVI-125 30130 AP NWVI-125 30130 AL 45
125 38 30 57 D NWVI-12530130D P NWVI-12530130D L 45
125 38 30 57 E NWV1-125 30130 EP NWVI-125 30130 EL 45
125 46 30 56 A NWV1I-125 35130 AP NWVI-125 35130 AL 45
125 46 30 41 B NWV1-125 35130 B P NWVI-12535130B L 45
125 46 30 4 C NWV1-125 35130 C P NWVI-125 35130 C L 45
125 46 30 57 D NWV1-125 35130 D P NWVI-12535130D L 45
125 46 30 57 E NWV1-125 35130 EP NWV1I-125 35130 E L 45
125 54 30 64 A NWV1-125 40130 AP NWVI-125 40130 AL 45
125 54 30 4 B NWV1-125 40130 BP NWVI-125 40130 B L 45
125 54 30 4 (o} NWV1-125 40130 C P NWV1I-125 40130 C L 45
125 54 30 57 D NWV1-125 40130 D P NWV1-12540130D L 45
125 54 30 57 S NWV1-125 40130 E P NWV1I-125 40130 E L 45
125 62 30 72 A NWVI-125 45130 AP NWVI-125 45130 AL 45
125 62 30 M4 B NWV1-125 45130 B P NWVI-125 45130 B L 45
125 62 30 M4 (o8 NWV1-125 45130 C P NWV1-125 45130 CL 45
125 62 30 57 D NWV1-125 45130 D P NWV1-12545130D L 45
125 62 30 57 E NWVI-125 45130 EP NWVI-125 45130 EL 45

B \ LEAVE A PRECISE MARK

DC CW DCB | THUB | ZEFP | TYP KOD PRAWY KOD LE HDP
180 30 35 40 8 A NWV1-180 40135 AP NWV1-180 40135 AL 45
180 30 40 40 8 A NWVI-180 40140 A P NWV1-180 40 140 AL 45
180 30 60 66 8 A NWV1-180 40160 AP NWV1-180 40 160 A L 45
180 38 35 48 8 A NWV1-180 48135 A P NWVI-180 48 135 A L 45
180 38 35 41 8 (o} NWV1-180 48135 C P NWV1-180 48135 C L 45
180 38 40 48 8 A NWV1-180 48 140 AP NWV1-180 48 140 A L 45
180 38 40 41 8 C NWV1-180 48140 C P NWV1-180 48140 C L 45
180 38 60 66 8 A NWV1-180 48160 A P NWV1-180 48160 AL 45
180 46 35 56 8 A NWV1-180 56 135 A P NWV1-180 56135 AL 45
180 46 35 41 8 C NWV1-180 56135 C P NWV1-180 56135 C L 45
180 46 40 56 8 A NWV1-180 56 140 A P NWV1-180 56140 A L 45
180 46 40 41 8 (o} NWV1-180 56 140 C P NWV1-180 56140 C L 45
180 46 60 66 8 A NWV1-180 56 160 A P NWV1-180 56 160 A L 45
180 54 35 66 8 A NWV1-180 64135 A P NWV1-180 64135 A L 45
180 54 35 4 8 (o} NWV1-180 64135 C P NWV1-180 64135 C L 45
180 54 40 66 8 A NWV1-180 64140 AP NWV1-180 64140 AL 45
180 54 40 41 8 (of NWV1-180 64140 C P NWV1-180 64140 C L 45
180 54 60 66 8 A NWVI-180 64160 A P NWVI-180 64160 AL 45
180 62 35 72 8 A NWVI-180 72135 AP NWVI-180 72135 AL 45
180 62 35 4 8 (o} NWV1-180 72135 CP NWVI-180 72135 C L 45
180 62 40 72 8 A NWV1-180 72140 AP NWVI-180 72140 AL 45
180 62 40 41 8 (of NWV1-180 72140 C P NWV1-18072140C L 45
180 62 60 66 8 A NWVI-180 72160 AP NWVI-180 72160 AL 45
180 30 35 40 12 A NWV1-180 60135 A P NWV1-180 60135 A L 45
180 30 40 40 12 A NWV1-180 60 140 A P NWV1-180 60140 A L 45
180 30 60 66 12 A NWVI-180 60160 AP NWVI-180 60160 AL 45
180 38 35 48 12 A NWV1-180 722 35 AP NWVI-180 722 35 AL 45
180 38 35 4 12 (o8 NWV1-180 722 35 C P NWV1-18072235CL 45
180 38 40 48 12 A NWV1-180 722 40 AP NWVI-180 72240 AL 45
180 38 40 M 12 (o4 NWVI-180 722 40 C P NWV1-18072240 C L 45
180 38 60 66 12 A NWV1-180 722 60 A P NWVI-180 722 60 AL 45
180 46 35 56 12 A NWV1-180 84135 AP NWV1-180 84135 AL 45
180 46 35 a4 12 (o} NWV1-180 84135 C P NWV1-18084135C L 45
180 46 40 56 12 A NWVI-180 84140 AP NWVI-180 84140 A L 45
180 46 40 4 12 C NWV1-180 84140 C P NWV1-180 84140 C L 45
180 46 60 66 12 A NWV1-180 84160 A P NWV1-180 84160 A L 45
180 54 35 66 12 A NWV1-180 96 135 A P NWV1-180 96 135 A L 45
180 54 35 4 12 (o] NWVI-180 96135 C P NWVI-180 96135 C L 45
180 54 40 66 12 A NWV1-180 96140 AP NWVI-180 96140 A L 45
180 54 40 41 12 Cc NWV1-180 96140 C P NWV1-180 96140 C L 45
180 54 60 66 12 A NWV1-180 96 160 A P NWV1-180 96160 A L 45
180 62 35 72 12 A NWV1-180 108 135 AP NWVI-180 108 135 A L 45
180 62 35 4 12 (o3 NWV1-180 108135 C P NWV1-180108135C L 45
180 62 40 72 12 A NWV1-180 108140 A P NWV1-180 108140 A L 45
180 62 40 41 12 [0} NWV1-180 108140 C P NWV1-180 108140 C L 45
180 62 60 66 12 A NWV1-180 108160 A P NWV1-180 108 160 A L 45
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FREZY WYRéWNUJACE

FORMATOWANIE

DP

THUE

- Dc
_DCEB
i :
= <
1]
1
ASYMETRYCZNY
(Prawy, Lewy)

—

NWV3

Opis:

Frez wyréwnujacy symetryczny skfadany z katem osiowym 54 stopni.

Zastosowanie:

Wyréwnywanie pfyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem. Stosowany na
okleiniarkach jedno i dwustronnych.

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ obrdbki oraz zywotno$é narzedzia, dzigki zastosowaniu innowacyjne;j
techlonogii VPL. Technologia VPL zapewnia doskonata jako$¢ cigcia przy petnej predkosci
posuwu i wyjatkowo dfugi czas pracy na okleiniarkach jedno i dwustronnych.

Dobre odprowadzanie widra, frez wielokrotnego ostrzenia.

Najlepsza wydajno$¢ uzyskuje sie dla ptyt przedstawionych w diagramach.

THUB ZEFP DIAG KOD PRAWY KOD LEWY
125 26 30 37 1A

5+10 NWV3-12530130P NWV3-12530130L

FREZY DO OBROBKI KRAWEDZI

22

125 35 30 43 5+10 1 NWV3-12535130P NWV3-12535130L
125 41 30 49 5+10 2 NWV3-12540130P NWV3-12540130L
127 35 30 43 5+10 1 NWV3-12735130P NWV3-12735130L
127 41 30 49 5+10 2 NWV3-12740130P NWV3-12740130L
150 35 30 43 5+0 1 NWV3-15035130P NWV3-15035130L
150 35 35 43 5+0 1 NWV3-15035135P NWV3-15035135L
150 4 30 49 5+0 2 NWV3-15040130P NWV3-15040130L
150 4 35 49 5+0 2 NWV3-15040135P NWV3-15040135L
180 35 30 43 8+16 1 NWV3-18056130P NWV3-18056130L
180 35 35 43 8+16 1 NWV3-18056135P NWV3-18056135L
180 35 40 43 8+16 1 NWV3-18056140P NWV3-18056140L
180 4 30 49 8+16 2 NWV3-18064130P NWV3-18064130L
180 4 35 49 8+16 2 NWV3-18064135P NWV3-18064135L
180 4 40 49 8+16 2 NWV3-18064140P NWV3-18064140L
1
|
L
— Q m 1
el
D@ N i
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b —
Diagram 1A Diagram 2
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Diagram 1

B \ LEAVE A PRECISE MARK

NKR1

Opis:

Frez zaokraglajacy krawedz.

Zastosowanie:

Zaokraglanie krawedzi ptyt drewnopochodnych powlekanych. Stosowany na okleiniarkach
jedno i dwustronnych.

Informacje:

Narzedzia z ostrzami DP 3 mm mocowanych na adapterze HSK25R. Dobra jako$¢ obrébki
oraz zywotnos¢ dzigki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Dobre odprowadzanie widra,
frez wielokrotnego ostrzenia, posiadajace stata $rednice DC oraz dtugo$¢ LU - dzigki czemu
wymiana narzedzia jest szybsza.

76 70 23 18 4 Ri1

NKR1-0760401P NKR1-0760401L
76 70 23 18 6 R1 NKR1-0760601P NKR1-0760601L
76 70 23 18 8 Ri NKR1-0760801P NKR1-0760801L
76 70 23 18 4 R15 NKR1-0760402P NKR1-0760402L
76 70 23 18 6 R1,5 NKR1-0760602P NKR1-0760602L
76 70 23 18 8 R1,5 NKR1-0760802P NKR1-0760802L
76 70 23 18 4 R2 NKR1-0760403P NKR1-0760403L
76 70 23 18 6 R2 NKR1-0760603P NKR1-0760603L
76 70 23 18 8 R2 NKR1-0760803P NKR1-0760803L
76 70 23 18 4 R3 NKR1-0760404P NKR1-0760404L
76 70 23 18 6 R3 NKR1-0760604P NKR1-0760604L
76 70 23| 18 8 R3 NKR1-0760804P NKR1-0760804L

FORMATOWANIE
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FREZY DO OBROBKI KRAWEDZI

FORMATOWANIE

DP

QAL

—

NKR2

Opis:

Frez zaokraglajacy krawedz.

Zastosowanie:

Zaokraglanie krawedzi ptyt drewnopochodnych powlekanych. Stosowany na okleiniarkach
jedno i dwustronnych.

Informacje:

Narzedzia z ostrzami DP 3 mm mocowanych na adapterze HSK32. Dobra jako$¢ obrébki oraz
zywotno$¢ dzieki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Dobre odprowadzanie widra, frez
wielokrotnego ostrzenia, stata $rednica DC oraz dfugo$¢ LU - dzigki czemu wymiana narzed-
zia jest szybsza.

75 62 33 (5] 4 R1

NKR2-0750401P NKR2-0750401L

75 62 33 315 6 R1 NKR2-0750601P NKR2-0750601L
75 62 33 315 8 R1 NKR2-0750801P NKR2-0750801L
75 62 33 315 4 R1,5 NKR2-0750402P NKR2-0750402L
75 62 83 315 6 R1,5 NKR2-0750602P NKR2-0750602L
75 62 33 315 8 R1,5 NKR2-0750802P NKR2-0750802L
75 62 33 315 4 R2 NKR2-0750403P NKR2-0750403L
75 62 33 315 6 R2 NKR2-0750603P NKR2-0750603L
75 62 33 BJ'S 8 R2 NKR2-0750803P NKR2-0750803L
75 62 33 315 4 R3 NKR2-0750404P NKR2-0750404L
75 62 33 315 6 R3 NKR2-0750604P NKR2-0750604L
75 62 33 (5] 8 R3 NKR2-0750804P NKR2-0750804L

B \ LEAVE A PRECISE MARK

FREZY DO OBROBKI KRAWEDZI

DP

DAL

iy

[l g

NKM1

Opis:

Frez zaokraglajacy krawedz, pozwalajacy dobra¢ odpowiednie zaokraglenie.
Zastosowanie:

Zaokraglanie krawedzi ptyt drewnopochodnych powlekanych. Stosowany na okleiniarkach
jedno i dwustronnych.

Informacje:

Narzedzia z ostrzami DP 3mm mocowanych na adapterze HSK25R, zapewnia dobra jakos¢
obrébki oraz zywotnos$¢ dzigki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Dobre odprowadzanie
widra, frez wielokrotnego ostrzenia, stata $rednica DC oraz dfugos$¢ LU - dzigki czemu wymi-
ana narzedzia jest szybsza.

75 30 23 6

R3 R2 R1F30' NKM1-0750601P NKM1-0750601L

75 30 23 6 R1,7 R1 RO,45 F20' NKM1-0750602P NKM1-0750602L
75 30 23 6 R3 R2R1,5 F25' NKM1-0750603P NKM1-0750603L
75 30 23 6 R2 R2 R1 F20' NKM1-0750604P NKM1-0750604L
75 30 23 6 R2 R1,5 R1 F25' NKM1-0750605P NKM1-0750605L
75 30 23 6 R3 R2 R1 F25' NKM1-0750606P NKM1-0750606L
75 30 23 6 R1,5 R2 R1,5 F45' NKMI-0750607P NKM1-0750607L
75 28 28 6 R2 R2 R2 F20' . NKM1-0750608P NKM1-0750608L
75 28 28 6 R2 R1,5 R1 F25' (] NKMI-0750609P NKMI-0750609L
75 28 28 6 R3 R2 R1 F45' . NKM1-0750610P NKM1-0750610L
90 56,3 6 FI5 RIR2 R3 ° NKM1-0900601P NKM1-0900601L
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FREZY DO OBROBKI KRAWEDZI

FORMATOWANIE

DP

—

NKM2

Opis:

Frez zaokraglajacy krawedz, pozwalajacy wybraé jeden z dwdch profili.

Zastosowanie:

Zaokraglanie krawedzi ptyt drewnopochodnych powlekanych. Stosowany na okleiniarkach
Homag FKI11, FK20, FK21, FF12, FF32, PF21.

Informacje:

Narzedzia z ostrzami DP 3 mm mocowanych na adapterze HSK25R, zapewnia dobra jakos¢
obrébki oraz zywotnos¢ dzigki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Dobre odprowadzanie
widra, frez wielokrotnego ostrzenia, stata $rednica DC oraz dfugos¢ LU - dzigki czemu wymi-
ana narzedzia jest szybsza.

R2 F20 NKM2-0790801P NKM2-0790801L
79 70 25 4+4 R2 F45 NKM2-0790802P NKM2-0790802L
78 70 25 4+4 R1R2 NKM2-0780801P NKM2-0780801L
78 70 25 4+4 R15R2 NKM2-0780802P NKM2-0780802L
78 70 25 4+4 R2 R3 NKM2-0780803P NKM2-0780803L

B \ LEAVE A PRECISE MARK

FREZY DO OBROBKI KRAWEDZI NKF1

Opis:
Frez do fazowania krawedzi.

Zastosowanie:

Fazowanie krawedzi ptyt drewnopochodnych powlekanych. Stosowany na okleiniarkach jed-
no i dwustronnych.

Informacje:

Narzedzia z ostrzami DP 3 mm mocowanych na adapterze HSK25R, zapewnia dobra jakos¢
obrébki oraz zywotnos$¢ dzigki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Dobre odprowadzanie
widra, frez wielokrotnego ostrzenia, stata $rednica DC oraz dfugos$¢ LU - dzigki czemu wymi-
ana narzedzia jest szybsza.

FO5' NKF1-0810401P NKF1-0810401L

70,1 689 28 10 6 F10' NKF1-0700602P NKF1-0700602L
689 73 23 12 4 F10' NKF1-0680401P NKF1-0680401L
69 73 23 12 6 F10' NKF1-0690601P NKF1-0690601L
79 a7 23 12 4 F10' NKF1-0790401P NKF1-0790401L
70 62,5 235 15 6 F15' NKF1-0700601P NKF1-0700601L
73 68 23 8 4 F20' NKF1-0730401P NKF1-0730401L
7 70 23,5 8 4 F20' NKF1-0770401P NKF1-0770401L
78 62 23 78 4 F45' NKF1-0780401P NKF1-0780401L
78 62 23 7 6 F45' NKF1-0780601P NKF1-0780601L

Narzedzia specjalne do obcinania nadmiaru okleiny na wysoko$¢ (IMA) \

FOO' NKF1-0700401P NKF1-0700401L

70 23 8 6 FOO' NKF1-0700601P NKF1-0700601L

FORMATOWANIE
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FREZY DO OBROBKI KRAWEDZI NKF2

FORMATOWANIE

DP

—

Opis:

Frez do fazowania krawedzi.

Zastosowanie:

Fazowanie krawedzi ptyt drewnopochodnych powlekanych. Stosowany na okleiniarkach jed-
no i dwustronnych.

Informacje:

Narzedzia z ostrzami DP 3 mm mocowanych na adapterze HSK32, zapewnia dobra jako$¢
obrébki oraz zywotnos¢ dzigki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Dobre odprowadzanie
widra, frez wielokrotnego ostrzenia, stata $rednica DC oraz dfugos¢ LU - dzigki czemu wymi-
ana narzedzia jest szybsza.

65,5 62 83 315! 6,5 4 F15

NKF2-0650401P NKF2-0650401L

655 62 33 315 6,5 6 F15 NKF2-0650601P NKF2-0650601L
65,5 62 33 315 6,5 4 F20 NKF2-0650402P NKF2-0650402L
655 62 33 315 6,5 6 F20 NKF2-0650602P NKF2-0650602L
70 62 83 315 6,5 4 F45 NKF2-0700401P NKF2-0700401L
70 62 33 315 6,5 6 F45 NKF2-0700601P NKF2-0700601L

B \ LEAVE A PRECISE MARK

POSTFORMING

DP

NFO1

Opis:
Frez do SOFTformingu, POSTformingu.

Zastosowanie:

Postformatoawnie ptyt drewnopochodnych powlekanych.

FORMATOWANIE

Informacje:

Narzedzia z ostrzami DP 3,5 mm mocowane na adapterze HSK25R zapewniajace dobra
jako$¢ obrébkii zywotnos¢ dzigki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Optymalne odprow-
adzanie widra, wielokrotne ostrzenie.

70 29 25

HSK25R 9313 NF01-0702101P NF01-0702101L

70 HSK25R 29 25) 16+6+6 NFO01-0703601P NFO01-0703601L
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PLANOWANIE
| PROFILE

GLOWICE STRUGARSKIE

Opis:

Gtowice strugarskie ENSHIN Kanefusa z systemem mocowania i pozycjonowania nozy na
zasadzie samo zaciskania.

Zastosowanie:

Stosowane do obrébki strugarskiej wykanczajacej i zgrubnej.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki oraz zywotnos$¢ zapewnia specjalna geometria nozy ENSHIN oraz pre-
cyzyjny system samoblokujacy.

125 130 40 4 FNGS1-789A869500

125 180 40 4 FNGS1-789A868500

125 230 40 4 FNGS1-789A866500

Opis:

Noze strugarskie ENSHIN HSS do montazy w gtowicach strugarskich ENSHIN.
Zastosowanie:

Stosowane do obrébki strugarskiej wykanczajacej i zgrubnej.

Informacje:

5x wigksza zywotnos¢ w poréwnaniu do standardowych nozy uzyskuje sie dzigki polerowanym
krawedziom skrawajacym oraz specjalnej powtoce AMT.

130 127 26 2

FNGS1-797A298611

180 127 26 2) FNGS1-797A300611

230 12,7 26 2 FNGS1-797A299611

Opis:
Weglikowe noze strugarskie ENSHIN do montazy w gfowicach strugarskich ENSHIN.

Zastosowanie:

Stosowane do obrébki strugarskiej wykanczajacej i zgrubnej.

Informacje:

Doskonata zywotno$¢ w poréwnaniu do standardowych nozy uzyskuje sie dzigki polerowanym
krawedziom skrawajacym.

130 127 26 2 FNGS1-797A435900

180 127 26 2 FNGS1-797A436900

230 127 26 2 FNGS1-797A351900
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GLOWICE STRUGARSKIE

PLANOWANIE | PROFILE

—

Opis:

Gtowice strugarskie na noze wymienne 30x3 i 35x3.

Zastosowanie:

FNGS2

Stosowane do obrébki strugarskiej wykanczajacej i zgrubnej.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki oraz zywotnos$é.

125 100 40 4

OZNACZENIE

FNGS2-12501
125 120 40 4 FNGS2-12502
125 130 40 4 FNGS2-12503
125 150 40 4 FNGS2-12504
125 160 40 4 FNGS2-12505
125 180 40 4 FNGS2-12506
125 230 40 4 FNGS2-12507
140 100 40 6 FNGS2-14001
140 120 40 6 FNGS2-14002
140 130 40 6 FNGS2-14003
140 150 40 6 FNGS2-14004
140 160 40 6 FNGS2-14005
140 180 40 6 FNGS2-14006
140 230 40 6 FNGS2-14007
160 100 40 8 FNGS2-16001
160 120 40 8 FNGS2-16002
160 130 40 8 FNGS2-16003
160 150 40 8 FNGS2-16004
160 160 40 8 FNGS2-16005
160 180 40 8 FNGS2-16006
160 230 40 8 FNGS2-16007

B \ LEAVE A PRECISE MARK

GLOWICE STRUGARSKIE

Opis:

FNGS3

Gtowice strugarskie na noze wymienne 30x3 i 35x3 z HYDRAULICZNYM mocowaniem na

wrzecionie.

Zastosowanie:

Stosowane do obrébki strugarskiej wykanczajacej i zgrubne;j.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki oraz zywotnosé.

125 100 40 4

FNGS3-12501
125 120 40 4 FNGS3-12502
125 130 40 4 FNGS3-12503
125 150 40 4 FNGS3-12504
125 160 40 4 FNGS3-12505
125 180 40 4 FNGS3-12506
125 230 40 4 FNGS3-12507
140 100 40 6 FNGS3-14001
140 120 40 6 FNGS3-14002
140 130 40 6 FNGS3-14003
140 150 40 6 FNGS3-14004
140 160 40 6 FNGS3-14005
140 180 40 6 FNGS3-14006
140 230 40 6 FNGS3-14007
160 100 40 8 FNGS3-16001
160 120 40 8 FNGS3-16002
160 130 40 8 FNGS3-16003
160 150 40 8 FNGS3-16004
160 160 40 8 FNGS3-16005
160 180 40 8 FNGS3-16006
160 230 40 8 FNGS3-16007
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GLOWICE STRUGARSKIE

PLANOWANIE | PROFILE
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Opis:

Noze strugarskie ST-1 KANEFUSA.

Zastosowanie:

FNGS4

Stosowane do obrébki strugarskiej wykanczajacej i zgrubnej.

Informacje:

¢Fd o,
-

5 x wigksza zywotno$¢ w poréwnaniu do standardowych nozy uzyskuje sig dzigki specjalnej

powfoce AMT.

100 30 3

OZNACZENIE

FNGS4-HSS100X30X3

120 30 3 FNGS4-HSS120X30X3
130 30 3 FNGS4-HSS130X30X3
150 30 3 FNGS4-HSS150X30X3
160 30 3 FNGS4-HSS160X30X3
180 30 3 FNGS4-HSS180X30X3
230 30 3 FNGS4-HSS230X30X3
260 30 8 FNGS4-HSS260X30X3
635 30 3 FNGS4-HSS635X30X3

B \ LEAVE A PRECISE MARK

GLOWICE STRUGARSKIE

Opis:

FNGSS5

Noze strugarskie HSS 18%.

Zastosowanie:

Stosowane do obrébki strugarskiej wykanczajacej i zgrubnej.

Informacje:

Standardowa jako$¢ i zywotnosé.

OZNACZENIE

PLANOWANIE | PROFILE

OZNACZENIE

|
80 30 3 FNGS5-HSS80x30x3 80 35 3 FNGS5-HSS80x35x3
100 30 3 FNGS5-HSS100x30x3 100 35 3 FNGS5-HSS100x35x3
10 30 3 FNGS5-HSS110x30x3 10 35 3 FNGS5-HSS110x35x3
120 30 3 FNGS5-HSS120x30x3 120 35 3 FNGS5-HSS120x35x3
130 30 3 FNGS5-HSS130x30x3 130 35 3 FNGS5-HSS130x35x3
=l 140 30 3 FNGS5-HSS140x30x3 140 35 3 FNGS5-HSS140x35x3
150 30 3 FNGS5-HSS150x30x3 150 35 3 FNGS5-HSS150x35x3
160 30 3 FNGS5-HSS160x30x3 160 35 3 FNGS5-HSS160x35x3
180 30 3 FNGS5-HSS180x30x3 180 35 3 FNGS5-HSS180x35x3
200 30 3 FNGS5-HSS200x30x3 200 35 3 FNGS5-HSS200x35x3
210 30 3 FNGS5-HSS210x30x3 210 35 3 FNGS5-HSS210x35x3
! 230 30 3 FNGS5-HSS230x30x3 230 35 3 FNGS5-HSS230x35x3
310 30 3 FNGS5-HSS310x30x3 310 35 3 FNGS5-HSS310x35x3
330 30 3 FNGS5-HSS330x30x3 330 35 3 FNGS5-HSS330x35x3
410 30 3 FNGS5-HSS410x30x3 410 35 3 FNGS5-HSS410x35x3
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GLOWICE STRUGARSKIE

PLANOWANIE | PROFILE

—

Opis:

FNGS6

Noze strugarskie HW lub weglikowe.

Zastosowanie:

Stosowane do obrébki strugarskiej wykanczajacej i zgrubnej.

Informacje:

Standardowa jakos$¢ i zywotnosé.

45 30

OZNACZENIE

3 FNGS6-HM045x30x3

80 30 3 FNGS6-HM080x30x3

100 30 3 FNGS6-HM100x30x3
130 30 3 FNGS6-HM130x30x3
150 30 3 FNGS6-HM150x30x3
160 30 3 FNGS6-HM160x30x3
170 30 3 FNGS6-HM170x30x3
180 30 3 FNGS6-HM180x30x3
200 30 3 FNGS6-HM200x30x3
220 30 3 FNGS6-HM220x30x3
230 30 3 FNGS6-HM230x30x3
240 30 3 FNGS6-HM240x30x3

100 35

OZNACZENIE

3 FNGS6-HM100x35x3
160 85 3 FNGS6-HM160x35x3
180 35 3 FNGS6-HM180x35x3
230 85 3 FNGS6-HM230x35x3

B \ LEAVE A PRECISE MARK

FREZY PROFILOWE

DP

oce
oCxX

Opis:

Frez profilowy.

Zastosowanie:

NRO1

Profilowanie ptyt drewnopochodnych. Cwieréwatek.

Informacje:

Narzedzia z ostrzami DP 4 mm, zapewniajace dobra jako$¢ obrébki i zywotnosé. Dobre od-

prowadzanie widra, wielokrotne ostrzenie.

KIERUNEK OBR.

oo e[
KOD PRAWY KOD LEWY
160 30 22 20 R5 4 NRO1160 0430 01P  NRO1160 04 30 01 L
160 30 22 20 R8 4 NRO1160 0430 02P  NRO1160 04 30 02 L
160 30 22 20 RIO 4 NRO1160 0430 03P  NRO1160 04 30 03 L
160 30 22 20 RI2 4 NRO1160 0430 04P  NRO1160 04 30 04 L
160 30 22 20 RIS 4 NRO1160 0430 05 P  NRO1160 04 30 05 L
160 30 22 20 R16 4 NRO1160 04 30 06 P NRO1160 04 30 06 L
160 30 22 20 R18 4 NRO1160 04 30 07 P NRO1160 04 30 07 L
160 30 22 20 RI9 4 NRO1160 0430 08P  NRO1160 04 30 08 L
160 30 22 20 R20 4 NRO1160 0430 09 P NRO1160 04 30 09 L
160 30 22 20 R22 4 NRO1160 04 3010 P NRO1160 04 3010 L
160 30 22 20 R25 4 NRO1160 0430 1P NRO1160 04 30 11 L

BRYK | KATALOG ROZWIAZAN NARZEDZIOWYCH
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FREZY PROFILOWE

PLANOWANIE | PROFILE

DP

—

Opis:

Frez profilowy.

Zastosowanie:

NROZ2

Profilowanie ptyt drewnopochodnych. Pétwatek.

Informacje:

Narzedzia z ostrzami DP 4 mm, zapewniajace dobra jako$¢ obrébki i zywotno$é. Dobre od-

prowadzanie widra, wielokrotne ostrzenie. Narzedzie symetryczne.

KIERUNEK OBR.

oo
KOD PRAWY KOD LEWY
160 30 16 R8 4 NR02160 04 30 01P  NR02160 04 30 O1L
160 30 18 R9 NR02160 04 30 02P NR02160 04 30 02 L
160 30 20 RI10 NRO2160 0430 03P NR0O2160 04 30 03 L
160 30 22 Ril NRO2160 04 30 04 P NRO2160 04 30 04 L
160 30 24 R12 NRO2160 04 30 05P NRO2160 04 30 05 L
160 30 30 R15 NR02160 04 30 06 P NRO2 160 04 30 06 L

B \ LEAVE A PRECISE MARK

FREZY PROFILOWE

Frez profilowy.

Zastosowanie:

Profilowanie ptyt drewnopochodnych. Fazowanie detalu.

Informacje:

Narzedzia z ostrzami DP 4 mm, zapewniajace dobra jako$¢ obrébki i zywotnosé. Dobre od-
prowadzanie widra, wielokrotne ostrzenie.

DP

AP

NRO3

KIERUNEK OBR.

KOD PRAWY

NRO3 160 04 30 01 P

KOD LEWY

NRO3 160 04 30 O1 L

NRO3 160 04 30 02 P

NRO3160 04 30 02 L

[
DCK

NRO3160 04 30 03 P

NRO3160 04 30 03 L

BRYK | KATALOG ROZWIAZAN NARZEDZIOWYCH
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FREZY PROFILOWE

Opis:

Frez profilowy.

Zastosowanie:

Profilowanie ptyt drewnopochodnych. Wykonanie pochwytu.

Informacje:

Narzedzia z ostrzami DP 4 mm, zapewniajace dobra jako$¢ obrébki i zywotno$¢. Dobre od-
prowadzanie widra, wielokrotne ostrzenie.

PLANOWANIE | PROFILE

MOCOWANIE @ 30 KIERUNEK OBR.

DCX | DCB | ZEFP KOD PRAWY KOD LEWY

160 35 3 NRL 160 06 35 04 P NRL 160 06 35 04 L

M \ OBROBKA CNC

E \ LEAVE A PRECISE MARK




OBROBKA CNC SEKCJA TECHNICZNA

Przyktadowe zastosowanie frezéw Ustawienie narzedzia w zaleznosci od konstrukcji spirali

— - ?—

LY > Frez z negatywna spirala \J > Frez z pozytywna spirala

L ustawiamy do dolnej pow- \ ustawiamy do gdrnej powi-
ierzchni obrabianego ma- erzchni obrabianego mate-
teriafu. riatu.

Gtéwny kierunek ewakuacji wiéréw

Aby uzyska¢ optymalne usuwanie wiéréw, nalezy stosowaé narzedzia z pozytywna spirala lub narzedzia o przewadze
pozytywnej spirali.

OBROBKA CNC

g ' > Spirala negatywna z pfytka > Spirala pozytywna z ptytka
° "\ zacinajaca, ewakuacja wiéra zacinajaca, ewakuacja widra
E T do dotu. do gory.
B\
L'y

L.s

Uproszczony schemat doboru frezéw trzpieniowych DP w zaleznosci od posuwu \

Mocowanie obrabianego materiatu \

Stabilne mocowanie przedmiotu obrabianego jest bardzo wazne w przypadku maszyn stacjonarnych.

TPN1 z3
TPP4 24 Mato stabilne mocowanie, moze znacznie obnizy¢ jako$¢ cigcia i zywotno$é narzedzia.

TPP3 z4

TPP2 z3
TPP1 22 ; Po i :
TPBI 22 . Metody wwiercania si¢ w materiat \
TPC5 z3
TPC4 z4
TPC3 z3

TPC2 z2
TPC1 z1

TPD12z3

TPL2 z2
TPL1z2

TPE1 z1
(5}

posuw m/min
> Zagfebianie osiowe. Mozliwo$¢ > Zagfebianie skoéne > Interpolacja $rubowa

pracy jedynie frezem z ostrzem

Posuw zawsze jest dobierany indywidualnie i gtdwnie zalezy od rodzaju obrabianego materiatu, wiercacym
wysokoéci roboczej narzedzia, ogélnych warunkdw procesu oraz jakosci powierzchni jaka chcemy

uzyskaé.
p w u q_; Frezy - kierunek spirali AN
T l

1. Spirala prawa pozytywna.Dobry spfyw &, Spirala lewa pozytywna. Dobry sptyw
| wiéréw w strone wyciagu. widréw w strone wyciagu.
Oprawki do narzedzi trzpieniowych: \
> Oprawki termokurczliwe > Oprawki hydrauliczne > Oprawki typu TRIBOS > Oprawki mechaniczne typu ER 2. spirala prawa negatywna. Dociska 4. spirala lewa negatywna. Dociska
K' przedmiot obrabiany. przedmiot obrabiany.
1 2 3 4
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OBROBKA CNC

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

CNC

LF

L3

:

TPBI

Opis:

Frez trzpieniowy wysokowydajny do $rednich i wysokich posuwéw z2+2.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwodowego, rozcinania, wregowania
i rowkowania pfyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejonej innymi rodzajami dekoréw, ptyty
MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP 2,5 mm. Dwie pefne krawedzie tnace rozfozone na spirali oraz
negatywny kat ostrza pozwala obrabiaé rézne wysokosci ptyty jednym narzedziem. Naprze-
mienne katy $cinania ostrza zapewniaja dobra jako$¢ gérnej i dolnej krawedzi w obrabianym
materiale. Pozytywna spirala rowka wiérowego zapewnia lepsza ewakuacje wiéra do géry.
Wielokrotne ostrzenie x5.

CHWYT OZNACZENIE
DC APMX LF Z
DCON S} P L

12 28 12 45 83 2+2 TPB1-012121201P TPB1-012121201L
12 37 12 45 92 2+2 TPBI1-012161201P TPB1-012161201L
16 27 16 50 88 2+2 TPBI-016 121601P TPBI-016121601L
16 31 16 50 93 2+2 TPB1-016141601P TPB1-016141601L
16 39 16 50 97 2+2 TPBI-016181601P TPB1-016181601L
16 44 16 50 101 252 TPB1-016201601P TPB1-016201601L
16 48 16 50 105 2+2 TPB1-016221601P TPB1-016221601L
18 31 20 50 93 2+2 TPBI-018142001P TPB1-018142001L
18 39 20 50 97 2+2 TPB1-018182001P TPB1-018182001L
18 44 20 50 101 2+2 TPB1-018202001P TPBI1-018202001L
18 48 20 50 105 2+2 TPBI-018222001P TPBI-018222001L
20 34 20 55) 101 2+2 TPB1-020162001P TPB1-020162001L
20 38 20 55 105 2+2 TPB1-020182001P TPB1-020182001L
20 46 20 55 10 2+2 TPB1-020222001P TPB1-020222001L
20 50 20 55! 14 2+2 TPB1-020242001P TPB1-020242001L
20 54 20 55 18 2+2 TPBI1-020262001P TPB1-020262001L

B \ LEAVE A PRECISE MARK

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

LF

DP CNC

LS

3
2

TPPI

Opis:

Frez trzpieniowy z negatywna spirala do $rednich i wysokich posuwow z2+2.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwodowego, rozcinania, wregowania
i rowkowania ptyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejonej innymi rodzajami dekoréw, ptyty
MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP 3,2 mm. Duzy kat osiowy 50 stopni gwarantuje doskonata jakos¢
obrébki krawedzi w ptytach pokrytych laminatem, folia lub cienka okleina papierowa. Dwa
pefne ostrza roztozone na czterech spiralach zapewniaja stabilna prace, a zoptymalizowana
geometria ptytki zapewnia dtugie serwisowanie. Wielokrotne ostrzenie x7.

OBROBKA CNC

5 A CHWYT T 2 OZNACZENIE
DCON LS P L

16 25 16 50 85 2+2 TPP1-016101601P TPP1-016101601L

16 30 16 50 90 2+2 TPP1-016121601P TPP1-016121601L

16 35 16 50 95 2+2 TPP1-016141601P TPP1-016141601L

16 40 16 50 100 2+2 TPP1-016161601P TPP1-016161601L

16 25 20 50 90 2+2 TPP1-016102001P TPP1-016102001L
16 30 20 50 95 2+2 TPP1-016122001P TPP1-016122001L

16 35 20 50 100 2+2 TPP1-016142001P TPP1-016142001L
16 40 20 50 105 2+2 TPP1-016162001P TPP1-016162001L
20 25 20 50 85 2+2 TPP1-020102001P TPP1-020102001L
20 30 20 50 90 2+2 TPP1-020122001P TPP1-020122001L
20 35) 20 50 95 2+2 TPP1-020142002P TPP1-020142002L
20 40 20 50 100 2+2 TPP1-020162001P TPP1-020162001L
20 45 20 50 105 2+2 TPP1-020182001P TPP1-020182001L
20 50 20 50 10 2+2 TPP1-020202001P TPP1-020202001L
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OBROBKA CNC

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

CNC

LF

TPP2

Opis:
Frez trzpieniowy z negatywna spirala do $rednich i wysokich posuwéw z3+3.

Zastosowanie:

Stosowane do formatowania, rozcinania, rowkoawnia, wregowania, kopiowania ptyty wiérowej,
MDF, ptyty surowej, melamina i papier, HPL, fornir, materiaty pokrywane folia.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP 3mm. Konstrukcja narzedzia z 3 petnymi ostrzami zapewnia
wysokowydajne frezowanie z zachowaniem idealnej jako$ci obrabianych krawedzi dzigki

ustawieniu ostrzy z pozytywnym i negatywnym katem osiowym. Wielokrotne ostrzenie x6.

oc | apwx CHWYT ' , OZNACZENIE WSESE?NSACJ :EEKI
DCON | LS P L ¢
12 24 12 50 80  3+3 TPP2D-012121203P  TPP2D-012121203L 67
12 24 12 45 75  3+3 TPP2D-012121209P  TPP2D-012121209L 48
12 30 12 50 85  3+3 TPP2D-012151201P  TPP2D-012151201L 67
16 24 16 50 85  3+3  TPP2-016121601P  TPP2-016121601L 70
16 24 20 50 90  3+3  TPP2-016122001P  TPP2-016122001L 70
16 24 25 60 100 3+3  TPP2-016122501P  TPP2-016122501L 70
16 30 16 50 90  3+3  TPP2-016I51601P  TPP2-016151601L 70
16 30 20 50 95  3+3  TPP2-016152001P  TPP2-016152001L 70
16 30 25 60 105 3+3  TPP2-016152501P  TPP2-016152501L 70
16 35 16 50 95  3+3  TPP2-01618160IP  TPP2-016181601L 70
16 35 20 50 100  3+3  TPP2-016182001P  TPP2-016182001L 70
16 35 25 60 10  3+3 TPP2-016182501P  TPP2-016182501L 70
16 40 16 50 100 3+3  TPP2-0162160IP  TPP2-016211601L 70
16 40 20 50 105 3+3  TPP2-016212001P  TPP2-016212001L 70
16 40 25 60 05 3+3  TPP2-016212501P  TPP2-016212501L 70
20 24 20 50 85  3+3 TPP2-020122001P  TPP2-020122001L 70
20 24 25 60 100  3+3 TPP2-020122501P  TPP2-020122501L 70
20 30 20 50 90  3+3 TPP2-020152001P  TPP2-020152001L 70
20 30 25 60 105 3+3 TPP2-020152501P  TPP2-020152501L 70
20 35 20 50 95  3+3  TPP2-020182001P  TPP2-020182001L 70
20 35 25 60 10 3+3 TPP2-020182502P  TPP2-020182502L 70
20 40 20 50 100  3+3 TPP2-020212001P  TPP2-020212001L 70
20 40 25 60 15  3+3  TPP2-020212501P  TPP2-020212501L 70

*korpus @ 12 z stali o podwyzszonej wytrzymafosci

*korpus @16 z wytrzymatej stali

B \ LEAVE A PRECISE MARK

NARZEDZIA

TRZPIENIOWE

CNC

TPP3

Opis:

Frez trzpieniowy z negatywna spirala do srednich i wysokich posuwéw z4.

Zastosowanie:

Stosowane do wyréwnania, formatowania, rozcinania, obrobki obwiedniowej, ptyty wiérowej,
MDF, ptyty surowej, melamina i papier, HPL, fornir, materiaty pokrywane folia.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP 3,5 mm. Frezy skonstruowane z my$la o bardzo wydajnej pracy przy
zachowaniu najwyzszej jakosci obrabianego materiatu. Cztery ostrza jednocze$nie skrawa-
jace ustawione pod bardzo duzym katem osiowym gwarantuja bezkonkurencyjna zywotno$¢
oraz cicha i stabilna prace narzedzia. Wielokrotne ostrzenie x5. Brak mozliwosci wiercenia.

CHWYT OZNACZENIE
DC APMX (L7 Z
DCON LS P L
25 32 25] 55 100 4 TPP3-025162502P TPP3-025162502L
25 32 20 60 100 4 TPP3-025162001P TPP3-025162001L
25 42 25 55 110 4 TPP3-025202501P TPP3-025202501L
25 32 25 55 100 4+1 TPP3-025162503P TPP3-025162503L
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NARZEDZIA TRZPIENIOWE

TPP4

Opis:
Frez trzpieniowy wysokowydajny do wysokich posuwow z4+1.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwodowego, rozcinania, pfyty wiérowej lami-
nowanej, ptyty oklejonej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF i innych materiatéw drewno-
pochodnych.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP 4 mm. Duzy kat osiowy 54 stopni gwarantuje doskonatfa jako$¢
obrébki krawedzi w ptytach pokrytych laminatem, folia lub cienka okleina papierowa. Dwa

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

TPD1

Opis:
Frez trzpieniowy na korpusie DENSIMET z3+.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwodowego, rozcinania, wrggowania, nestingu
i rowkowania pfyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejonej innymi rodzajami dekoréw, ptyty
MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Informacje:

Trzy krawedzie tnace z naprzemiennymi katami $cinania zapewniaja dobra jakos¢ obrabianej
krawedzi materiatu. Wielokrotne ostrzenie x3.

pefne ostrza rozfozone na czterech spiralach zapewniaja stabilna prace, a zoptymalizowana
geometria ptytki zapewnia dfugie serwisowanie. Wielokrotne ostrzenie x8.

OBROBKA CNC

DP CNC DP CNC

MEC CHWYT OZNACZENIE MEC
‘e ey DC | APMX LF z ‘e " e
P m— DCON LS P L P> m—

25 27 25 60 105 4+

OBROBKA CNC

—_—— =~

CHWYT OZNACZENIE
DC APMX LF z
DCON LS P L
12 25 12 40 75 2+

' TPP4-25192501P TPP4-25192501L ‘o o TPDI-010071201P TPDI-010071201L
25 315 25 60 1095 441 TPP4-25222501P TPP4-25222501L 12 34 12 40 80 2#1  TPDI-012091202P  TPDI-012091202L
25 36 25 60 n4 441 TPP4-25252501P TPP4-25252501L
12 25 12 40 75 3+ TPDI-012091201P TPDI-012091201L
+ y v
2% | 405 » 60 85 | 41 | TrRa2s2az50p TPPa-25282501L 12 34 12 40 82 3+ TPDI-012121201P TPDI-012121201L
25 45 25 60 23 4+ TPP4-25312501P TPP4-25312501L
10 27 10 40 77 2+ TPDI-010061001P  TPDI-010061001L
25 495 25 60 1275 4+ TPP4-25342501P TPP4-25342501L booN
10 35 10 40 84 2+ TPDI-010081001P TPDI-010081001L

LS
LS

LF

LF

APMX

DC
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OBROBKA CNC

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

DP CNC

LS

CCON

TPN1

Opis:

Frez trzpieniowy z pozytywna spirala do srednich i wysokich posuwow z3+1.
Zastosowanie:

Do operacji nestingu, formatowania, rozcinania. Ptyty wiérowe, MDF, ptyty surowe, melamina
i papier, HPL, fornir, materiaty pokrywane folia.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP 3,8 mm. Konstrukcja narzedzia zapewnia optymalna jako$¢ skrawa-
nia, dzigki katowi osiowemu skierowanemu od dofu zapewnia bardzo dobre odprowadza-
nie widra, a ptytka zacinajaca z géry bardzo dobra jako$¢ gérnej krawedzi. Wielokrotne
ostrzenie x8. Frez ustawiamy do gérnej ptaszczyzny obrabianego elementu.

CHWYT OZNACZENIE
DC APMX LF Z
DCON LS P L
48 25 60

23] 120 S TPN1-025152501P TPN1-025152501L
25 48 25 90 150 3+ TPN1-025182503P TPN1-025182503L
25 40 20 50 100 3+ TPN1-025152001P TPN1-025152001L

25 55 25 60 130 3+ TPN1-025182502P TPN1-025182502L

B \ LEAVE A PRECISE MARK

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

TPN4

Opis:

Frez trzpieniowy z pozytywna spirala do srednich i wysokich posuwéw z2+2.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwodowego, rozcinania, wregowania i
rowkowania pfyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejonej innymi rodzajami dekoréw, ptyty
MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP 3,2 mm. Duzy kat osiowy 50 stopni gwarantuje doskonata jakos¢
obrébki krawedzi w ptytach pokrytych laminatem, folia lub cienka okleina papierowa. Dwa
pefne ostrza roztozone na czterech spiralach zapewniaja stabilna prace, a zoptymalizowana
geometria ptytki zapewnia dtugie serwisowanie. Wielokrotne ostrzenie x6.

CNC

LS

LF

APMX

DC

OZNACZENIE
DC APMX (L7 Z
DCON LS P L

16 25 16 50 87 2+2 TPN4-016101601P TPN4-016101601L

16 30 16 50 92 2+2 TPN4-016121601P TPN4-016121601L

16 35 16 50 97 2+2 TPN4-016141601P TPN4-016141601L

16 40 16 50 102 2+2 TPN4-016161601P TPN4-016161601L

16 25 20 50 87 2+2 TPN4-016102001P TPN4-016102001L
16 30 20 50 92 2+2 TPN4-016122001P TPN4-016122001L
16 35 20 50 97 2+2 TPN4-016142001P TPN4-016142001L
16 40 20 50 102 2+2 TPN4-016162001P TPN4-016162001L
20 25 20 50 87 2+2 TPN4-020102001P TPN4-020102001L
20 30 20 50 92 23] TPN4-020122001P TPN4-020122001L
20 35 20 50 97 2+2 TPN4-020142001P TPN4-020142001L
20 40 20 50 102 2+2 TPN4-020162001P TPN4-020162001L
20 45 20 50 107 2+2 TPN4-020182001P TPN4-020182001L
20 50 20 50 12 2+2 TPN4-020202001P TPN4-020202001L

BRYK | KATALOG ROZWIAZAN NARZEDZIOWYCH

OBROBKA CNC
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NARZEDZIA TRZPIENIOWE

TPESI Ecd

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

TPC1

Opis: Opis:

Frez trzpieniowy ekonomiczy z negatywna spirala tnaca, do niskich posuwéw z1+1. Frez trzpieniowy z negatywna spirala tnaca, do niskich i $rednich posuwow z1-+.

Zastosowanie: Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwodowego, rozcinania, wregowania
i rowkowania pfyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejonej innymi rodzajami dekoréw, ptyty
MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwodowego, rozcinania, wrggowania
i rowkowania pfyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejonej innymi rodzajami dekoréw, ptyty
MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Informacje: Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP 2 mm. Jedna krawedz tnaca z naprzemiennymi katami $cinania

Narzedzie z ostrzami DP. Podzielone krawgdzie tnace z naprzemiennymi katami $cinania
zapewnia dobra jako$¢ obrabianej krawedzi materiatu. Wielokrotne ostrzenie x3.

zapewnia dobra jako$¢ obrabianej krawedzi materiafu.

Wielokrotne ostrzenie:
> DC16 DP 2,5mm zaktadana ilo$¢ ostrzeh 5.
> DC18-20 DP 3,0mm zaktadana ilo$¢ ostrzen 6.

OBROBKA CNC

DP CNC DP CNC

OBROBKA CNC

CHWYT OZNACZENIE CHWYT OZNACZENIE
DCX | APMX LF z DC APMX LF z
DCON LS P L DCON LS P L
10 25 12 40 75 1+ TPES1-010051201P TPES1-010051201L 16 26 16 50 90 1+ TPC1-016041601P TPC1-016041601L
12 25 12 40 {75} 1+ TPESI-012051201P TPESI-012051201L 16 35 20 50 96 1+ TPC1-016051601P TPC1-016051601L
12 55 12 40 85 1+ TPESI-012071201P TPESI-012071201L 16 43 20 50 105 1+ TPC1-016061601P TPC1-016061601L
DCON By . .
16 = 16 = G " A o ke ooy o DCON 18 B 20 50 96 1+ TPC1-018052001P TPC1-018052001L
b _ »
‘ L & i o = " USRI AR 18 43 20 50 105 1+ TPC1-018062001P TPC1-018062001L
] [
b H H
‘ 18 43 20 50 103 1+ TPESI-018062001P TPESI1-018062001L 8 52 20 50 3 ] TPCI-018072001P TPCI-018072001L.
‘ 20 25 20 50 85 1+ TPES1-020042001P  TPES1-020042001L
‘ 20 43 20 50 105 1+ TPC1-020062001P TPC1-020062001L
I 20 35 20 50 95 1+ TPES1-020052001P  TPES1-020052001L
‘ 20 52 20 50 n3 1+ TPC1-020072001P TPC1-020072001L
H 20 43 20 50 103 1+ TPES1-020062001P TPESI-020062001L o
«® ‘ = 20 60 20 50 122 1+ TPC1-020082001P TPC1-020082001L
I
I
L ! L
i |
‘ e
— il I——
| !
\
‘ \
=
il
x W
= 1
o \
< 1
1
|
1
! | I —
DC
Lo
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NARZEDZIA TRZPIENIOWE

TPC2

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

TPC3

Opis:

Frez trzpieniowy z negatywna spirala, do srednich posuwow z2+1.

Opis:
Frez trzpieniowy z negatywna spirala do $rednich i wysokich posuwoéw z3+1.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwodowego, rozcinania, wrggowania
i rowkowania pfyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejonej innymi rodzajami dekoréw, ptyty
MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwodowego, rozcinania, wregowania
i rowkowania pfyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejonej innymi rodzajami dekoréw, ptyty
MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP @ 16-18 2,5 mm, @ 20-25 3 mm. Podzielone krawgdzie tnace
z naprzemiennymi katami $cinania zapewnia dobra jako$¢ obrabianej krawedzi materiafu.
Wigksze odstepy migdzy ptytkami utatwiaja odprowadzenie widra. Wielokrotne ostrzenie x6.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP @16 2,7 mm, @ 20-25 3,7 mm. Podzielone krawedzie tnace z naprze-
miennymi katami $cinania zapewniaja dobra jako$¢ obrabianej krawedzi materiafu.

Wielokrotne ostrzenie:
> DP 2,7mm zaktadana ilo$¢é 5 ostrzen.
> DP 3,7mm zaktadana ilo$¢ 8 ostrzen.

OBROBKA CNC

DP CNC DP CNC

o
z
o
<
X
[
o
o
o
o
CHWYT OZNACZENIE CHWYT OZNACZENIE
DC APMX LF z DC APMX LF z
DCON S} P L DCON LS P L
16 27 16 50 90 2+ TPC2-016061601P TPC2-016061601L 16 21 16 50 80 3+ TPC3-016091601P TPC3-016091601L
16 35 16 50 100 2+ TPC2-016081601P TPC2-016081601L 16 27 16 50 90 3+ TPC3-016121601P TPC3-016121601L
16 44 16 50 105 2+1 TPC2-016101601P TPC2-016101601L 16 34 16 50 95 3+ TPC3-016151601P TPC3-016151601L
s H o
18 26 20 50 90 2+1 TPC2-018062001P TPC2-018062001L e 40 6 20 100 3 TPC3-oO1GI81601P TPC3-OIGIBIG0IL
- DEON
18 35 20 50 100 2+ TPC2-018082001P TPC2-018082001L free 20 33 20 50 95 3+1 TPC3-020152001P TPC3-020152001L
f 18 43 20 50 105 2+ TPC2-018102001P TPC2-018102001L — —— 20 40 20 50 100 3+ TPC3-020182001P TPC3-020182001L
18 52 20 50 15 2+ TPC2-018122001P TPC2-018122001L 20 a7 20 50 10 3+ TPC3-020212001P TPC3-020212001L
o o H H
= 20 26 20 50 90 2+ TPC2-020062001P TPC2-020062001L 2 >3 20 20 s 3 TPC3-020242001P TPC3-020242001L
20 35 20 50 100 2+ TPC2-020082001P TPC2-020082001L - 25 33 25 55 100 3+1 TPC3-025152501P TPC3-025152501L
20 43 20 50 105 2+ TPC2-020102001P TPC2-020102001L 25 40 25 59 105 3+1 TPC3-025182501P TPC3-025182501L
20 52 20 50 15 2+ TPC2-020122001P TPC2-020122001L 25 47 25) 55 15 3+ TPC3-025212501P TPC3-025212501L
+ _ .
25 B 25 55 105 2+ TPC2-025082501P TPC2-025082501L 2 >3 2 s 120 3 TPC3-025242501P TPC3-025242501L
4 H .
25 43 25 55 10 2+ TPC2-025102501P TPC2-025102501L ® e0 » s 125 3 TPC3-025272501P TPC3-025272501
i
| i H H
| 25 52 25 55 120 2+ TPC2-025122501P TPC2-025122501L ® o7 2 s 130 3 TPC3-025302501P TPC3-025302501L
= 25 60 25! 55 130 2+ TPC2-025142501P TPC2-025142501L
| 25 69 25 55 135 2+ TPC2-025162501P TPC2-025162501L
2
2|

B \ LEAVE A PRECISE MARK
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NARZEDZIA TRZPIENIOWE

DP CNC

OBROBKA CNC

T

LS

TPC4

Opis:
Frez trzpieniowy z negatywna spirala do wysokich posuwéw z4+1.
Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwodowego, rozcinania, wregowania
i rowkowania pfyty wiérowej laminowanej, ptyty oklejonej innymi rodzajami dekoréw, ptyty
MDF i innych materiatéw drewnopochodnych.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP 3,7 mm. Podzielone krawedzie tnace z naprzemiennymi katami
$cinania zapewniaja dobra jakos¢ obrabianej krawedzi materiatu. Wielokrotne ostrzenie x8.

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

CNC

CHWYT OZNACZENIE
DC APMX LF Z
DCON S} P L

20 23 20 50 85 4+1 TPC4-020122001P TPC4-020122001L
20 30 20 50 90 4+ TPC4-020162001P TPC4-020162001L
20 37 20 50 100 4+1 TPC4-020202001P TPC4-020202001L
22 23 20 50 90 4+1 TPC4-022122001P TPC4-022122001L
22 30 20 50 95 4+1 TPC4-022162001P TPC4-022162001L
22 37 20 50 105 4+ TPC4-022202001P TPC4-022202001L
22 44 20 50 10 4+ TPC4-022242001P TPC4-022242001L
22 50 20 50 15 4+1 TPC4-022282001P TPC4-022282001L
25 23 25 55 90 4+1 TPC4-025122501P TPC4-025122501L
25 30 25 55 95 4+1 TPC4-025162501P TPC4-025162501L
25) 37 25] 55 105 4+1 TPC4-025202501P TPC4-025202501L
25 44 25 55 10 4+1 TPC4-025242501P TPC4-025242501L
25 50 25 55 15 4+1 TPC4-025282501P TPC4-025282501L
25 57 25 55! 120 4+1 TPC4-025322501P TPC4-025322501L

B \ LEAVE A PRECISE MARK

TPCS

Opis:
Frez trzpieniowy z negatywna spirala do $rednich posuwéw z3+1.

Zastosowanie:

Stosowane na maszynach CNC do frezowania obwodowego, rozcinania, ptyty wiérowej lami-
nowanej, ptyty oklejonej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF i innych materiatéw drewno-
pochodnych.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP 5 mm. Podzielone krawedzie tnace z naprzemiennymi katami $ci-
nania zapewniaja dobra jako$¢ obrabianej krawedzi materiatu. Ostrze wiercace - konstrukcja
przelotowa. Wielokrotne ostrzenie x10.

CHWYT OZNACZENIE
DC APMX (L7 Z
DCON LS P L
20 48 20 50 15 3+ TPC5-020192001P TPC5-020192001L
20 60 20 50 126 3+ TPC5-020252001P TPC5-020252001L
25 60 25 50 126 3+ TPC5-025252501P TPC5-025252501L
25 48 25 50 15 3+ TPC5-025192501P TPC5-025192501L

BRYK | KATALOG ROZWIAZAN NARZEDZIOWYCH

OBROBKA CNC
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NARZEDZIA TRZPIENIOWE

TPKI1

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

TPLI1

Opis: Opis:

Frez trzpieniowy dwukierunkowy z negatywna spirala do $rednich posuwoéw z2+1. Frez trzpieniowy do rowkowania z pozytywnym lub zerowym katem osiowym z2+1.
Zastosowanie: Zastosowanie:

Formatowanie, rozcinanie, obrébka przeciwwyrwaniowa ptyty wiérowej, MDF, ptyty surowej Wycinanie rowkéw, wregowanie, wiercenie. Drewno lite twarde, materiaty okleinowane:
i powlekanej. MDF, HDF, ptyta wérowa, sklejka.

Informacje: Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP. Konstrukcja freza zapewnia bardzo dobra jako$¢ obrabianej powier-
zchni dzigki jednolitej ptytce DP. Wielokrotne ostrzenie.

Narzedzie z ostrzami DP 3,5 mm. Wydajne formatowanie materiatéw oklejonych z zach-
owaniem idealnej jakosci obrabianych krawedzi. Dzigki przesuwaniu narzedzi kierunku osio-

o
z
5}
<
X
o
b
& KAT OZNACZENIE
° CHWYT DC | APMX | DCON | LS ¥ || seremy z KORPUS
DC APMX LF z OZNACZENIE p L
DCON LS
6 10 6 40 60 + 2+ HM TPL1-006020601P TPLI-006020601L
25 28 25 55 128 2+ TPKI-025202501PL
7 10 8 40 60 + 2+ HM TPL1-007020801P TPL1-007020801L
25 35 25 55 140 2+ TPK1-025242501PL
8 10 8 40 60 + 2+1 HM TPL1-008020801P TPL1-008020801L
25 40 25 55 150 2+ TPK1-025282501PL
8 15 8 40 65 + 2+ HM TPL1-008020802P TPL1-008020802L
10 15 10 40 65 + 2+ HM TPLI-010021001P TPL1-010021001L
—
10 20 10 40 70 + 2+ HM TPL1-010021002P TPL1-010021002L
L —
_Doos_ 10 25 10 40 75 + 2+1 HM TPL1-010021003P TPL1-010021003L
12 10 12 45 65 + 2+ HM TPL1-012021201P TPLI-012021201L
—
12 15 12 45 70 + 2+ HM TPL1-012021202P TPLI1-012021202L
L
12 20 12 45 75 + 2+1 HM TPL1-012021203P TPL1-012021203L
12 25 12 45 80 + 2+ HM TPL1-012021204P TPLI1-012021204L
o
| - 15 30 12 50 85 + 2+ stal TPLI-015021201P TPL1-015021201L
e . 16 18 16 50 80 0 2+ stal TPL1-016021601P TPL1-016021601L
@ 16 18 20 50 80 0 2+ stal TPL1-016022001P TPL1-016022001L
= :
E i 16 20 16 50 80 + 2+ stal TPLI-016021605P TPLI-016021605L
| 16 24 16 50 85 0 2+ stal TPL1-016021604P TPL1-016021604L
16 42 16 50 105 + 2+ stal TPLI1-016021603P TPL1-016021603L
' 1 |
@ ! 18 25 12 50 80 + 2+ stal TPL1-018021201P TPL1-018021201L
18 25 18 50 80 + 2+ stal TPL1-018021801P TPL1-018021801L
E a 18 32 20 50 92 + 2+ stal TPL1-018022001P TPL1-018022001L
e 18 42 20 50 105 + 2+ stal TPL1-018022003P TPL1-018022003L
1 i 20 20 20 50 80 + 2+1 stal TPL1-020022001P TPL1-020022001L
L - 20 42 20 50 105 + 2+ stal TPL1-020022003P TPL1-020022003L

CNC

wym i zmianie kierunku obrotéw, mozemy swobodnie obrabia¢ narozniki koricowe, ktére sa
podatne na wyrwania w ramach jednego narzedzia. Narzedzie moze pracowac z prawymi lub
lewymi obotami oraz stuzy¢ jako frez zacinajacy. Wielokrotne ostrzenie x8.

B \ LEAVE A PRECISE MARK

CNC
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NARZEDZIA TRZPIENIOWE

TPL2

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

TPL3

Opis:

Frez trzpieniowy do rowkowania z negatywnym katem osiowym z2+2.

Opis:

Frez trzpieniowy do frezowania i wiercenia z2+2.

Zastosowanie: Zastosowanie:

Wycinanie rowkdéw, wregowanie, wiercenie. Obrabiane materiaty: drewno lite twarde, mate-
riaty okleinowane: MDF, HDF, ptyta worowa, sklejka.

Wycinanie rowkéw, wregowanie, wiercenie, frezowanie ptaszczyzn. Obrabiane materiaty:
drewno lite twarde, materiaty okleinowane: MDF, HDF, ptyta wérowa sklejka.

Informacje:

Negatywny kat osiowy poprawia jakos$¢ obrabianej krawedzi. Jednolita powierzchnia ptytki
zapewnia bardzo dobra jako$¢ obrabianej powierzchni.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP. Konstrukcja frezéw zapewnia bardzo dobra jako$¢ obrabianej
krawedzi dzigki ustawieniu ostrzy z negatywnym katem osiowym dedykowany do kieszeni
> korpus z wytrzymatej stali lub VHW. i do wregow. Wielokrotne ostrzenie.

> ostrze wiercace VHW.

OBROBKA CNC

DP CNC DP CNC

Q
z
5}
<
x
o
g
2 KAT OZNACZENIE CHWYT OZNACZENIE
DC | APMX | DCON | Ls | LF | (S8 |z | Kkoreus DCX | APMX LF z
P L DCON | Ls P L
- ~
6 10 6 40 60 . 242 HM TPL2-006020601P  TPL2-006020601L < 20 2 20 50 75  2+2  TPL3-020042001P  TPL3-02004200IL
7 10 8 40 60 . 242 HM TPL2-007020801P  TPL2-007020801L 25 10 20 50 72 2+2  TPL3-025042001P  TPL3-02504200IL
& i & 0 | @ - B 3L UFALSQUIER | WALE-CEEERL 30 13 20 50 72 2+2  TPL3-030042001P  TPL3-030042001L
8 L 8 ® | @ - B 3 UPLZOUEURREY | WAL ERE L 30 16 20 50 72 2+2  TPL3-030042002P  TPL3-030042002L
10 15 10 40 65 . 242 HM TPL2-010021001P TPL2-010021001L 2 0 20 . 6 | 2+2 | TPL3-020042001P | TPL3-040042001L
10 20 10 0 70 . 242 HM TPL2-010021002P  TPL2-010021002L o " 20 0 76 | 2+2 | TPL3-040042002F | TPL3-040042002L
10 25 10 0 75 = 242 HM TPL2-010021003P  TPL2-010021003L DOON
50 10 20 50 76 2+2  TPL3-050042001P  TPL3-05004200IL
- DEOH 2 10 2 45 65 = 242 HM TPL2-012021201P TPL2-012021201L
| | 50 15 20 50 76 2+2  TPL3-050042002P  TPL3-050042002L
I 2 15 2 PRI ) = 242 HM TPL2-012021202P TPL2-012021202L
- ' 60 10 16 50 76 2+2  TPL3-060041601P  TPL3-06004160IL
| 2 20 12 5 75 = 2+2 HM TPL2-012021203P TPL2-012021203L |
_ 80 19 20 50 90  2+2  TPL3-080042001P  TPL3-08004200IL
| 12 25 2 45 80 = 242 HM TPL2-012021204P TPL2-012021204L '
| 80 4 20 50 92 2+2  TPL3-080042002P  TPL3-080042002L
3 | % ‘ 80 22 25 50 92 2+2  TPL3-080042501P  TPL3-080042501L
| | 80 4 25 50 92 2+2  TPL3-080042502P  TPL3-080042502L
\ uw '
u | = | 80 2 25 50 85  2+4  TPL3-080062501P  TPL3-08006250IL
]
.

—

B \ LEAVE A PRECISE MARK
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NARZEDZIA TRZPIENIOWE

DP CNC

OBROBKA CNC

lf""f

—

TPL4

Opis:

Frez trzpieniowy do frezowania ptaszczyzn.

Zastosowanie:

Do frezowania ptaszczyzn. Przeznaczenie: Tworzywa i materiaty drewnopochodne.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP. Wysoka wydajnos¢ podczas wyrdéwnywania blatéw i duzych ptaskich
powierzchni, np. w procesie nestingu.

CHWYT OZNACZENIE
APMX
DCON

TPL4-060041602P TPL4-060041602L

60 6 20 55 80 8 TPL4-060082001P TPL4-060082001L

80 6 20 50 80 8 TPL4-080082001P TPL4-080082001L

E \ LEAVE A PRECISE MARK

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

PRZYKLADOWE
ZASTOSOWANIE NARZEDZI TR

OBROBKA CNC

Narzedzia trzpieniowe profilowe stosowane na maszynach CNC, ksztattuja
i profiluja obrabiany materiaf.

BRYK | KATALOG ROZWIAZAKN NARZEDZIOWYCH
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OBROBKA CNC

NARZEDZIA TRZPIENIOWE TRKI1 NARZEDZIA TRZPIENIOWE TRR3

Opis:

Frez trzpieniowy profilowy typu kula.

Opis:
Frez trzpieniowy profilowy do zaokraglania krawedzi.

Zastosowanie: Zastosowanie:

Frezowanie profilowe w tworzywach drewnopochodnych i drewnianych. Zaokraglanie krawedzi w tworzywach drewnopochodnych i drewnianych.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP zapewnia bardzo dobre wykonczenie obrabianej powierzchni.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP. Wysokowydajny frez przeznaczony do profilowania. Innowacyjna
konstrukcja z dodatkowymi ostrzami. Frezy skonstruowane z my$éla o bardzo wydajnej pracy
przy zachowaniu najwyzszej jakosci obrabianego materiatu.

OBROBKA CNC

DC APMX | DCON ES LF ZEFP OZNACZENIE DCX DC APMX | DCON ES L7 ZEFP MOZIWOSS OZNACZENIE
WIERCENIA
6 8 12 50 65 2 3 3 37 25 25 50 85 3+3 nie

TRK1-006021201P 18,45 TRR3-037062501P
8 10 2 50 65 2 4 TRKI-008021201P 3 37 25 1845 25 50 85 3+3 tak TRR3-037072501P
10 65 10 40 60 2 5 TRKI-010021002P 3 37 25 2145 25 50 85 3+3 nie TRR3-037062502P
0N DCON
10 9 25 60 825 2 5 TRKI-010022502P i 3 37 25 2145 25 50 85 3+3 tak TRR3-037072502P
I ; 12 9 16 50 70 2 6 TRKI-012021603P T —
14 20 16 65 100 2 7 TRKI-014021602P
14 12 20 65 95 2 7 TRKI-014022001P
| 8 20 20 65 100 2 9 TRKI-018022002P
19 15 2 40 55 2 85 TRKI-019021202P 3
R 20 14 20 55 85 2 10 TRK1-020022009P
. 20 14 25 60 20 2 10 TRKI-020022501P =
30 18 20 50 73 2 15 TRKI-030022006P
E 32 19 2 40 65 2 16 TRKI-032021202P
: | 40 30 20 50 90 2 20 TRK1-040022011P
o
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NARZEDZIA TRZPIENIOWE

DP

OBROBKA CNC

LS

LF

—

Opis:

TRR1

Frez trzpieniowy profilowy do zaokraglania krawedzi.

Zastosowanie:

Zaokraglanie krawedzi w tworzywach drewnopochodnych i drewnianych.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP zapewnia bardzo dobre wykonczenie obrabianej powierzchni.

MOZLIWOSC

TRR1-014012501P

20

214

25

50 85

nie TRR1-028042501P

MOZLIWOSC

TRR1-010012503P

2 20 12 18.5 16 50 80 tak TRR1-020021605P
2 20 12 195 20 50 85 tak TRR1-020022004P
2 24 16 175 20 50 82 tak TRR1-024032001P
2) 25 16 18.8 20 50 85 tak TRR1-025022003P
2 26 14 24 20 50 920 tak TRR1-026022009P
2 28 16 256 20 50 88 tak TRR1-028022007P
2 30 20 18.4 20 50 80 nie TRR1-030032001P

MOZLIWOSC

TRR1-022021602P

B3 24 14 212 25) 50 85 tak TRR1-024022501P
3 25 15 16,7 20 50 80 nie TRR1-025022007P
3 25 15 18,7 20 50 80 tak TRR1-025022011P
3 26 14 243 20 50 88 tak TRR1-026022005P
3 26 16 20 25 50 85 tak TRR1-026022502P
3 28 20 244 20 50 920 nie TRR1-028022017P
3 32 20 22,3 25 50 90 nie TRR1-032022501P
3 32 20 28)3 25 50 920 nie TRR1-032022505P
3 32 20 344 20 50 100 tak TRR1-032022013P
3 32 20 25 25 50 920 nie TRR1-032022506P
3 32 20 244 25 50 88 nie TRR1-032032501P
3 32 20 304 25) 50 94 nie TRR1-032032502P
3 33 21 244 25 50 88 nie TRR1-033042501P

B \ LEAVE A PRECISE MARK

NARZEDZIA TRZPIENIOWE

DP

DCON

L3

LF

| aPw

Opis:

Frez trzpieniowy profilowy do zaokraglania krawedzi.

Zastosowanie:

TRR2

Zaokraglanie krawedzi w tworzywach drewnopochodnych i drewnianych.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP zapewnia bardzo dobre wykoriczenie obrabianej powierzchni.

MOZLIWOSC

TRR2-032022015P

5 29 15 18,7 20 50 80 tak TRR2-029022006P
5 30 14 224 20 50 88 tak TRR2-030022005P
& 30 16 18,8 20 50 85 tak TRR2-030022008P
5 30 16 152 20 50 80 nie TRR2-030022016P
5 34 20 27,3 25 50 90 nie TRR2-034032501P

MOZLIWOSC

TRR2-028022006P

6 31 16 175 20 50 82 tak TRR2-031032007P
6 38 23 35 20 50 105 tak TRR2-038032001P
6 38 20 20,5 25 50 85 nie TRR2-038042501P

MOZLIWOSC

TRR2-034022004P

MOZLIWOSC

20

50

80

nie

TRR2-037022007P

TRR2-030021601P

9 37 15 18,7 20 50 80 tak TRR2-037022008P
10 45 20 21 25 50 90 nie TRR2-045022502P
12 50 23| 35 20 50 105 tak TRR2-050032001P
15 52 16 19,3 20 50 90 tak TRR2-052022002P
15 54 20 24,2 25 50 90 tak TRR2-054022503P
18 50 14 25 20 50 92 tak TRR2-050022015P
24 64 16 28 20 50 95 tak TRR2-064022003P
25 70 16 26,2 25 45 90 tak TRR2-070022502P
28 85 18 305 25 50 100 tak TRR2-085022501P
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NARZEDZIA TRZPIENIOWE TRV1 NARZEDZIA TRZPIENIOWE TRSI

Opis:

Frez trzpieniowy profilowy do pochwytu.

Opis:
Frez trzpieniowy profilowy.

Zastosowanie:
Frezowanie profilowe ptyty MDF i HPL.

Zastosowanie:

Frezowanie profilowe w tworzywach drewnopochodnych i drewnianych.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP. Frez profilowy do pochwytu z dodatkowym zaokragleniem na dolnej
krawedzi zapewnia bardzo dobre wykonczenie obrabianej powierzchni.

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP. Korpus z wytrzymatej stali. Narzedzie zapewnia bardzo dobre
wykonczenie obrabianej powierzchni.

OBROBKA CNC

OBROBKA CNC

15 36 48 20 50 70 2 80 18,4 20,8 20 50 85 2+2

TRV1-036022009P TRS1-080042011P

L
30 56 16 20 50 80 2 TRV1-056022007P
[ T
45 28 137 20 50 80 2 TRV1-028022004P
45 36 17,6 20 50 80 2 TRV1-036022006P
- OOON
| 45 50 245 20 50 85 2 TRV1-050022020P 5
L] T
| N
| |
. ]

LE
Loty

L
B J
‘?\7\
G
o
258 I o

o e
s

22,85
30.8
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OBROBKA CNC

NARZEDZIA TRZPIENIOWE TRSZ2 NARZEDZIA TRZPIENIOWE ZESTAW NARZEDZI DO PROFILU

Opis: DCON
Frez trzpieniowy profilowy do pochwytu.

Zastosowanie:
Frezowanie profilowe, ptyty MDF i HPL. A

Informacje:

Narzedzie z ostrzami DP. Frez profilowy do pochwytu z dodatkowym zaokragleniem na dolnej
krawedzi zapewnia bardzo dobre wykoriczenie obrabianej powierzchni.

LF

DC
[S]
3
MEC . DCON g
e__ . g
DP S Opis: :
== =N
o__0 Zestaw narzedzi do frezowania profilu.
B Zastosowanie:
Frezowanie profilowe w tworzywach drewnopochodnych i drewnianych.
45 152 12 50 75 2 TRS2-045021201P = I ia-
nformacje:
_DooN_ J
| Zestaw narzedzi do frezowania frontu meblowego wedfug wzoru.
T :
I

LF

DCON

FREZ DCON ZEFP OZNACZENIE
A 55 80 20 2

TR05-5022008P

B 37 85 20 2 TR03-7022009P
5 © 44 80 20 2 TR04-4022009P

D 34 80 20 2 TR03-4022008P

8
RAA
- DC
R58 =
DCON

LF
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OBROBKA OTWOROW

OBROBKA OTWOROW

WTY3 8x70

WTY3 5x70

WPY4 @15x70

SEKCJA TECHNICZNA

o
@y‘k

WNY1 5x70

WNY1 5x70

WPY4 @15x70

WNY18x70

B \ LEAVE A PRECISE MARK

WIERTLA

LS

LF

DCON

Opis:

Wiertta przelotowe petnoweglikowe.

Zastosowanie:

WTY1

Wiercenie otworéw w pfytach drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, ptytach
MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach

obrébczych CNC.

Informacje:

Wydtuzona zywotno$¢, dobra jako$¢ obrébki i odprowadzania wiér.

bC LF Ls DCON OZNACZENEE
P \ L
4 57 30 10 WTY1-0457P WTY1-0457L
5 57 30 10 WTY1-0557P WTYI1-0557L
6 57 30 10 WTYI-0657P WTY1-0657L
3 70 30 10 WTY1-0370P WTY1-0370L
35 70 30 10 WTY1-03570P WTY1-03570L
4 70 30 10 WTY1-0470P WTY1-0470L
45 70 30 10 WTY1-04570P WTY1-04570L
5 70 30 10 WTY1-0570P WTYI1-0570L
55 70 30 10 WTYI-05570P WTYI1-05570L
6 70 30 10 WTYI-0670P WTYI-0670L
7 70 30 10 WTY1-0770P WTYI-0770L
8 70 30 10 WTY1-0870P WTY1-0870L
5 77 30 10 WTYI-0577P WTYI-0577L
5 85 35 10 WTY1-0585P WTY1-0585L
6 85 35 10 WTY1-0685P WTY1-0685L
8 85 35 10 WTY1-0885P WTY1-0885L
6 85 35 10 WTY1-0685P WTY1-0685L
8 85 35 10 WTY1-0885P WTY1-0885L
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OBROBKA OTWOROW

WIERTLA WTYZ WIERTEA WTY3

Opis: Opis:
Wiertta przelotowe pefnoweglikowe. Wiertta przelotowe z petnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym.

DC DC

- Zastosowanie: - Zastosowanie:

) Wiercenie otworéw w pfytach drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, ptytach A Wiercenie otworéw w pfytach drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, ptytach

MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach
obrébczych CNC. obrébczych CNC.
Informacje: Informacje:
Wydtuzona zywotno$¢, dobra jako$¢ obrébki i odprowadzenie wiér. Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie widr i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk-

cja narzedzia.

4 4
'y )
A
) I E
1y OZNACZENIE 9 OZNACZENIE
DCON LDEN’ 3
| 6 57 22 10 WTY2-0657P WTY2-0657L ) 70 20 10 WTY3-0570P WTY3-0570L §
3 70 30 10 WTY2-0370P WTY2-0370L 6 70 20 10 WTY3-0670P WTY3-0670L g
35 70 30 10 WTY2-03570P WTY2-03570L 7 70 20 10 WTY3-0770P WTY3-0770L ké
o
4 70 22 10 WTY2-0470P WTY2-0470L 8 70 20 10 WTY3-0870P WTY3-0870L
HW CNC 45 70 22 10 WTY2-04570P WTY2-04570L HW CNC 9 70 20 10 WTY3-0970P WTY3-0970L
5 70 22 10 WTY2-0570P WTY2-0570L 10 70 20 10 WTY3-1070P WTY3-1070L
55 70 22 10 WTY2-05570P WTY2-05570L 12 70 20 10 WTY3-1270P WTY3-1270L
6 70 22 10 WTY2-0670P WTY2-0670L 7 77 20 10 WTY3-0777P WTY3-0777L
7 70 22 10 WTY2-0770P WTY2-0770L 8 77 20 10 WTY3-0877P WTY3-0877L
8 70 22 10 WTY2-0870P WTY2-0870L 10 77 20 10 WTY3-1077P WTY3-1077L
5 77 22 10 WTY2-0577P WTY2-0577L 12 77 20 10 WTY3-1277P WTY3-1277L
5 85 22 10 WTY2-0585P WTY2-0585L
8 85 22 10 WTY2-0885P WTY2-0885L
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WIERTLA

LS

DCON

OBROBKA OTWOROW

—

WTY4

Opis:
Wiertta przelotowe z petnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym.

Zastosowanie:

Wiercenie otwordw o bardzo matych rozstawach pomiedzy elementami w ptytach drewnop-
ochodnych powlekanych przed oklejeniem, ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na
wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach obrébczych CNC.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie wiér i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk-
cja narzedzia.

OZNACZENIE

8 57 20 8 WTY4-0557P WTY4-0557L
S 70 20 8 WTY4-0570P WTY4-0570L
6 70 20 8 WTY4-0670P WTY4-0670L
7 70 20 8 WTY4-0770P WTY4-0770L
8 70 20 8 WTY4-0870P WTY4-0870L

B \ LEAVE A PRECISE MARK

WIERTLA

LS

LF

DCON
—

Opis:

WTYS

Wiertta przelotowe z ostrzem weglikowym i korpusem stalowym.

Zastosowanie:

Wiercenie otworéw w pfytach drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, ptytach
MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach

obrébczych CNC.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie widr i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk-

cja narzedzia.

OZNACZENIE

4 70 20 10 WTY5-0470P WTY5-0470L
45 70 20 10 WTY5-04570P WTY5-04570L
5 70 20 10 WTY5-0570P WTY5-0570L
6 70 20 10 WTY5-0670P WTY5-0670L
7 70 20 10 WTY5-0770P WTY5-0770L
8 70 20 10 WTY5-0870P WTY5-0870L
82 70 20 10 WTY5-08270P WTY5-08270L
85 70 20 10 WTY5-08570P WTY5-08570L
9 70 20 10 WTY5-0970P WTY5-0970L
10 70 20 10 WTY5-1070P WTY5-1070L
1 70 20 10 WTY5-1170P WTY5-1170L
12 70 20 10 WTY5-1270P WTY5-1270L
5 7 20 10 WTY5-0577P WTY5-0577L
6 7 20 10 WTY5-0677P WTY5-0677L
7 7 20 10 WTY5-0777P WTY5-0777L
8 7 20 10 WTY5-0877P WTY5-0877L
9 7 20 10 WTY5-0977P WTY5-0977L
10 77 20 10 WTY5-1077P WTY5-1077L
1 7 20 10 WTYS5-1177P WTYS5-1177L
12 7 20 10 WTY5-1277P WTY5-1277L
7 85 27 10 WTY5-0785P WTY5-0785L
8 85 27 10 WTY5-0885P WTY5-0885L
10 85 27 10 WTY5-1085P WTY5-1085L
12 85 27 10 WTY5-1285P WTY5-1285L
8 90 27 10 WTY5-0890P WTY5-0890L
9 90 27 10 WTY5-0990P WTY5-0990L
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WIERTLA

DC

.-

LF

DCON

OBROBKA OTWOROW

—

Opis:

Wiertta nieprzelotowe petnoweglikowe.

Zastosowanie:

Wiercenie otworéw w pfytach drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, pfytach
MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach

obrébczych CNC.

Informacje:

Wydtuzona zywotno$¢, dobra jako$¢ obrébki i odprowadzenie wiér zapewnia zoptymalizowa-
na konstrukcja narzedzia.

WNYI1

OZNACZENIE

2 57 B5 10 WNY1-0257P WNY1-0257L
25 57 30 10 WNY1-02557P WNY1-02557L
8 57 30 10 WNY1-0357P WNY1-0357L
35! 57 30 10 WNY1-03557P WNY1-03557L
4 57 30 10 WNY1-0457P WNY1-0457L
5 57 30 10 WNY1-0557P WNY1-0557L
6 57 30 10 WNY1-0657P WNY1-0657L
7 57 30 10 WNY1-0757P WNY1-0757L
8 57 30 10 WNY1-0857P WNY1-0857L
2 70 45 10 WNY1-0270P WNY1-0270L
215 70 30 10 WNY1-02570P WNY1-02570L
B3 70 30 10 WNY1-0370P WNY1-0370L
35 70 30 10 WNY1-03570P WNY1-03570L
4 70 30 10 WNY1-0470P WNY1-0470L
45 70 30 10 WNY1-04570P WNY1-04570L
5 70 30 10 WNY1-0570P WNY1-0570L
55 70 30 10 WNY1-05570P WNY1-05570L
6 70 30 10 WNY1-0670P WNY1-0670L
7 70 27 10 WNY1-0770P WNY1-0770L
7,5 70 27 10 WNY1-07570P WNY1-07570L
8 70 27 10 WNY1-0870P WNY1-0870L
5 7 30 10 WNY1-0577P WNY1-0577L
6 7 30 10 WNY1-0677P WNY1-0677L
7 7 30 10 WNY1-0777P WNY1-0777L
8 7 30 10 WNY1-0877P WNY1-0877L
5 85 30 10 WNY1-0585P WNY1-0585L
8 85 30 10 WNY1-0885P WNY1-0885L

B \ LEAVE A PRECISE MARK

WIERTLA

LS

LF

DCON

Zastosowanie:

Wiercenie otworéw w pfytach drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, ptytach
MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach
obrébczych CNC.

Informacje:

Wydtuzona zywotno$¢, dobra jakos¢ obrébki i odprowadzenie widr zapewnia zoptymalizowa-
na konstrukcja narzedzia.

Wiertta nieprzelotowe petnoweglikowe.

WNY2

OZNACZENIE

2 57 45 10 WNY2-0257P WNY2-0257L
25 57 45 10 WNY2-02557P WNY2-02557L
3 57 30 10 WNY2-0357P WNY2-0357L
35 57 30 10 WNY2-03557P WNY2-03557L
4 57 22 10 WNY2-0457P WNY2-0457L
45 57 22 10 WNY2-04557P WNY2-04557L
5 57 22 10 WNY2-0557P WNY2-0557L
515) 57 22 10 WNY2-05557P WNY2-05557L
6 57 22 10 WNY2-0657P WNY2-0657L
7 57 22 10 WNY2-0757P WNY2-0757L
8 57 22 10 WNY2-0857P WNY2-0857L
2 70 45 10 WNY2-0270P WNY2-0270L
25 70 45 10 WNY2-02570P WNY2-02570L
3 70 30 10 WNY2-0370P WNY2-0370L
35 70 30 10 WNY2-03570P WNY2-03570L
4 70 22 10 WNY2-0470P WNY2-0470L
45 70 22 10 WNY2-04570P WNY2-04570L
5 70 22 10 WNY2-0570P WNY2-0570L
55 70 22 10 WNY2-05570P WNY2-05570L
6 70 22 10 WNY2-0670P WNY2-0670L
7 70 22 10 WNY2-0770P WNY2-0770L
8 70 22 10 WNY2-0870P WNY2-0870L
5 7 22 10 WNY2-0577P WNY2-0577L
8 85 22 10 WNY2-0585P WNY2-0585L
8 85 22 10 WNY2-0885P WNY2-0885L
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WIERTLA

OBROBKA OTWOROW

—

WNY4

Opis:
Wiertta nieprzelotowe z petnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym.

Zastosowanie:

Wiercenie otworéw w pfytach drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, pfytach
MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach
obrébczych CNC.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie wiér i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk-
cja narzedzia.

OZNACZENIE

5 57 20 10 WNY4-0557P WNY4-0557L
6 57 20 10 WNY4-0657P WNY4-0657L
7 57 20 10 WNY4-0757P WNY4-0757L
8 57 20 10 WNY4-0857P WNY4-0857L
9 57 20 10 WNY4-0957P WNY4-0957L
10 57 20 10 WNY4-1057P WNY4-1057L
1 57 20 10 WNY4-1157P WNY4-1157L
12 57 20 10 WNY4-1257P WNY4-1257L
15 57 20 10 WNY4-1557P WNY4-1557L
45 70 20 10 WNY4-04570P WNY4-04570L
5 70 20 10 WNY4-0570P WNY4-0570L
6 70 20 10 WNY4-0670P WNY4-0670L
6,2 70 20 10 WNY4-06270P WNY4-06270L
7 70 20 10 WNY4-0770P WNY4-0770L
7,5, 70 20 10 WNY4-07570P WNY4-07570L
78 70 20 10 WNY4-07870P WNY4-07870L
8 70 20 10 WNY4-0870P WNY4-0870L
8.2 70 20 10 WNY4-08270P WNY4-08270L
85 70 20 10 WNY4-08570P WNY4-08570L
9 70 20 10 WNY4-0970P WNY4-0970L
98 70 20 10 WNY4-09870P WNY4-09870L
10 70 20 10 WNY4-1070P WNY4-1070L
1 70 20 10 WNY4-1170P WNY4-1170L
12 70 20 10 WNY4-1270P WNY4-1270L
13 70 20 10 WNY4-1370P WNY4-1370L
14 70 20 10 WNY4-1470P WNY4-1470L
15 70 20 10 WNY4-1570P WNY4-1570L
5 7 20 10 WNY4-0577P WNY4-0577L
6 7 20 10 WNY4-0677P WNY4-0677L
7 7 20 10 WNY4-0777P WNY4-0777L
8 7 20 10 WNY4-0877P WNY4-0877L
10 7 20 10 WNY4-1077P WNY4-1077L
8 85 30 10 WNY4-0885P WNY4-0885L
10 85 30 10 WNY4-1085P WNY4-1085L
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WIERTLA

1
DCON

WNY5

Opis:
Wiertta nieprzelotowe z petnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym.

Zastosowanie:

Wiercenie otworéw w pfytach drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, ptytach
MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach
obrébczych CNC.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie widr i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk-
cja narzedzia.

OZNACZENIE

2
5 70 20 10 WNY5-0570P WNY5-0570L \g
6 70 20 10 WNY5-0670P WNY5-0670L g
7 70 20 10 WNY5-0770P WNY5-0770L ‘é
8 70 20 10 WNY5-0870P WNY5-0870L :
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OBROBKA OTWOROW

WIERTLA

100

LS

LF

v
Q |I "
o Mt

WNY6

Opis:
Wiertta nieprzelotowe z petnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym.

Zastosowanie:

Wiercenie otwordw o bardzo matych rozstawach pomigdzy elementami w ptytach drewnop-
ochodnych powlekanych przed oklejeniem, ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na
wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach obrébczych CNC.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie wiér i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk-
cja narzedzia.

OZNACZENIE

8 57 20 8 WNY6-0557P WNY6-0557L
6 57 20 8 WNY6-0657P WNY6-0657L
7 57 20 8 WNY6-0757P WNY6-0757L
8 57 20 8 WNY6-0857P WNY6-0857L
5 70 20 8 WNY6-0570P WNY6-0570L
6 70 20 8 WNY6-0670P WNY6-0670L
7 70 20 8 WNY6-0770P WNY6-0770L
8 70 20 8 WNY6-0870P WNY6-0870L
55 7 20 8 WNY6-05577P WNY6-05577L
7 7 20 8 WNY6-0777P WNY6-0777L
8 85 30 8 WNY6-0885P WNY6-0885L

B \ LEAVE A PRECISE MARK

WIERTLA

WNY7

Opis:
Wiertta nieprzelotowe z ostrzem weglikowym i korpusem stalowym.

Zastosowanie:

Wiercenie otworéw w pfytach drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, ptytach
MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach
obrébczych CNC.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie widr i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk-
cja narzedzia.

OZNACZENIE

B3 57 27 10 WNY7-0357P WNY7-0357L
15| 57 20 10 WNY7-03557P WNY7-03557L
4 57 27 10 WNY7-0457P WNY7-0457L
45 57 27 10 WNY7-04557P WNY7-04557L
S 57 20 10 WNY7-0557P WNY7-0557L
55 57 20 10 WNY7-05557P WNY7-05557L
6 57 20 10 WNY7-0657P WNY7-0657L
6,2 57 20 10 WNY7-06257P WNY7-06257L
6,5 57 20 10 WNY7-06557P WNY7-06557L
7 57 20 10 WNY7-0757P WNY7-0757L
{75 57 20 10 WNY7-07557P WNY7-07557L
8 57 20 10 WNY7-0857P WNY7-0857L
8.2 57 20 10 WNY7-08257P WNY7-08257L
85 57 20 10 WNY7-08557P WNY7-08557L
9 57 20 10 WNY7-0957P WNY7-0957L
95 57 20 10 WNY7-09557P WNY7-09557L
98 57 20 10 WNY7-09857P WNY7-09857L
10 57 20 10 WNY7-1057P WNY7-1057L
10,5 57 20 10 WNY7-10557P WNY7-10557L
n 57 20 10 WNY7-1157L WNY7-1157P
12 57 20 10 WNY7-1257L WNY7-1257P
15 57 20 10 WNY7-1557L WNY7-1557P
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WIERTLA WNYS8 WIERTELA WNYO

Opis: Opis:

Wiertta nieprzelotowe z ostrzem weglikowym i korpusem stalowym. Wiertta nieprzelotowe z ostrzem weglikowym i korpusem stalowym.

Zastosowanie:

Wiercenie gtebokich otworéw w ptytach drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem,
ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych oraz cen-
trach obrébczych CNC.

Zastosowanie:

Wiercenie otworéw w pfytach drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, pfytach
MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach
obrébczych CNC.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie wiér i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk-
cja narzedzia.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie widr i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk-
cja narzedzia.

4
Iy
E " OZNACZENIE e
_5 |
L b 3 70 27 10 WNY8-0370P WNY8-0370L I e <Y 2 2 RA-EtP UG,
— Ty 32 70 27 10 WNY8-03270P WNY8-03270L — vy 6 80 27 10 WNY9-0680P WNY9-0680L
DCON 35 70 27 10 WNY8-03570P WNY8-03570L DCON 8 80 27 10 WNY9-0880P WNY9-0880L §
4 70 20 10 WNY8-0470P WNY8-0470L 12 80 27 10 WNY9-1280P WNY9-1280L E
é 42 70 20 10 WNY8-04270P WNY8-04270L 5 8 > o WNYO-1580P WNYO1580L é
§ 45 70 20 10 WNY8-04570P WNY8-04570L . o - 0 R S °
é HW CNC 48 70 20 10 WNY8-04870P WNY8-04870L HW CNC ; - - " v— —
3 5 70 20 10 WNY8-0570P WNY8-0570L
52 70 20 10 WNY8-05270P WNY8-05270L 5 90 27 10 WNY9-0590P WNY9-0590L
55 70 20 10 WNY8-05570P WNY8-05570L 6 90 27 10 WNY9-0690P WNY9-0690L
58 70 20 10 WNY8-05870P WNY8-05870L 7 90 27 10 WNY9-0790P WNYO9-0790L
9 w 29 w DO COREOeTEL 8 20 27 10 WNY9-0890P WNY9-0890L
62 70 20 10 WNY8-06270P WNY8-06270L o o . o WNYo1090P WNYO090L
65 70 20 10 WNY8-06570P WNY8-06570L
12 90 27 10 WNY9-1200P WNY9-1290L
7 70 20 10 WNY8-0770P WNY8-0770L
75 - - - ——p—— ——— 8 105 27 10 WNY9-08105P WNY9-08105L
78 70 20 10 WNY8-07870P WNY8-07870L 9 105 27 10 WNY9-09105P WNY9-09105L
8 70 20 10 WNY8-0870P WNY8-0870L 10 105 27 10 WNY9-10105P WNY9-10105L
82 70 20 10 WNY8-08270P WNY8-08270L 12 105 27 10 WNY9-12105P WNY9-12105L
85 70 20 10 WNY8-08570P WNY8-08570L
9 70 20 10 WNY8-0970P WNY8-0970L
95 70 20 10 WNY8-09570P WNY8-09570L
98 70 20 10 WNY8-09870P WNY8-09870L
10 70 20 10 WNY8-1070P WNY8-1070L
10,2 70 20 10 WNY8-10270P WNY8-10270L
105 70 20 10 WNY8-10570P WNY8-10570L
1 70 20 10 WNY8-1170P WNY8-1170L
15 70 20 10 WNY8-11570P WNY8-1570L
12 70 20 10 WNY8-1270P WNY8-1270L
125 70 20 10 WNY8-12570P WNY8-12570L
13 70 20 10 WNY8-1370P WNY8-1370L
14 70 20 10 WNY8-1470P WNY8-1470L
145 70 20 10 WNY8-14570P WNY8-14570L
15 70 20 10 WNY8-1570P WNY8-1570L
5 77 20 10 WNY8-0577P WNY8-0577L
6 77 20 10 WNY8-0677P WNY8-0677L
8 77 20 10 WNY8-0877P WNY8-0877L

102 [3 '\ LeAvE A PRECISE MARK BRYK | KATALOG ROZWIAZAK NARZEDZIOWYCH 103



WIERTLA WPYI1 WIERTLA WPY4

Opis: Opis:
Wiertta nieprzelotowe PUSZKOWE z dwoma ostrzami weglikowymi Z2+2 + korpus stalowy. -~ Wiertta nieprzelotowe PUSZKOWE z dwoma ostrzami weglikowymi Z2+2 + korpus stalowy
SPIRAL-2T.
Zastosowanie: )
Wiercenie otwordéw nieprzelotowych w ptytach drewnopochodnych powlekanych przed okle- Zastosowanie:
jeniem, ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych Wiercenie otwordw nieprzelotowych w ptytach drewnopochodnych powlekanych przed okle-
oraz centrach obrébczych CNC. jeniem, ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych
oraz centrach obrébczych CNC.
Informacje: ) Y
Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie wiér i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk- Informacje:
cja narzedzia. Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie widr i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk-
cja narzedzia.
Lax
=
|
DC LF LS DCON OZNACZENIE % ¢
P \ L
12 57 30 10 WPYI-1257P WPYI-1257L OZNACZENIE
15 57 30 10 WPY1-1557P WPYI-1557L -_—
16 57 30 10 WPY1-1657P WPYI-1657L
- = P = ppp— e — 15 70 30 10 WPY4-1557P WPY4-1557L
18 57 30 10 WPY1-1857P WPY1-1857L 35 70 30 10 WPY4-3570P WPY4-3570L s
el
19 57 30 10 WPY1-1957P WPYI-1957L &
20 57 30 10 WPY1-2057P WPY1-2057L E
§ 22 57 30 10 WPY1-2257P WPY1-2257L %
2 25 57 30 10 WPY1-2557P WPY1-2557L §
g HW CNC 26 57 30 10 WPY1-2657P WPY1-2657L HW CNC
S 30 57 30 10 WPY1-3057P WPY1-3057L
8 35 57 30 10 WPY1-3557P WPY1-3557L
38 57 30 10 WPY1-3857P WPY1-3857L
40 57 30 10 WPY1-4057P WPY1-4057L
50 57 30 10 WPYI-5057P WPY1-5057L
55 57 30 10 WPY1-5557P WPYI-5557L
60 57 30 10 WPY1-6057P WPY1-6057L
12 70 30 10 WPYI-1270P WPYI-1270L
15 70 30 10 WPYI-1570P WPYI-1570L
16 70 30 10 WPYI-1670P WPYI-1670L
17 70 30 10 WPYI-1770P WPY-1770L
18 70 30 10 WPY1-1870P WPY1-1870L
19 70 30 10 WPYI-1970P WPYI-1970L
20 70 30 10 WPY1-2070P WPY1-2070L
21 70 30 10 WPYI-2170P WPY1-2170L
22 70 30 10 WPY1-2270P WPY1-2270L
23 70 30 10 WPY1-2370P WPY1-2370L
24 70 30 10 WPY1-2470P WPY1-2470L
25 70 30 10 WPY1-2570P WPY1-2570L
26 70 30 10 WPY1-2670P WPY1-2670L
27 70 30 10 WPY1-2770P WPY1-2770L
28 70 30 10 WPY1-2870P WPY1-2870L
30 70 30 10 WPY1-3070P WPY1-3070L
32 70 30 10 WPY1-3270P WPY1-3270L
33 70 30 10 WPY1-3370P WPY1-3370L
34 70 30 10 WPY1-3470P WPY1-3470L
35 70 30 10 WPY1-3570P WPY1-3570L
356 70 30 10 WPY1-35670P WPY1-35670L
36 70 30 10 WPY1-3670P WPY1-3670L
37 70 30 10 WPY1-3770P WPY1-3770L
38 70 30 10 WPY1-3870P WPY1-3870L
40 70 30 10 WPY1-4070P WPY1-4070L
45 70 30 10 WPY1-4570P WPY1-4570L
50 70 30 10 WPY1-5070P WPY1-5070L
53 70 30 10 WPY1-5370P WPY1-5370L
55 70 30 10 WPY1-5570P WPYI-5570L
60 70 30 10 WPY1-6070P WPY1-6070L
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WIERTLA

WPY5

WIERTLA

WPD1

Opis: Opis:
Wiertta nieprzelotowe PUSZKOWE z trzema ostrzami weglikowymi Z3+3 + korpus stalowy Wiertta nieprzelotowe PUSZKOWE z dwoma ostrzami nacinajacymi i dwoma ostrzami
SPIRAL-3T. skrawajacymi z DP oraz weglikowym ostrzem centrujacym - Z2+2, osadzone na korpusie
stalowym.
Zastosowanie:
Zastosowanie:

Wiercenie otworéw nieprzelotowych w ptytach drewnopochodnych powlekanych przed okle-
jeniem, ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych

Wiercenie otwordw nieprzelotowych w ptytach drewnopochodnych powlekanych przed okle-
oraz centrach obrébczych CNC.

jeniem, ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na wiertarkach wielowrzecionowych
. oraz centrach obrébczych CNC.
Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie wiér i zywotno$¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk- Informacje:

cja narzedzia. Dobra jako$¢ obrébki, odprowadzenie widr i zywotnos¢ zapewnia zoptymalizowana konstruk-

cja narzedzia.

OZNACZENIE
DC LF Ls DCON
P | = OZNACZENIE
35 70 30 10 WPY5-3570P WPY5-3570L o | L
5 70 30 10 WPDI-1570P WPDH570L .
0
[:4
18 70 30 10 WPDI-1870P WPDI-870L g
z
o
- 20 70 30 10 WPDI-2070P WPDI-2070L S
Rl
x gel
2 22 70 30 10 WPDI1-2270P WPDI-2270L &
B
o
g HW CNC DP CNC 26 70 30 10 WPDI1-2670P WPDI1-2670L
e}
g 30 70 30 10 WPDI1-3070P WPDI1-3070L
35 70 30 10 WPDI-3570P WPDI-3570L
MEC MEC
K] )]
‘e " "o, ‘e " "o,
)} )}
- - - AR

LF

LS

LOON_
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OBROBKA OTWOROW

W

I[ERTLA

DCON

& 10 h7 | Do)

QAL

30

=

sDL2

shLY
od plaskiego

OAL

108

DA

DCz2

DCON.

@ 10 hT |

30

5DL2

sDL1

WSN WSP

Wiertto stopniowe nieprzelotowe WSP

AN

DC1 DC2 WYMAGANY | ¢
(max @20) | (max @20) <2l Sz CHWYT @10 el CWinj

TAK/NIE TAK/NIE TAK/NIE

Wiertto stopniowe przelotowe WSN

AN

DC1 DC2 WYMAGANY £
(max Q)ZO) (max 620) SHIZI0 SR

TAK/NIE TAK/NIE TAK/NIE

B \ LEAVE A PRECISE MARK

WIERTLA

@ 1 b7 [Eon

Opis:

Weglikowe wiertto krete nieprzelotowe o specjalnej geometrii czota.

Zastosowanie:

Obrdébka otworéw nieprzelotowych z mozliwoécia wiercenia otworéw przelotowych. Centra

obrdébcze CNC, plotery, wiertarki CNC lub konwencjonalne.

Informacje:

Mocowanie pod uchwyt wiertarski oraz wyposazone w $rubke regulujaca. Bardzo dobra

jako$¢ krawedzi otwordw przy wierceniu w drewnie litym.

WPKO5 WPKO0O6

OZNACZENIE

8 70 35 30 WPK05-807035P WPK05-0807035L
8 94 57 30 WPK05-0809457P WPK05-0809457L
8 70 43 22 WPK06-0807043P WPK06-0807043L
8 94 65 22 WPK06-0809465P  WPKO06-0809465L
10 70 35 30 WPKO05-1007035P WPKO05-1007035L
10 94 57 30 WPKO05-1009457P WPKO05-1009457L
10 70 43 22 WPK06-1007043P WPK06-1007043L
10 94 65 22 WPKO06-1009465P WPK06-1009465L
12 70 35 30 WPKO05-1207035P WPK05-1207035L
12 94 57 30 WPK05-1209457P WPK05-1209457L
12 70 43 22 WPK06-1207043P WPKO06-1207043L
12 94 65 22 WPK06-1209465P WPKO06-1209465L
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DCON

APME

7

DCON

DCx

BD

b --- /u DCON MS
OAL
LF

DCON MS
DCON W5

LF

'i
7.
7
é,

bl

N M5

3N Ws
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oC

LF

DC

DCON




PILY

PILY

12

Rodzaje mocowan

N

SEKCJA TECHNICZNA

> PHS5
maszyny GIBEN, EUROMAC

> PH4

maszyny GABBIANI, SELCO

E \ LEAVE A PRECISE MARK

| @42
/ o
S
7/
P46.5 |

|
> PH2
maszyny PANHANS, SCM, SCHEER,
SCHELLING, CASADEI

> PH1
maszyny HOLZMA

Xl

2100 —
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PTDKI1

Opis:
Pity tarczowe z ostrzami DP. HDIA=8mm.

Zastosowanie:

Pity stosowane do cigcia w pakietach ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeni-
em, ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowane na pitfach wzdtuznych lub katowych zgod-
nie z typem maszyny.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki oraz zywotno$¢ dzigki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Pita
wielokrotnego ostrzenia.

PILY

A" "51:5‘-::

300 44 32 30 72

PTDKI1-300307201

300 3.2 2,2 30 PH2 96 PTDK1-300309601

300 4,4 3,2 80 PH4 72 PTDKI-300807201 GABBIANI

310 4.4 32 60 2/14/100 72 PTDK1-310607201 HOLZMA

320 4,4 32 30 PH2 60 PTDK1-320306001

320 4.4 3.2 65 2/8/100+2/9/110 60 PTDK1-320656001 SELCO

320 4,4 3,2 30 72 PTDK1-320307201

320 4.4 32 60 72 PTDKI-320607201

320 4,4 3.2 65 2/8/100+2/9/110 72 PTDK1-320657201 SELCO

320 4,4 32 80 PH4 72 PTDKI-320807201 GABBIANI-SCM-SELCO
350 4,4 372 30 PH2 72 PTDKI-350307201

350 4.4 32 60 2/14/100 72 PTDKI1-350607201 HOLZMA

350 4,4 3.2 75 PH5 72 PTDK1-350757201 GIBEN-HOMAG-MACMAZZA
360 4,4 3,2 30 PH3 72 PTDKI-360307201 SCHELLING

360 4,4 32 65 2/9/100+2/9/110 72 PTDKI-360657201 SELCO

380 4,4 32 60 2/14/100 72 PTDKI-380607201 HOLZMA

380 4,8 35 60 2/14/100 72 PTDK1-380607202 HOLZMA

380 4,4 3,2 65 72 PTDKI-380657201 SELCO

380 4,4 32 80 PH4 72 PTDKI-380807201 GABBIANI

400 4,4 3.2 60 72 PTDK1-400607201

400 4,4 3.2 65 2/9/100+2/9/110 72 PTDKI-400657201 SELCO

400 4,4 3.2 75 4/15/105+2/7/110 72 PTDK1-400757201

400 4,4 32 80 PH4 72 PTDKI-400807201 GABBIANI-SCM-SELCO
420 4,4 3,2 80 PH4 72 PTDKI1-420807202 GABBIANI-SCM-SELCO
430 4,4 3,2 65 2/9/100+2/9/110 72 PTDK1-430657201 SELCO

430 4,4 G2 80 PH4 72 PTDKI-430807201 GABBIANI-SCM-SELCO
450 4,4 3.2 30 2/13/94 72 PTDKI1-450307201 SCHELLING

450 4,8 3,5 60 2/14/125 72 PTDKI-450607201 HOLZMA

460 4,4 3,2 30 2/13/94 72 PTDKI1-460307201 SCHELLING

460 4,8 15 80 2/14/10 72 PTDKI-460807201

480 4,4 3.2 30 2/13/94 72 PTDKI1-480307201 SCHELLING

520 48 g3 60 2/11/115+2/19/120 72 PTDKI-520607201 HOLZMA

B \ LEAVE A PRECISE MARK

DP

PTDK6

Opis:
Frezy tarczowe do rowkéw z ostrzami DP.

Zastosowanie:

Frezy do wycinania rowkdéw, wregéw pod ptyte pilsniowa , szyby w ptytach drewnopochod-
nych powlekanych przed oklejaniem, ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowany na
okleiniarkach jedno i dwustronnych.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki oraz zywotno$¢ dzigki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Pita
wielokrotnego ostrzenia.

120 4,0 20 24

PTDK6-120202401

120 32 20 24 PTDK6-120202402
125 3.2 20 24 PTDK6-125202401
125 4,0 30 24 PTDK6-125302401
150 4,0 30 36 PTDK6-150303601
150 2,0 65 16 PTDK6-150651601
180 4,0 30 36 PTDK6-180303601
180 2,0 60 24 PTDK6-180602401
200 4,0 30 36 PTDK6-200303601
200 4,0 30 35 PTDK6-200353601
250 4,0 30 60 PTDK6-250306001
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PILY

PTDK9

Opis:
Podcinaki do pit tarczowych z ostrzami DP.

Zastosowanie:

Podcinaki stosowane do podcinania ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem,
ptytach MDF i innych materiatéw. Stosowane gtéwnie do wspétpracy z pitami tarczowymi
z ostrzami DP zgodnie z typem maszyny.

Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki oraz zywotno$¢ dzigki zoptymalizowanej geometrii narzedzia. Pita
wielokrotnego ostrzenia.

HW

0o

PILY

THUB

116

2

!

HDR.

DC

33/44

100 22 20 20

PDTK9-100202003

OZNACZENIE MASZYNY

100 3,3/4,4 2,2 30 20 PDTK9-100302003

120 31/4,4 282 20 24 PDTK9-120202403

125 3,1/4,1 2,2 20 24 PDTK9-125202408

150 4,3/5,3 a2 30 36 PDTK9-150303601

180 4,8/5,8 35 20 36 PDTK9-180203601

180 4,8/5,8 3,5 45 36 PDTK9-180453601 HOLZMA
180 4,4/5,6 32 45 36 PDTK9-180453602 HOLZMA
200 5,2/6,0 4,0 20 36 PDTK9-200203601

200 4,3/5,3 3,2 20 36 PDTK9-200203605

200 4,3/5,3 3,2 50 36 PDTK9-200503605

200 4,4/5,7 32 65 2/9/100+2/9/110 36 PDTK9-200653601 SELCO
215 4,2/5,3 3.2 50 3/15/80 36 PDTK9-215503601 GIBEN
250 4,3/5,6 3,2 30 2/10/60 40 PDTK9-250304001

300 46/57 35 80 36 PDTK9-300803601
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PILY

HW

PTWKIi

Opis:
Pity do obrébki paneli z ostrzami weglikowymi.

Zastosowanie:

Pity stosowane do cigcia w pakietach ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeni-
em, pfytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowane na pitach wzdtuznych lub katowych zgod-
nie z typem maszyny.

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ cigcia oraz zywotno$¢ zapewnia innowacyjny rodzaj weglika uzyty na
ostrza zebdw oraz zoptymalizowana geometria narzedzia.

300 44 32 30 PH2 72

PTWK1-300307201

OZNACZENIE MASZYNY

300 4,4 3.2 80 PH4 72 PTWKI1-300807201 GABBIANI

310 4,4 3.2 60 2/14/100 72 PTWKI1-310607201 HOLZMA

320 4.4 32 30 PH2 60 PTWKI1-320306001

320 4,4 32 30 72 PTWKI1-320307201

320 4,4 3.2 65 2/8/100+2/9/110 60 PTWKI1-320656001 SELCO

320 4,4 3,2 65 2/8/100+2/9/110 72 PTWKI1-320657201 SELCO

320 4,4 G2 80 PH4 72 PTWKI1-320807201 GABBIANI-SCM-SELCO
350 4,4 32 30 PH2 72 PTWKI1-350307201

350 4,4 3.2 60 2/14/100 72 PTWKI1-350607201 HOLZMA

350 4,4 3,2 75 PH5 72 PTWKI1-350757201 GIBEN-HOMAG-MACMAZZA
360 4,4 32 30 PH3 72 PTWKI1-360307201 SCHELLING

360 4,4 3.2 65 2/9/100+2/9/110 72 PTWKI1-360657201 SELCO

380 4,4 3,2 60 2/14/100 72 PTWKI1-380607201 HOLZMA

380 4,8 815) 60 2/14/101 72 PTWKI1-380607202 HOLZMA

380 4,4 a2 65 72 PTWKI1-380657201 SELCO

380 4,4 3.2 80 PH4 72 PTWKI1-380807201 GABBIANI-SCM
400 4,4 3,2 65 2/9/100+2/9/110 72 PTWKI1-400657201 SELCO

400 4,4 32 75 4/15/105 72 PTWKI1-400757201 GIBEN-HOMAG
400 4,4 3.2 80 PH4 72 PTWK1-400807201 GABBIANI-SCM-SELCO
420 4,4 3.2 80 PH4 72 PTWKI1-420807201 GABBIANI-SCM-SELCO
430 4,4 3}2 65 2/9/100+2/9/110 72 PTWKI1-430657201 SELCO

430 4,4 32 80 PH4 72 PTWK1-430807201 GABBIANI-SCM-SELCO
450 4,4 3.2 30 2/13/94 72 PTWKI1-450307201 SCHELLING

450 4,4 3,2 75 4/15/105 72 PTWKI1-450757201 GIBEN

450 4,8 Si5) 60 2/14/125 72 PTWKI1-450607201 HOLZMA

460 4,4 32 30 2/13/94 72 PTWKI1-460307201 SCHELLING

460 4,8 BI5 80 2/14/110 72 PTWKI1-460807201

480 4,4 3,2 30 2/13/94 72 PTWK1-480307201 SCHELLING

520 48 35 60 2/1M/M5+2/19/120 72 PTWK1-520607201 HOLZMA

BRYK | KATALOG ROZWIAZAN NARZEDZIOWYCH

17

PILY




PILY

PILY

18

HW

PTWK2

Opis:
Pity tarczowe formatowe z ostrzami weglikowymi.

Zastosowanie:

Pity stosowane do cigcia pojedynczego oraz w pakietach ptyt drewnopochodnych powleka-
nych przed oklejeniem, ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowane na pitach wzdtuznych
lub katowych zgodnie z typem maszyny.

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ cigcia oraz zywotno$¢ zapewnia innowacyjny rodzaj weglika uzyty na
ostrza zebdw oraz zoptymalizowana geometria narzedzia.

250 32 22 30 PH2 80

PTWK2-250308001

300 32 212 30 PH2 96 PTWK2-300309601

350 32 B2 30 PH2 108 PTWK2-3503010801

B \ LEAVE A PRECISE MARK

PILY

HW

Dc

Opis:

PTKi

Pity do obrébki paneli z ostrzami weglikowymi.

Zastosowanie:

10
-

WYLACZNY DYSTRYBUTOR

Pity stosowane do cigcia w pakietach ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeni-
em, ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowane na pitach wzdtuznych lub katowych zgod-

nie z typem maszyny.

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ cigcia oraz zywotno$¢ zapewnia innowacyjny rodzaj weglika uzyty na
ostrza zebdw oraz zoptymalizowana geometria narzedzia.

300 44 30 65

ZEFP OZNACZENIE MASZYNA
60

2/85/110 PTK1-691C506403 Selco
300 44 30 75 72 PTKI-691E260403 Homag
305 44 30 30 2/10/60 60  PTKI-691A628484 Mayer, Panhans
320 44 30 65 2/9/110 60  PTKI-691D506403 Selco, Biesse
350 44 32 30 2/10/60 72 PTKI-699G872403  Panhans, Schelling, SCM
350 44 32 60 2/14/100 +2/14/125 72 PTKI-699MO011491 Holzma
350 44 32 715 2/10/120 72 PTKI-691B583484 Giben
355 44 32 715 60 PTKI-691B072403 Giben
355 44 30 80  4/85/100+2/7/10+2/14/110 72 PTKI-691A469403 Gabbiani,SCM
360 44 32 30 2/10/60 72 PTKI-691K103484 Schelling
380 44 32 60 2/14/110+2/14/125 72 PTKI-699H471491 Holzma
380 48 35 60 2/14/110+2/14/125 72 PTKI-699G046491 Holzma
400 425 32 30 72 PTKI-691A475403 Scheer
400 44 32 30 2/10/60 72 PTKI-691D831491 Schelling, HOLZ-HER
400 44 32 60 2/10/60 72 PTKI-691B690403 Anthon
400 48 35 60 72 PTKI-691E234403 Holzma
400 44 32 75 4/15/105 72 PTKI-699G871403 Giben, Homag
400 44 32 80 2/8,5/130+4/19/120 72 PTKI-691B914484 Gabbiani, SCM
420 48 35 60 2/14/125+2/19/120 72 PTKI-691A181403 Holzma
430 44 32 80 2/8,5/130+4/19/120 72 PTKI-699H838403 Selco
430 44 32 75 4/15/105 9% PTKI-691B734403 Giben
450 44 32 30 2/10/60 72 PTKI-691C024403 Schelling
450 44 32 75 2/8,5/110 72 PTKI-699M651491 Giben
450 48 35 60 2/14/125+2/19/120 72 PTKI-699G048491 Holzma
450 48 35 80 2/14/125+2/19/120 72 PTKI-699G873403 Gabbiani, SCM
460 44 32 30 2/10/60+2/13/94 72 PTKI-699L218491 Schelling
470 48 35 75 4/15/105 72 PTKI-691K001484 Giben
470 44 32 715 4/15/105 9% PTKI-691B951403 Giben
480 44 32 30 2/13/94 72 PTK1-699U874491 Schelling
480 48 35 60 2/9/130+4/19/120 72 PTKI-699T878491 Holzma
480 48 35 80 2/9/130+4/19/120 72 PTK1-699P038491 Selco
500 48 35 60 2/1/s 60  PTKI-691E004403 Holzma
500 48 35 60 2//s 72 PTKI-691A629403 Holzma
520 44 32 30 213/94 72 PTKI-699V155484 Schelling
520 48 35 60 2//s 60  PTKI-691C095403 Holzma
570 52 38 80 2//ms 72 PTKI-691E661403 Giben
570 48 35 60 2/1/15+2/19/120 72 PTKI-699V052484 Holzma
600 58 40 60 2/1/15+2/19/120 72 PTKI-699V051484 Holzma
670 58 42 60 2/1/15+2/19/120 72 PTKI-691E378403 Holzma
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PILY

PILY

120

HW

Dc

PTK2 170k
-

WYLACZNY DYSTRYBUTOR
Opis:
Pity tarczowe formatowe z ostrzami weglikowymi.

Zastosowanie:

Pity stosowane do cigcia pojedynczego oraz w pakietach ptyt drewnopochodnych powleka-
nych przed oklejeniem, ptytach MDF oraz w drewnie litym. Stosowane na pitach wzdtuznych
lub katowych zgodnie z typem maszyny.

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ cigcia oraz zywotno$¢ zapewnia innowacyjny rodzaj weglika uzyty na
ostrza zebdw oraz zoptymalizowana geometria narzedzia.

250 32 2.2 30 PH2 80

PTK2-6911697403

300 32 22 30 PH2 72 PTK2-6911892403
300 32 22 30 PH2 96 PTK2-6911619403
303 32 22 30 2/9/44 + 2/10/60 100 PTK2-691B086484
350 32 22 30 2/10/60 80 PTK2-691A153484
350 32 22 30 2/10/60 108 PTK2-691A660484

B \ LEAVE A PRECISE MARK

PILY

HW

Toe

-
-—

THUB _

DC

PTK3 1704
—

WYLACZNY DYSTRYBUTOR
Opis:
Pity tarczowe z ostrzami weglikowymi.

Zastosowanie:

Uniwersalne pity stosowane do cigecia pojedynczego drewna litego oraz do cigcia pojedyncze-
go jak i w pakietach ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, ptytach MDF
oraz sklejki. Stosowane na pitach wzdtuznych lub katowych zgodnie z typem maszyny.

Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ cigcia oraz zywotno$¢ zapewnia innowacyjny rodzaj weglika uzyty na
ostrza zebdw oraz zoptymalizowana geometria narzedzia.

250 32 2.2 30 80

2/10/60 PTK3-659A719484

300 32 22 30 2/10/61 60 PTK3-659A836484
300 32 22 30 2/10/62 72 PTK3-659A715484
300 32 22 30 2/10/63 9% PTK3-659A720403
350 35 22 30 2/10/64 54 PTK3-659A608484
350 32 22 30 2/10/65 72 PTK3-659A718484
350 32 22 30 2/10/66 84 PTK3-659A712484
350 32 22 30 2/10/67 108 PTK3-659A717484
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PILY PTGI1 PILY PTG3

Opis: Opis:
Pita tarczowa z ostrzami weglikowymi. Pity tarczowe z ostrzami weglikowymi.
Zastosowanie: Zastosowanie:
':-._ Drewno mokre i suche. Uniwersalne pity stosowane do cigcia pojedynczego drewna litego oraz do cigcia pojedyncze-
. go jak i w pakietach ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeniem, ptytach MDF
Informacle: oraz sklejki. Stosowane na pitach wzdtuznych lub katowych zgodnie z typem maszyny.

Pity do cigcia wzdtuznego i dobrym wykonczeniu i doskonatym odprowadzaniu widréw. Informacje:

Bardzo dobra jako$¢ cigcia oraz zywotno$¢ zapewnia innowacyjny rodzaj weglika uzyty na
ostrza zebdw oraz zoptymalizowana geometria narzedzia.

; w5,
Srgyprvt

r i v
oy

250 32 22 30 24 PTGI-LL2503230F24 THUB ZEFP OZNACZENIE
105 B> 25 22

450 42 2,8 30 40 PTGI-LL4504230F40 20+4 PTG3-LEI053522204D
250 3 25 30 80 PTGI-LQ250303080/C 105 &l 25 22 20+4 PTG3-LE1053522204S
300 44 32 30 PH2 72 PTGI-LS3004430F72T 150 20 L2 30 36 PTG3-LF150203036
MEC HW 150 2,0 14 40 36 PTG3-LF150204036
300 4,4 32 80 PH4 60 PTGI-LS3004480F60T GABBIANI 250 T T 0:2 n PTG3-LF2502530F40
DP 320 44 32 30 72 PTG1-LS3204430F72T 230 16 16 30+PH2 40 PTG3-LG2302230F40
320 4,4 32 65 2/9/100+2/9/110 60  PTGI-LS3204465F60T/A SELCO 300 24 18 30 80 PTG3-LG3002430F80
320 35 32 80 PH4 60 PTG1-LS3204480F60T  GABBIANI-SCM-SELCO 300 3.2 22 30 28 PTG3-LL3003230F28
350 4,4 32 30 PH2 72 PTGI-LS3504430F72T S50 & 2 & 52 EIG3,CE3503530532
400 4,0 2,8 30 36 PTG3-LL4004030F36
350 44 32 60 2/14/100 72 PTGI-LS3504460F72T HOLZMA y 420 s o SorPnz w0 ST63-LL4204230740
350 4.4 32 65 2/9/100+2/9/110 72 PTGI-LS3504465F72T/A SELCO ;{'Ir 0 35 25 = = TR LN EECREEER
350 44 32 75 PH5 72 PTGI-LS3504475F72T ! 400 40 28 30 32 PTG3-LN4004030F32
o -
O 350 4,8 32 80 PH5 72 PTGI-LS3504480F72T  GABBIANI-SCM-SELCO | 450 42 2.8 30 36 PTG3-LN4504230F36
b o -
350 48 35 60 2/14/100 72 PTGI-LS3504860F72T HOLZMA i 600 2.2 36 30 28 RG3:PN6005230k48
b 160 2,2 1,6 20 56 PTG3-LP1602220F56TN
360 4,4 32 30 PH3 72 PTGI-LS3604430F72T/A SCHELLING
160 2,4 1,6 20 48 PTG3-LP1602420F48
360 44 32 65 2/9/100+2/9/110 72 PTGI-LS3604465F72T/A SELCO e 26 6 o 7 e 00
370 4,4 32 30 2/10/60 72 PTGI-LS3704430F72T SCHELLING 190 26 16 30+2 40 PTG3-LP1902630F40 N
™
380 4,4 32 60 2/14/100 72 PTGI-LS3804460F72T HOLZMA 190 28 18 30+2 54 PTG3-LP1902830F54TN z
380 44 32 65 72 PTGI-LS3804465F72T/A SLECO 210 25 1.5 S0 2 RICSLR2102630R2
210 2,8 18 30 36 PTG3-LP2102830F36
% 380 44 32 80 PH4 72 PTGI-LS3804480F72T
b 210 28 18 30 48 PTG3-LP2102830F48
380 48 6,5 60 2/14/100 72 PTGI-LS3804860F72T HOLZMA o 26 8 = % e LR RO
400 4,4 32 30 PH2 72 PTGI-LS4004430F72T 216 28 18 30 24 PTG3-LP216283024
400 4.4 32 60 72 PTGI-LS4004460F72T/B 216 28 18 30 48 PTG3-LP216283048
400 4,4 3,2 65 2/9/100+2/9/110 72 PTGI-LS4004465F72T/A SELCO 250 5.0 3 50 & AlCSAEREI6S 030N
w 230 2,8 1,8 30 24 PTG3-LP2302830F24
400 438 35 60  2/14/100+2/14/125 72 PTGI-LS4004860F72T HOLZMA
230 2,8 18 30 36 PTG3-LP2302830F36
420 438 35 60 2/14/125 72 PTGI-LS4204860F72T HOLZMA At 26 8 = T S e R
o 430 4.4 3.2 65 2/14/125 72 PTGI-LS4304465F72T/A SELCO 235 28 1,8 30 24 PTG3-LP2352830F24
(] 430 4.4 35 80 PH4 72 PTGI-LS4304480F72T  GABBIANI-SCM-SELCO 235 28 18 30 36 PTG3-LP2352830F36
450 4,4 32 30 2/13/94 72 PTGI1-LS4504430F72T SCHELLING 235 28 18 30 48 PTG3-LP2352830F48
150 32 2,2 30 24 PTG3-LU150323024
450 4,4 32 60 2/17/10+2/14/125 72 PTGI-LS4504460F72T ANTHON-HOLZMA
150 32 2.2 30 30 PTG3-LU150323030
THUB 450 4.4 32 75 72 PTGI-LS4504475F72 s 2E 22 % = e TUI505203050
O 450 4,4 3.2 80 PH4 72 PTG1-LS4504480F72T GABBIANI-SCM-SELCO 160 3.2 2.2 30 48 PTG3-LU160322248
o 450 48 35 60 2/14/125 72 PTGI-LS4504860F72T HOLZMA 180 32 22 30 30 PTG3-LU180323030
460 44 32 30 2/13/94 72 PTGI-LS4604430F72T SCHELLING 250 3.2 2.2 30 80 PTG3-LU2503230F80
2 2,2 PTG3-LU 230F.
460 48 35 80 72 PTGI-LS4604880F72T 300 2 2 30 36 63-LU3003230F 36
300 3,2 2,2 30 48 PTG3-LU3003230F48
480 44 32 30 2/13/94 72 PTGI-LS4804430F72T SCHELLING o % = = - S TR
480 48 35 60 2/1/115+2/19/120 72 PTGI-LS4804860F72T HOLZMA 300 32 22 30 % PTG3-LU3003230F96
500 6 4,0 75 4/15/105 72 PTGI-LS5006075F72T GIBEN 315 32 22 30+2 48 PTG3-LU3153230F48/E
520 48 35 60 2/11/115+2/19/120 60 PTGI-LS5204860F60T HOLZMA 350 35 25 30+PH2 108 PTG3-LU3503530F108
520 48 35 60  2/l/1I5+2/19/120 72 PTGI-LS5204860F72T HOLZMA 220 23 25 =0 54 E1C3,E03508530k4
350 35 25 30 72 PTG3-LU3503530F 72l
540 58 4 60 2/1/115+2/19/120 60 PTGI-LS5405860F60T HOLZMA 350 o B % od ST63-LU3503530784
570 438 35 60 2/1/115+2/19/120 60 PTGI-LS5704860F60T HOLZMA 200 20 28 30 120 PTG3-LU4004030F120
570 5,8 4,0 60 2/11/115+2/19/120 60 PTGI-LS5705860F60T HOLZMA 500 42 3 30 % PTG3-LU5004230F96
570 58 4,0 60 2/1/115+2/19/120 96 PTGI-LS5705860F96T HOLZMA 500 40 2.8 30 120 PTG3-LV5004030F120
620 6,2 4,0 40 2/13/M4+2/17/140 60 PTGI-LS6206240F60T SCHELLING 120 28 a8 2018 56 FEIC3;EX120362 0636
150 4,0 2,8 30 36 PTG3-LX150403036
180 &3 235 22 42 PTG3-LX180352242
215 4,0 2,8 35+6 50 PTG3-LX2154035F50
450 40 28 80+12 72 PTG3-LX4504080F72
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PILY PTG4 PILY PTGO

Opis: Opis:

Multipita z ostrzami weglikowymi. Podcinaki do pit tarczowych oraz frezy tarczowe do rowkéw z ostrzami weglikowymi.

Zastosowanie:

Podcinaki stosowane do podcinania ptyt drewnopochodnych powlekanych przed oklejeni-
em, ptytach MDF iinnych materiatéw. Frezy do wycinania rowkéw, wregéw pod pfyte pilénio-
wa, szyby w ptytach drewnopochod nych powlekanych przed oklejaniem, ptytach MDF oraz
w drewnie litym. Stosowany na okleiniarkach jedno i dwustronnych.

Zastosowanie:

Drewno suche i mokre.

Informacje:
Pity do cigcia wzdtuznego i dobrym wykonczeniu i doskonatym odprowadzaniu widréw. Informacje:

Dobra jako$¢ obrébki oraz zywotno$¢ dzigki zoptymalizowanej geometrii narzedzia.
Wielokrotne ostrzenie.

HW

180 25 18 40

PILY

124

B \ LEAVE A PRECISE MARK
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250 27 1,8 70+4 20+4 PTGA4-LM2502770K204/A DP 80 28/36 - 20 10+10 PTGY-LD8028362010
250 33 2,2 70+4 16+2 PTG4-LM2503570K162 100 2,3/3,6 - 20 10+10 PTG9-LD10028362010
300 32 2,2 30+2 24+2+2 PTG4-LM3003230F244 120 3143 22 20 20 PTG9-LC120312020
o 300 3,2 2,2 55 16+4 PTG4-LM3003255164 125 3143 22 20 24 PTG9-LC125312024
300 32 2,2 70+2 24+4 PTG4-LM3003270K244 150  4,3/55 32 30 36 PTG9-LC150433036
300 35 2,2 70+4 18+4 PTG4-LM3003570K184 Pita rowkujaca 160 4,3/5,5 3.2 45 03/11/2010 36 PTG9-LC1604345F36 GIBEN
300 35 2,2 80+4 18+4 PTG4-LM3003580K184/B 160  43/55 32 55 3/7/66+3/6/84 36 PTG9-LC1604355F36 GABBIANI-MACMAZZA
300 37 25 70+4 18+4 PTG4-LM3003770K184 180  4,3/55 32 45 36 PTG9-LC180434536 HOLZMA
300 37 25 80+4 18+4 PTG4-LM3003780K184 180  47/60 35 45 36 PTG9-LC180474536 HOLZMA N
'H 350 35 25 60 16+4 PTG4-LM3503560164 180  43/55 32 30 02/10/1960 36 PTG9-LC1804330F36 E
___18?__ 350 35 25 60+2 24+2+4 PTG4-LM3503560K246 180 4,355 32 50 3/12,5/80 44 PTG9-LC1804350F44 GIBEN
' 350 39 2,6 70+2 18+4 PTG4-LM3503970K184/C Ql-"'l._-': 200 4,3/55 32 20 36 PTG9-LC200432036
350 39 2,6 80+4 18+4 PTG4-LM3503980K184/A 200 43/56 32 30 02/10/1960 36 PTG9-LC2004330F36
350 42 2,8 70+4 18+4 PTG4-LM3504270K184 1 200  43/57 32 30 36 PTG9-LC200434536 HOLZMA
350 42 2,8 80+4 18+4 PTG4-LM3504280K184 1 200 4,3/58 32 30 2/9/100+2/9/110 36 PTG9-LC2004365F36/A SELCO
400 42 28 70+4 18+6 PTG4-LM4004270K186 o 200 4,3/59 32 30 2/14/110 36 PTG9-LC2004380F36 GABBIANI
400 42 28 80+4 18+6 PTG4-LM4004280K186 THUB - % 200 43/510 32 30 2/9/100+2/9/110 36 PTG9-LC2004565F36/A SELCO
200 47/60 35 45 36 PTG9-LC2004745F36 HOLZMA
E 200 47/60 35 65 2/9/100+/2/9/110 36 PTG9-LC2004765F36/A SELCO
200 50/62 35 20 36 PTG9-LC200502036 SHELLING
Podcinak 200 58/62 40 45 36 PTG9-LC200584536 HOLZMA
200  62/72 4 20 36 PTG9-LC200622036 SCHELLING
215  4,3/55 4 50 3/15/80 42 PTG9-LC2154350F42 GIBEN
220 62/74 42 20 36 PTG9-LC220622036
300  43/55 32 30 48 PTG9-LC3004330F48
QW__ 300  43/55 32 50 3/15/80 48 PTG9-LC3004350F48 GIBEN
C__I.-"'I.i_ 300 43/55 32 65 2/9/100+2/9/110 72 PTG9-LC3004365F72/A SELCO
300 4,3/53 32 80 2/14/110 72 PTG9-LC3004380F72 GIABBANI
ol i
S
THUE
= (%]
]




UCHWYTY | AKCESORIA SEKCJA TECHNICZNA

Rodzaje uchwytéw N\

DO ROZDRABNIACZY |

FREZOW NASADZANYCH DO WIERTEL

UCHWYTY
Vi \ | AKCESORIA




UCHWYTY | AKCESORIA

UCHWYTY CNC UCTI UCHWYTY CNC UCZ1

Uchwyt termokurczliwy Uchwyt zaciskowy HSK \

DCON MS DCONWS OZNACZENIE LH OZNACZENIE RH
50F 3-20 73

",
. DCON WS LSCWS WYWAZENIE OZNACZENIE
4 75 18

ER32 UCZ1-50F32073L UCZ1-50F32073P
24000 UCTI1-63F04075
50F ER40 4-30 75 UCZ1-50F40075L UCZ1-50F40075P
6 75 28 24000 UCT1-63F06075
50F EOC25 2-25 90 UCZ1-50F25075L UCZ1-50F25075P
8 /5] 85 24000 UCT1-63F08075
63F ER32 3-20 73 UCZ1-63F32073L UCZ1-63F32073P
10 75 40 24000 UCTI-63F10075
63F ER40 4-30 80 UCZ1-63F40080L UCZ1-63F40080P
12 75 42 24000 UCTI1-63F12075
63F EOC25 2-25 90 UCZ1-63F25090L UCZ1-63F25090P
14 75 47 24000 UCTI-63F14075
16 75 50 24000 UCT1-63F16075
18 75 50 24000 UCTI1-63F18075
20 75 52 24000 UCTI-63F20075
4 90 18 24000 UCT1-63F04090 Akcesoria \
6 90 28 24000 UCT1-63F06090
8 90 B35 24000 UCT1-63F08090
10 %0 40 24000 UCTH-63F10090 > Tuleja redukcyjna ER > Tuleja redukcyjna EOC
12 90 42 24000 UCT1-63F12090
1 ‘:_, 16 90 50 24000 UCTI-63F16090 32 3-2 UCAI-32ER03 25 3-25 UCA2-25E003
1
— —_— 18 90 50 24000 UCTI-63F18090 32 43 UCAI-32ER04 25 435 UCA2-25E004
®
. g
g E 20 90 52 24000 UCT1-63F20090 32 5-4 UCAI-32ERO5 25 5-45 UCA2-25E005
I |
o B = | 25 90 58 24000 UCTI-63F25090 32 6-5 UCAI1-32ER06 25 6-5,5 UCA2-25E006
32 20 58 24000 UCTI-63F32090 32 8-7 UCAI1-32ER08 25 8-75 UCA2-25E008
e 32 10-9 UCAI-32ERI0 25 10-95 UCA2-25E010
32 12-11 UCAI1-32ERI2 25 12-11,5 UCA2-25E012 P
x
32 13-12 UCAI1-32ERI3 25 13-12,5 UCA2-25E013 ﬁ
o
4
32 1413 UCAI-32ER14 25 14-13,5 UCA2-25E014 <
:
z
. . N o e 32 15-14 UCAI1-32ERI5 25 15-14,5 UCA2-25E015 ;
n Uchwyt termokurczliwy jest precyzyjnym i niezawodnym system mo- z
. . . ya . -1 - - = >
cowania do stosowania przy wysokich predkosciach obrotowych. 2 1615 UCAI-32ERIC i SEE UCA2-25E016
32 18-17 UCAI-32ERI18 25 18-17,5 UCA2-25E018
32 20-19 UCA1-32ER20 25 20-19,5 UCA2-25E020
40 3-2 UCAI1-40ERO3 25 25-245 UCA2-25E025
40 4-3 UCAI-40ER04
40 5-4 UCAI-40ERO5
40 6-5 UCAI-40ERO06
40 8-7 UCAI1-40ERO8
40 10-9 UCAI-40ER10
40 12-11 UCAI1-40ER12
40 13-12 UCAI-40ERI3
40 14413 UCAI-40ER14
40 15-14 UCAI1-40ERI5
40 16-15 UCAI1-40ER16
40 18-17 UCAI1-40ER18
40 20-19 UCAI1-40ER20
40 22-21 UCA1-40ER22
40 25-24 UCAI-40ER25
40 30-29 UCAI-40ER30
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UCHWYTY CNC UCZ2 UCHWYTY CNC UCSI

Opis:
Uchwyt zaciskowy ISO Uchwyt hydrauliczny z wirnikiem.
Zastosowanie:
Mocowanie frezéw trzpieniowych z chwytem walcowym.
DCON MS - DCON WS - OZNACZENIELH | OZNACZENIE RH .
Informacije:
ER32 UCZ2-30132050L  UCZ2-30132050P .
> stozek HSK 63F,
30 ER32 3-20 68 UCZ2-30132068L  UCZ2-30132068P . . .
> hydrauliczny zacisk narzedzia,
30 ER40 430 57 UCZ2-30140057L  UCZ2-30140057P L, ) o
> regulowana dtugosc¢ funkcjonalna LF w celu optymalnego ustawienia,
30 ER40 430 68 UCZ2-30140068L  UCZ2-30140068P ) o L
> wspomaganie usuwania wior ze strefy obrobki,
30 EOC25 2-25 70 UCZ2-30125070L  UCZ2-30125070P
> requlacja sity docisku za pomoca klucza,
40 ER32 3-20 68 UCZ2-40132068L  UCZ2-40132068P
> szybkiitatwy montaz narzedzia,
40 ER40 4-30 68 UCZ2-40140068L UCZ2-40140068P
> mozliwo$¢ zastosowania tulejek redukcyjnych w celu zamocowania narzedzi z mniejszym
40 EOC25 2-25 74 UCZ2-40125074L UCZ2-40125074P

chwytem.

Akcesoria \ ' .

ﬂ coc i S UCSI-63F25090L  UCSI-63F25090P
Ve SRR - 325 e 105 25 103 56 UCSI-63F25105L UCSI-63F25105P

32 4-3 UCAI-32ER04 25 4-35 UCA2-25E004 &

32 5-4 UCAI-32ERO5 25) 5-45 UCA2-25E005

32 6-5 UCAI-32ER06 25 6-55 UCA2-25E006 e

|LocoN

32 87 UCAI-32ER08 25 875 UCA2-25E008 L Do o

32 10-9 UCAI-32ER10 25 10-95 UCA2-25E010

32 12-1 UCAI-32ERI2 25 12-11,5 UCA2-25E012 %

32 13-12 UCAI-32ERI13 25 13-12,5 UCA2-25E013 §
B Akcesoria :
% 32 14413 UCAI-32ER14 25 14-13,5 UCA2-25E014 §
g 32 15-14 UCAI-32ER15 25} 15-14,5 UCA2-25E015 §
é 32 16-15 UCAI-32ER16 25 16-15,5 UCA2-25E016 . .
% 32 18-17 UCAI-32ER18 25 18-17,5 UCA2-25E018 > TUIeJa zaCI5k°wa Hga

32 20-19 UCAI-32ER20 25 20-195 UCA2-25E020 ---

DCON WS DCON MS OZNACZENIE

40 32 UCAI-40ERO03 25) 25-245 UCA2-25E025

40 4-3 UCAI1-40ER04 =9 g DS

40 5-4 UCAI-40ERO5 = £ e

40 6-5 UCAI-40ER06 = g Ul

40 87 UCAI-40ER08 25 6 UCA3-25HS06

40 10-9 UCAI1-40ERIO = J VSl

40 12-1 UCAI-40ERI12 = 0 YRS

40 13-12 UCAI-40ER13 2 2 U ELER

40 14413 UCAI-40ER14 = H DS

40 15-14 UCAI-40ERI15 & i D AT

40 16-15 UCAI1-40ER16 22 20 RCAS 2ols20

40 18-17 UCAI-40ER18

40 20-19 UCAI-40ER20

40 22-21 UCAI-40ER22

a0 22l ECAIOER2D n TULEJA ZACISKOWA H98 stosowana jest na masznach CNC

40 30-29 UCAI-40ER30 w uchwytach ISO 30, HSK63F. Zgodna z DIN 6388.
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UCHWYTY | AKCESORIA

UCHWYTY CNC UCH]1 UCHWYTY CNC UCNI1

Uchwyt Hydrauliczny \ Uchwyt trzpieniowy HSK

-
N 3 12 85 42 24000 UCHI-63F12085 50F 30 70 42 UCN1-50F30070
4 16 95 50 24000 UCH1-63F16095 50F 30 80 42 UCNI-50F30080
20 95 52 18000 UCH1-63F20095 50F 30 100 42 UCNI-50F30100
25 120 58 18000 UCH1-63F25120 50F 30 150 42 UCNI1-50F30150
32 120 58 18000 UCH1-63F32120 50F 35) 70 42 UCNI-50F35070
50F B5) 80 42 UCN1-50F35080
50F 35) 100 42 UCN1-50F35100
50F 35) 150 42 UCNI-50F 35150
63F 20 70 38} UCN1-63F20070
Uchwyt hydrauliczny jest idealny do obrébki detali, frezowania 63F 30 70 33 UCNI-63F30070
n i wiercenia. Zapewnia wysoka dokfadno$¢ mocowania, dobrze tfumi 63F 30 80 33 UCNI-63F30080
[ . b drgania i jest fatwy w uzyciu. 63F 30 100 33 UCNI-63F30100
- 63F 30 150 33 UCN1-63F30150
1 63F 35, 70 33 UCN1-63F35070
; 63F 35 80 33 UCNI-63F35080
- 63F 35 100 33 UCNI-63F35100
= 63F 35} 150 33 UCN1-63F35150
63F 40 70 33 UCN1-63F35070
63F 40 80 33 UCNI-63F35080
63F 40 100 33 UCNI-63F35100
63F 40 150 33 UCN1-63F35150
Akcesoria

UCHWYTY | AKCESORIA

> Tuleja zaciskowa H98

DCON WS DCON MS OZNACZENIE

25 3 UCA3-25HS03
25 4 UCA3-25HS04
25 5 UCA3-25HS05
25 6 UCA3-25HS06
25 8 UCA3-25HS08
25 10 UCA3-25HS10
25 12 UCA3-25HS12
25 14 UCA3-25HS14
25 16 UCA3-25HS16
25 20 UCA3-25HS20

n TULEJA ZACISKOWA H98 stosowana jest na masznach CNC
w uchwytach ISO 30, HSK63F. Zgodna z DIN 6388.
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UCHWYTY | AKCESORIA

UCHWYTY CNC UCT2 UCHWYTY CNC POZOSTALE AKCESORIA

Uchwyt trzpieniowy WEINIG \

Nakretka do uchwytu zaciskowego \

> Nakretka standardowa

DCON MS DCONWS LSCWsS OZNACZENIE
80 30 100

80 30 150 UCT2-80W30150
20 25 1-16 M32X1,5 42 Prawy UCA9-25GHCOD
80 30 200 UCT2-80W30200
20 25 1-16 M32X1,5 42 Lewy UCA9-25GHCOS
80 30 250 UCT2-80W30250
225 32 3-20. M40X1,5 50 P UCA9-32GHCOD
80 35) 100 UCT2-80W35100
225 32 3-20. M40X1,5 50 L UCA9-32GHCOS
80 35) 150 UCT2-80W35150
255) 40 4-30. M50X1,5 63 P UCA9-40GHCOD
80 35} 200 UCT2-80W35200
255; 40 4-30. M50X1,5 63 L UCA9-40GHCOS
80 35} 250 UCT2-80W35250
80 40 100 UCT2-80W40100 .
> Nakretka fozyskowana
80 40 150 UCT2-80W40150
80 40 250 UCT2-80W40250
26 32 3-20 M40X1,5 50 P UCA9-32GHRSF

29 40 4-30 M50X1,5 63 P UCA9-40GHRSF

> Prayrzad montazowy HSK63F

HSK 63F UCA8-HSK63F

UCHWYTY | AKCESORIA

> Klucz hakowy do nakretek

fozyskowanych. 58/62 UCA9-H5862

oznaczene

> Klucz nasadzany do nakretek 25 UCA9-25CHVST
standardowych 32 UCA9-32CHVST
40 UCA9-40CHVST
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UCHWYTY | AKCESORIA

UCHWYTY DO ROZDRABNIACZY UCHWYTY DO ROZDRABNIACZY
| FREZOW NASADZANYCH UNH‘ | FREZOW NASADZANYCH UNHZ

ETP Al ETP CI
Opis: Opis:

Tuleja hydrauliczna z jednostronnym zaciskiem. Tuleja hydrauliczna z obustronnym zaciskiem.

Zastosowanie:

Mocowanie frezéw nasadzanych ( réwniez w zestwie ) na wale wrzeciona.

Zastosowanie:

Mocowanie frezéw nasadzanych (réwniez w zestwie) na wale wrzeciona.

Informacje: Informacje:

> jednostronny zacisk na wale wrzeciona, > obustronny zacisk,

> bardzo wysoka doktadno$¢ potaczenia z wrzecionem wpfywajaca na jako$¢ skrawania, . ' > bardzo wysoka doktadno$¢ potaczenia z wrzecionem wptywajaca na jakos¢ skrawania,

> regqulacja sity docisku za pomoca klucza. > wysoka dokfadno$¢ potaczenia uchwytu z narzedziem, mozliwo$¢ wymiany narzedzia bez

koniecznosci demontazu uchwytu z wrzeciona,

> regulacja sity docisku za pomoca klucza.

DCONWS | DCONMS n LSCWS OZNACZENIE DCONWS | DCONMS “ LSCWS OZNACZENIE
50 40 83 55 35 64 50 40 100 75 55 64

UNH1-4050055 UNH2-4050075

I 3"‘:_( e + 60 40 93 55 35 74 UNH1-4060055 - L3C WS ] 60 40 102 75 55 74 UNH2-4060075
60 50 93 55 35 74 UNH1-5060055 60 40 108 95 75 74 UNH2-4060095
(i3l 60 50 93 75 55 74 UNH1-5060075 LAl 60 40 108 15 95 74 UNH2-4060115
Nt
65 50 98 75 55 80 UNH1-5065075 60 40 14 140 15 74 UNH2-4060140
- " B 2 60 50 102 75 55 74 UNH2-5060075
a3 : =¥ z
98 B & 8 60 50 108 95 75 74 UNH2-5060095
=
1
1 TS i A 60 50 108 15 95 74 UNH2-5060115
P, s I A i
o i 1 i 60 50 114 140 15 74 UNH2-5060140
1
1 f o
i / = 1 7 2

UCHWYTY | AKCESORIA

oac

e 1l
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UCHWYTY DO ROZDRABNIACZY

UCHWYTY DO ROZDRABNIACZY
| FREZOW NASADZANYCH

| FREZOW NASADZANYCH

URH1 URHZ2

UCHWYTY | AKCESORIA

138

O A

[

TN RS

EI-40/80-92
Opis:
Tuleja hydrauliczna z przemiennym elementem szeéciokatnym.

Zastosowanie:

Mocowanie rozdrabniaczy i frezéw nasadzanych na wale wrzeciona z sze$ciokatnym
potaczeniem ksztattowym.

Informacje:

> jednostronny zacisk od strony wrzeciona,

> przemienny elemnt szeéciokatny, umozliwiajacy montaz uchwytu dowolna strona,

> bardzo wysoka doktadno$¢ potaczenia z wrzecionem wpfywajaca na jako$¢ skrawania,

> regulacja sity docisku za pomoca klucza.

n
80 40 120 92 585 25 100

4 x M8 URH1-40080

Akcesoria \

> Element zabezpieczajacy

B \ LEAVE A PRECISE MARK

CCON WS
DN WS

i | 1s

EI2-40/60-96
Opis:
Tuleja hydrauliczna z elementem szeéciokatnym na dole.

Zastosowanie:

Mocowanie rozdrabniaczy i frezéw nasadzanych na wale wrzeciona z sze$ciokatnym
potaczeniem ksztattowym.

Informacje:
> obustronny zacisk,
> bardzo wysoka doktadno$¢ potaczenia z wrzecionem wptywajaca na jakos¢ skrawania,

> wysoka doktadno$¢ potaczenia uchwytu z narzedziem, mozliwo$¢ wymiany narzedzia bez
koniecznosci demontazu uchwytu z wrzeciona,

> regulacja sity docisku za pomoca klucza.

60 40 125 96 20 68 100

4 x M8 URH2-40060

Akcesoria \

> Klucz imbusowy

> Element zabezpieczajacy

> Tuleja dystansowa do uchwytu URH2

Zastosowanie: Montaz rozdrabniaczy na uchwycie URH2

DCON WS DCON MS BD OAL LSCWS THID OZNACZENIE
60 120 46 4xM8 URAH2-01
80 60 120 62 16 4xM8 URAH2-02
L
e
o~

E ]

L] .

g :

'
i !

n W celu zastosowania standardowych rozdrabniaczy nalezy uzy¢
tulei dystansowej U500.

BRYK | KATALOG ROZWIAZAN NARZEDZIOWYCH
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UCHWYTY | AKCESORIA

UCHWYTY DO ROZDRABNIACZY UCHWYTY DO ROZDRABNIACZY
| FREZOW NASADZANYCH URSI | FREZOW NASADZANYCH URFI

UCHWYT STANDARD UCHWYT DO SZYBKIEJ WYMIANY

Opis: Opis:

Uchwyt do mocowania rozdrabniaczy. Uchwyt mocujacy umozliwiajacy szybka wymianeg narzedzia.

Zastosowanie: Zastosowanie:

Mocowanie na wale wrzeciona z wpustem pryzmatycznym. Mocowanie rozdrabniaczy i frezéw nasadzanych na wale wrzeciona z wpustem pryzmatycz-
nym.

Informacje: )
Informacje:

> prosta budowa,

. 'z . . > szybka i tatwa wymiana narzedzia,
> koniecznos¢ demontazu wraz z narzedziem. Y Y ¢

> powtarzalno$¢ zamocowania,

'] > wymiana narzedzia za pomoca sprezonego powietrza.
DCON WS | DCON MS “ THUB | LSCWS THID OZNACZENIE E T T DCON WS | DCON MS ﬂ THUB | LSCWS OZNACZENIE
60 35 125 84 54 12 100 4xM8 URSI-35060 & 1 |1 x 35 10 63 475 x 3x80 URF1-35110
Ol -
Tl . . [LICWS 60 40 125 84 54 12 100 4xM8 URSI1-40060 | 60 35 160 775 565 195 4x130 URFI-35160
P 80 35 125 84 54 12 100 4x M8 URSI-35080 80 35 192 88 625 13 4x150 URF1-35192
80 40 125 84 54 12 100 4x M8 URSI-40080 [ -] x 40 110 63 415 x 3x80 URFI-40110
| 4 !
- “| o 60 40 160 775 56,5 195 4x130 URF1-40160
LT T 1-1 ! H J 2
£ 1 T L
| | 4 80 40 192 88 625 13 4x150 URF1-40192
| !

DR WS

O WE

UCHWYTY | AKCESORIA
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UCHWYTY | AKCESORIA

ueauyTY oo RozoRASNIACEY URRI cHwYTY Do P UNP1

UCHWYT REGULOWANY UCHWYT DO PILt
Opis:

Uchwyt do mocowania pit i frezéw do wpustéw.

Opis:
Uchwyt mocujacy umozliwiajacy regulacje bicia promieniowego.
Zastosowanie:

Mocowanie pit na wale wrzeciona z wpustem pryzmatycznym.

Zastosowanie:

Mocowanie rozdrabniaczy z wpustem pryzmatycznym.

Informacje:

> prosta budowa

Informacije:
> najwyzsza doktadno$¢é mocowania wptywajaca na jako$¢ skrawania,

> precyzyjna regulacja bicia promieniowego bezposrednio na wale maszyny, > pewno$¢ zamocowania

> mozliwo$¢ wymiany narzedzia bez koniecznoéci demontazu uchwytu z wrzeciona. > mozliwo$¢ wymiany narzedzia bez koniecznoéci demontazu uchwytu z wrzeciona.

T o luscws DCONWS | DCON MS “ THUB | LSCWS THID OZNACZENIE DCONWS | DCON MS “ THUB | LSCWS THID OZNACZENIE
c 60 35 125 84 54 12 100 50 30 82 50 30 25 72

- 4x M8 URRI-35060 4xM5 UNPI-3050050
- LAL -
80 40 125 20 60 16 100 4x M8 URRI-40080 LECWE . . THL o 55 30 15 32 16 4 90 6XM5 UNP1-3055032
60 30 90 757 525 3 75 6xM6 UNPI-3060075
I 65 30 100 68 50 2 20 6xM5 UNP1-3065068
‘ - | 65 30 109 95 77 2 90 6xM5 UNP1-3065095
: 11] - g g 65 30 109 99 77 6 20 6xM5 UNP1-3065099
Py T ny - e
g ) E
i | J [ 5 " E 50 35 82 50 30 25 72 4xM5 UNP1-3550050
s []
B 65 35 15 32 16 4 90 4xM5 UNP1-3565032
1
t : 65 35 109 95 77 2 90 6xM5 UNP1-3565095
i 80 35 10 49 28 3 100 5xM8 UNP1-3580049 z
' 2
! g 80 40 125 84 54 3 100 4xM6 UNP1-4080084 8
<
g £
z
f S
R '
- = @ BN
// ____»"'"'-'_F-_ _-H'H\ \
e g
fay AT g
£ \ .\ g
I' In' \
1 1
{1 | 11
1T T 8
!
| I 1]
[ A 5
1 A\ f {
Ao Jo |
\¥=AN V4! .
N LN D / I oec 4
'\ \"""-.. f__,.- y
N e /_,-'

142 B \ LEAVE A PRECISE MARK BRYK | KATALOG ROZWIAZAN NARZEDZIOWYCH 143



UCHWYTY DO WIERTEE UCHWYTY DO WIERTAREK

WIELOWRZECIONOWYCH

T e
Uchwyt przeznaczony do maszyn typu: - Uchwyt przeznaczony do maszyny typu:

%) UWO01-58021012
; MASTERWOOD | FELDER _ e — MORBIDELLI
B 10 14 UWO01-58021014

\ ¥
DEON WS s s s oo tLl DCOMN MS DLOMWS x I8 P
+ i

TYP | DCONWS | DCON MS OZNACZENIE
UW02-58021014P  UW02-58031008L (Zangheri&Boschetti), MORBIDELLI,

UW06-58051000 WEEKE
G 10 Mo uwoz-5803i010p Uwo2-s8osiooL | ORWEGGE, VITAP (nowe modele), | _

i f WEKEE, NOTTMEYER (nowe modele)
DCOMWS B DEONWS DCON MS

Akcesoria \

DCONWS

Uchwyt przeznaczony do maszyn typu: > Tulejka do petnowegglikowego wiertta kretego
TYP | DCONWS | DCONMS OZNACZENIE
ALBERTI (starsze modele), BALESTRINI,

UCHWYTY | AKCESORIA

UCHWYTY | AKCESORIA

DC OAL LS OZNACZENIE
UWO03-58041008P UWO03-58041008L BILEK, BUSELLATO (starsze modele),

2 38 23 AUWI-4043001

D 10 MIo  Uwos-ssoaoror uwosssoaooL  SCHLEICHER, VITAP (starsze modele), S |
R GOMAD 2.5 38 23 AUWI-4043003

DCON WS M T
3 38 23 AUWI-4043005
|| 9 35 38 23 AUWI-4043009
L 4 38 23 AUWI-4043011
5 38 23 AUWI-4043013

DCONMS

> Oprawka do petnoweglikowego wiertta kretego
DCONMS

I N T
DCONWS

AUW2-4044001

ITHN 2,5 23 23 AUW2-4044003
DCONWS | DCONMS OZNACZENIE Uchwyt przeznaczony do maszyn typu:
3 23 23 AUW2-4044005

BIESSE z szybka mozliwo$cia zmian
UW04-58051000 Ml 3 \ 3,5 23 23 AUW2-4044009
wiertet
DCOMWS DCOM MS NN 4 23 23 AUW2-4044011

rl' ‘Iﬁ 5 23 23 AUW2-4044013

OAL
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INDEKS PRODUKTOW
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OZNACZENIE

INDEKS PRODUKTOW

OPIS

FORMATOWANIE

GFO1 FORMATECHFINISH. 10
GFO1A FORMATECHFINISH LITE. 12
GF06 MULTIFLOW PRO. 14
GF04 SOLUTIONTECH. 16
GFO03 FORMAT ST203. 18
GF02 FORMAT ST202. 20
NWS2K Frez wystepujacy w wersji asymetrycznej jak i symetrycznej z katem osiowym 45 stopni. 22
NWS2KA Frez wystepujacy w wersji asymetrycznej jak i symetrycznej z katem osiowym 45 stopni. 24
NWSs1 Frez wyréwnujacy z katem osiowym do 35st. 26
NWs3 Frez wyréwnujacy symetryczny sktadany z katem osiowym 35st. 28
NWOI1 Frezy do wpustéw sktadane (rowkujace). 29
NWT1 Frez asymetryczny typu Vtech z katem osiowym 54st. *PRO. 30
NWTIA Frez asymetryczny typu Vtech z katem osiowym 54st. *PRO. 32
NWT3 Frez wyréwnujacy symetryczny sktadany z katem osiowym 54st. *PRO. 33
NWT2 Frez symetryczny typu Vtech z katem osiowym 54st. *PRO. 34
NWV1 Frez asymetryczny typu VPL z katem osiowym 54st. *PRO. 36
NWV3 Frez wyréwnujacy symetryczny sktadany z katem osiowym 54st. *PRO. 38
NKR1 Frez zaokraglajacy krawedz. 39
NKR2 Frez zaokraglajacy krawedz. 40
NKM1 Frez zaokraglajacy krawedz, pozwalajacy dobraé odpowiednie zaokraglenie. a1
NKM2 Frez zaokraglajacy krawedz, pozwalajacy wybraé jeden z dwéch profili. 42
NKF1 Frez fazowania krawedzi. 43
NKF2 Frez fazowania krawedzi. 44
NFO1 Frez do softformingu, postformingu. 45
PLANOWANIE | PROFILE
FNGS1 Gtowice strugarskie ENSHIN Kanefusa *PRO. 47
FNGS1 Noze strugarskie ENSHIN HSS *PRO. 47
FNGS2 Gtfowice strugarskie na noze wymienne. 48
FNGS3 Gfowice strugarskie na noze wymienne z HYDRAULICZNYM mocowaniem na wrzecionie. 49
FNGS4 Noze strugarskie ST-1 KANEFUSA. 50
FNGS5 Noze strugarskie HSS 18%. 51
FNGS6 Noze strugarskie HW lub weglikowe. 52
NRO1 Frez profilowy. 53
NRO2 Frez profilowy. 54
NRO3 Frez profilowy. 55
NRO4 Frez profilowy. 56
CNC

TPB1 Frez trzpieniowy wysokowydajny do $rednich i wysokich posuwéw z2+1 *PRO. 60
TPP1 Frez trzpieniowy z negatywna spirala do $rednich i wysokich posuwéw z 2+2 *PRO. 61
TPP2 Frez trzpieniowy z negatywna spirala do $rednich i wysokich posuwéw z3+3 *PRO. 62
TPP3 Frez trzpieniowy z negatywna spirala do $rednich i wysokich posuwéw z4 *PRO. 63
TPP4 Frez trzpieniowy wysokowydajny do wysokich posuwéw z4+1 *PRO. 64
TPD1 Frez trzpieniowy na korpusie DENSIMET z3+3. 65
TPNI1 Frez trzpieniowy z pozytywna spirala do $rednich i wysokich posuwéw z3+1 *PRO. 66
TPN4 Frez trzpieniowy z pozytywna spirala do $rednich i wysokich posuwéw z2+2 *PRO. 67
TPES1 Frez trzpieniowy ekonomiczy z negatywna spirala tnaca, do niskich posuwoéw z1+1. 68
TPC1 Frez trzpieniowy z negatywna spirala tnaca, do niskich i $rednich posuwéw z1. 69
TPC2 Frez trzpieniowy z negatywna spirala, do $rednich posuwéw z2+1. 70
TPC3 Frez trzpieniowy z negatywna spirala do $rednich i wysokich posuwéw z3+1. n
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TPC4 Frez trzpieniowy z negatywna spirala do wysokich posuwéw z4+1. 72
TPC5 Frez trzpieniowy z negatywna spirala do $rednich posuwéw z3+1. 73
TPKI1 Frez trzpieniowy dwukierunkowy z negatywna spirala do $rednich posuwéw z2+1. 74
TPL1 Frez trzpieniowy do rowkowania z pozytywnym lub zerowym katem osiowym z2+1. 75
TPL2 Frez trzpieniowy do rowkowania z negatywnym katem osiowym z2+2. 76
TPL3 Frez trzpieniowy do frezowania i wiercenia z2+2. 7
TPL4 Frez trzpieniowy do frezowania ptaszczyzn. 78
TRKI1 Frez trzpieniowy profilowy typu kula. 80
TRR3 Frez trzpieniowy profilowy do zaokragglanie krawedzi *PRO. 81
TRR1 Frez trzpieniowy profilowy do zaokraglanie krawedzi. 82
TRR2 Frez trzpieniowy profilowy do zaokraglania krawedzi. 83
TRVI Frez trzpieniowy profilowy. 84
TRSI1 Frez trzpieniowy profilowy do pochwytu. 85
TRS2 Frez trzpieniowy profilowy do pochwytu. 86

OBROBKA OTWOROW
WTYI1 Wiertta przelotowe petnoweglikowe. o1
WTY2 Wiertta przelotowe petnoweglikowe. 92
WTY3 Wiertta przelotowe z petnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym. 93
WTY4 Wiertfa przelotowe z pefnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym. 94
WTY5 Wiertta przelotowe z petnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym. 95
WNY1 Wiertta nieprzelotowe petnoweglikowe. 96
WNY2 Wiertta nieprzelotowe petnoweglikowe. 97
WNY4 Wiertta nieprzelotowe z pefnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym. 98
WNY5 Wiertta nieprzelotowe z pefnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym. 99
WNY6 Wiertta nieprzelotowe z pefnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym. 100
WNY7 Wiertta nieprzelotowe z pefnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym. 101
WNY8 Wiertta nieprzelotowe z petnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym. 102
WNY9 Wiertta nieprzelotowe z pefnym ostrzem weglikowym i korpusem stalowym. 103
WPY1 Wiertta nieprzelotowe PUSZKOWE z dwoma ostrzami weglikowymi Z2+2 + korpus stalowy. 104
WPY4 Wiertta nieprzelotowe PUSZKOWE z dwoma ostrzami weglikowymi Z2+2 + korpus stalowy SPIRAL-2T. 105
WPY5 Wiertta nieprzelotowe PUSZKOWE z trzema ostrzami weglikowymi Z3+3 + korpus stalowy SPIRAL-3T. 106
WPDI Wiertta nieprzelotowe' PUSZKOWE z dwoma o;trzami nacinajgcymi i dwoma ostr_zami skrawajacymi z DP 107
oraz weglikowym ostrzem centrujacym - Z2+2, osadzone na korpusie stalowym.
WSP Wiertto stopniowe nieprzelotowe. 108
WSN Wiertto stopniowe przelotowe. 108
WPKO5 WPKO06 Weglikowe wiertfo krete nieprzelotowe o specjalnej geometrii czota *PRO. 109
PILY

PTDK1 Pity tarczowe z ostrzami DP. 14
PTDKé Frezy tarczowe do rowkéw z ostrzami DP. 15
PTDK9 Podcinaki do pit tarczowych z ostrzami DP. 16
PTWKI Pity do obrébki paneli z ostrzami weglikowymi. 17
PTWK2 Pity tarczowe formatowe z ostrzami weglikowymi. 18
PTK1 Pity panelowe z zgbami z weglikowymi. 19
PTK2 Pity tarczowe formatowe z zebami z weglikowymi. 120
PTK3 Pity tarczowe z zebami z weglikowymi. 121
PTG1 Pifa tarczowa z ostrzami weglikowymi. 122
PTG3 Pity tarczowe z ostrzami weglikowymi. 123
PTG4 Multipita z ostrzami weglikowymi. 124
PTG9 Frezy tarczowe do rowkéw z ostrzami weglikowymi. 125
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: OBJASNIENIE
INDEKS PRODUKTOW PIKTOGRAMOW | SKROTOW
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UCHWYTY | AKCESORIA
ucT1 Uchwyt Termokurczliwy. 128
uczi Uchwyt zaciskowy HSK. 129 > Posuw mechaniczny —~ > Pracaw ukfadzie
uczz Uchwyt zaciskowy ISO. 130 rOZdrabniaCZ/rOZdrabniaCZ
UCAI Tuleja redukcyjna ER. 129,130
UCA2 Tuleja redukcyjna EOC. 129,130
ucsi Uchwyt hydrauliczny z wirnikiem. 131 . .
N DP > Ostrza diamentowe > Pracaw ukfadzie
UCA3 Tuleja zaciskowa H98. 121,132 . .
, podcinak/rozdrabniacz
UCH1 Uchwyt hydrauliczny. 132
UCN1 Uchwyt trzpieniowy HSK. 133
UCT2 Uchwyt trzpieniowy WEINIG. 134 \\
ucas Nakretka standardowa 135 HW > Ostrza HW [:] )))( > Niski poziom hatasu
UCA9 Nakretka fozyskowana 135 //
UCA9 Klucz nasadzany 135
UNH1 Tuleja hydrauliczna z jednostronnym zaciskiem. 136
UNH2 Tuleja hydrauliczna z obustronnym zaciskiem. 137 HW
URH1 Tuleja hydrauliczna z przemiennym elementem sze$ciokatnym. 138 /HC > ng"k WOIframu j E > Wiercenie przeIOtowe
URH2 Tuleja hydrauliczna z elementem szeséciokatnym na dote. 139 / POWIeka ny Wegllk WOIframu \\/
URS1 Tuleja hydrauliczna z elementem sze$ciokatnym na dote. 140
URF1 Uchwyt mocujacy umozliwiajacy szybka wymiang narzedzia. 141
URR1 Uchwyt mocujacy umozliwiajacy regulacje bicia promieniowego. 142 . H H
vt mocujacy Jacy regulacie bicia p i CNC > Maszyny CNC > Wiercenie nieprzelotowe
UNP1 Uchwyt do mocowania pit i frezéw do wpustow. 143 | AN |
uwot Uchwyt do wiertarek wielowrzecionowych. 142
uwoz Uchwyt do wiertarek wielowrzecionowych. 144
uwo3 Uchwyt do wiertarek wielowrzecionowych. 144
uwo4 Uchwyt do wiertarek wielowrzecionowych. 144
UWo5 Uchwyt do wiertarek wielowrzecionowych. 145
uUwoe Uchwyt do wiertarek wielowrzecionowych. 145
- ) - SKROT OPIS SKROT OPIS
AUWO1 Tulejka do pefnoweglikowego wiertta kretego. 145
AUWO02 Oprawka do petnoweglikowego wiertta kretego. 145 APMX Maksymalna gteboko$¢ skrawania H Wysoko$¢
B Kat natarcia HDP Wysoko$¢ ptytki DP
BD Maksymalna $rednica korpusu L Dfugos$¢ krawedzi
csl Typ tulejki redukcyjnej LF Dtugos¢ funkcjonalna
cw Szeroko$¢ skrawania LU Dtugoé¢ uzytkowa (max. zalecana)
D Srednica zewnetrzna LS Dfugos¢ trzonka
D Zakres mocowania tujelki LSC WS Dfugo$¢ mocowania (od strony pola roboczego)
DC Srednica skrawania M Rozmiar gwintu w uchwycie
DBC Srednica rozstawienia érub PH Mocowanie
DCB Srednica otworu mocujacego OAL Dtugo$¢ catkowita
DCON Srednica ztacza R Warto$¢ promienia
DCON WS Srednica ztacza (od strony pola roboczego) R/F Warto$¢ promienia, fazy na multiprofilu <
z
w
DCON MS Srednica ztacza (od strony maszyny) T Gruboé¢ krawedzi é
<
m
DCX Maksymalna $rednica narzedzia THID Srednica gwintu mocujacego °©
DIAG Diagram THUB Grubo$é korpusu migdzy bazami
ER Typ tulejki w Szeroko$¢ krawedzi
EOC Typ tulejki ZEFP Liczba zgbdéw efektywnych
F Wartos¢ fazy

B \ LEAVE A PRECISE MARK BRYK | KATALOG ROZWIAZAK NARZEDZIOWYCH 149



BIRY K

LEAVE A PRECISE MARK

Firma BRYK zostata zatozona w 2000 roku przez Witolda Bryka, zbudowana na
polskim kapitale i od poczatku swojej dziatalnoéci zwiazana z podkarpaciem.
Dzigki kompleksowemu podejéciu do tworzenia narzedzi dedykowanych do obréb-
ki drewna, materiatéw drewnopochodnych i metalu, na ktére sktada sie caty pro-
ces od projektowania poprzez tworzenie technologii, az po produkcje z sukcesami
konkurujemy ze $wiatowymi gigantami branzy. To co nas wyrdznia to innowacyjne
podejscie i nieszablonowe my$lenie dzigki czemu nasze rozwiazania sa unikatowe
w skali catego $wiata.

Dla naszych Klientéw szukamy optymalizacji proceséw produkcyjnych, a tworzone
przez nas narzedzia sa tylko $rodkiem do osiagnigcia tego celu. Nieustannie reali-
zujemy projekty B+R oraz prowadzimy inwestycje, ktére pozwalaja nam zdobywa¢
kolejne rynki i kolejnych Klientow.

O NAS

Oferujemy \

Petna game narzedzi (m.in. frezy, wiertfa, gtowice formatujace,
narzedzia specjalne i wielozadaniowe)

Ustugi regeneracji i ostrzenia
Projektowanie i konstrukcje narzedzi na zaméwienie

Fachowe wsparcie konstruktordw, programistéw oraz technologéw réwniez
w zakfadzie produkcyjnym klienta

Dyspozycyjnych doradcéw klienta

Laboratorium badawcze

Nasze produkty sprzedajemy
zaréwno na rynku polskim
jak i za granica
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