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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT101
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HTI101

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
12 S 1
15 4 1
17 5 1
17 6 1
22 6 1
27 6 1
25 8 1
32 8 1
42 8 1
32 10 1
42 10 1
52 10 1
32 12 1
42 12 1
52 12 1

Spirala pozytywna z1
Positive spiral z1

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT10103012L HT10103012R
HT10104015L HT10104015R
HT10105017L HT10105017R
HT10106017L HT10106017R
HT10106022L HT10106022R
HT10106027L HT10106027R
HT10108025L HT10108025R
HT10108032L HT10108032R
HT10108042L HT10108042R
HT10110032L HT10110032R
HT10110042L HT10110042R
HT10110052L HT10110052R
HT10112032L HT10112032R
HT10112042L HT10112042R
HT10112052L HT10112052R
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT102
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT102

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
12 S 1
15 4 1
17 5 1
17 6 1
22 6 1
27 6 1
25 8 1
32 8 1
42 8 1
32 10 1
42 10 1
52 10 1
32 12 1
42 12 1
52 12 1

Spirala negatywna z1
Negative spiral z1

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

¢ Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT10203012L HT10203012R
HT10204015L HT10204015R
HT10205017L HT10205017R
HT10206017L HT10206017R

HT10206022L HT10206022R

HT10206027L HT10206027R
HT10208025L HT10208025R
HT10208032L HT10208032R

HT10208042L HT10208042R

HT10210032L HT10210032R
HT10210042L HT10210042R
HT10210052L HT10210052R
HT10212032L HT10212032R
HT10212042L HT10212042R
HT10212052L HT10212052R
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT103
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT103

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA
e Uchwyty na tuleje zaciskowe,

e uchwyty hydrauliczne,

e uchwyty termiczne

Spirala pozytywna z1
Positive spiral z1

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,

e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION
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HT10301004L
HT103015006L
HT10302008L
HT103025010L

HT10301004R
HT103015006R
HT10302008R
HT103025010R
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT104
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT104

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA
e Uchwyty na tuleje zaciskowe,

e uchwyty hydrauliczne,

e uchwyty termiczne

Spirala negatywna z1
Negative spiral z1

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

50
50
50
50

A b b b

HT10401004L HT10401004R

HT104015006L HT104015006R
HT10402008L HT10402008R

HT104025010L HT104025010R



DCON

PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT105
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT105

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

Spirala pozytywna z1
Positive spiral z1

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,

e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION
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HT10502008L HT10502008R

HT10503012L HT10503012R
HT10504015L HT10504015R
HT10505017L HT10505017R
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT106
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT106

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

Spirala negatywna z1
Negative spiral z1

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

60
60
60
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HT10602008L HT10602008R

HT10603012L HT10603012R
HT10604015L HT10604015R
HT10605017L HT10605017R
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT109
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT109

PL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
12 S 2
15 4 2
17 5 2
17 6 2
25) 6 2
25 8 2
32 8 2
42 8 2
32 10 2)
42 10 2
52 10 2
32 12 2
42 12 2
52 12 2

Spirala pozytywna z2
Positive spiral z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT10903012L HT10903012R
HT10904015L HT10904015R
HT10905017L HT10905017R
HT10906017L HT10906017R

HT10906027L HT10906027R

HT10908025L HT10908025R
HT10908032L HT10908032R

HT10908042L HT10908042R

HT10910032L HT10910032R
HT10910042L HT10910042R
HT10910052L HT10910052R
HT10912032L HT10912032R
HT10912042L HT10912042R
HT10912052L HT10912052R
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT110
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HTI110

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
12 S 2
15 4 2
17 5 2
17 6 2
22 6 2
27 6 2
25 8 2
32 8 2
42 8 2)
32 10 2
42 10 2
52 10 2
32 12 2
42 12 2
52 12 2

Spirala negatywna z2
Negative spiral z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

¢ Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT11003012L HT11003012R
HT11004015L HT11004015R
HT11005017L HT11005017R
HT11006017L HT11006017R
HT11006022L HT11006022R
HT11006027L HT11006027R
HT11008025L HT11008025R
HT11008032L HT11008032R
HT11008042L HT11008042R
HT11010032L HT11010032R
HT11010042L HT11010042R
HT11010052L HT11010052R
HT11012032L HT11012032R
HT11012042L HT11012042R
HT11012052L HT11012052R




PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT111
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT1M1

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

Spirala pozytywna z2
Positive spiral z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

3 60 12 6 2 HT11103012L HT11103012R
4 60 15 6 2 HT11104015L HT11104015R
5 60 17 6 2 HT1M05017L HT11105017R
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT112
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT112

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

Spirala negatywna z2
Negative spiral z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

a o~ W W
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HT11203009L HT11203009R
HT11203012L HT11203012R
HT11204015L HT11204015R
HT11205017L HT11205017R



DCON

APMX

DC

#

PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT113
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT113

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

Spirala pozytywna z2
Positive spiral z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,

e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION
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HT11303012L HT11303012R
HT11304015L HT11304015R
HT11305017L HT11305017R
HT11305035L HT11305035R
HT11307032L HT11307032R



DCON
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7 80

PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT114
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT114

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
12 8 2
15 8 2
17 8 2
10 8 2
27 8 2
32 8 2

Spirala negatywna z2
Negative spiral z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT11403012L HT11403012R
HT11404015L HT11404015R
HT11405017L HT11405017R
HT11406010L HT11406010R
HT11406027L HT11406027R
HT11407032L HT11407032R
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY PROSTE HT115
STRAIGHT FINISHING ROUTER CUTTER HTI115

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Zapewnia dobre wykonczenie obu krawedzi
materiatu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane namaszynach CNC do wykancza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty widrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
17 6 2
22 6 2
27 6 2
25 8 2
32 8 2
25 10 2
32 10 2
42 10 2
32 12 2
42 12 2

Frezy proste z2
Straight cutter z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Good surface finish on both sides of the panel.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT11506017L HT11506017R
HT11506022L HT11506022R
HTN506027L HT11506027R
HT11508025L HT11508025R
HT11508032L HT11508032R
HT11510025L HT11510025R
HT11510032L HT11510032R
HT11510042L HT11510042R
HT11512032L HT11512032R
HT11512042L HT11512042R




APMX
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DCON

IE»l

PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY PROSTE HT116
STRAIGHT FINISHING ROUTER CUTTER HTI116

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Zapewnia dobre wykonczenie obu krawedzi
materiatu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykancza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty widrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

Frezy proste z2
Straight cutter z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Good surface finish on both sides of the panel.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION
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HT11602006L HT11602006R
HT11603010L HT11603010R
HT11604012L HT11604012R
HT11605017L HT11605017R
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DCON

LD_CJ

55
55
55
60
60

60

PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY PROSTE HT117
STRAIGHT FINISHING ROUTER CUTTER HT117

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Zapewnia dobre wykonczenie obu krawedzi
materiatu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane namaszynach CNC do wykancza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty widrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
10 8 2
12 8 2
17 8 2
22 8 2
27 8 2
27 8 2

Frezy proste z2
Straight cutter z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Good surface finish on both sides of the panel.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT11703010L HT11703010R
HT11704012L HT11704012R
HT11705017L HT11705017R
HT11706022L HT11706022R
HT11706027L HT11706027R
HT11707027L HT11707027R



DCON

APMX
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60
60
60
70
60
70

PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY PROSTE HT118
STRAIGHT FINISHING ROUTER CUTTER HT118

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Zapewnia dobre wykonczenie obu krawedzi
materiatu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykancza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty widrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
20 10 2
22 10 2
27 10 2
32 10 2
25] 10 2
32 10 2

Frezy proste z2
Straight cutter z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Good surface finish on both sides of the panel.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT11805020L HT11805020R
HT11806022L HT11806022R
HT11806027L HT11806027R
HT11807032L HT11807032R
HT11808025L HT11808025R
HT11808032L HT11808032R
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY PROSTE HT119
STRAIGHT FINISHING ROUTER CUTTER HTI119

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Zapewnia dobre wykonczenie obu krawedzi
materiatu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane namaszynach CNC do wykancza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty widrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
17 6 3
22 6 3
27 6 3
25 8 3
32 8 3
25 10 3
32 10 3
42 10 3
32 12 3
42 12 3

Frezy proste z3
Straight cutter z3

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Good surface finish on both sides of the panel.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT11906017L HT11906017R
HT11906022L HT11906022R
HT11906027L HT11906027R
HT11908025L HT11908025R
HT11908032L HT11908032R
HT11910025L HT11910025R
HT11910032L HT11910032R
HT11910042L HT11910042R
HT11912032L HT11912032R
HT11912042L HT11912042R




AP

70
80
90
80
100
100
80
100
100
100
100
100
100
120
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130
100
130
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160

PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT120
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT120

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje wiéra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
25 8 3
32 8 3
42 8 3
32 10 3
42 10 3
52 10 3
32 12 3
42 12 3
52 12 3
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
85 20 3
102 20 3

Spirala pozytywna z3
Positive spiral z3

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT12008025L HT12008025R
HT12008032L HT12008032R
HT12008042L HT12008042R
HT12010032L HT12010032R
HT12010042L HT12010042R
HT12010052L HT12010052R
HT12012032L HT12012032R
HT12012042L HT12012042R
HT12012052L HT12012052R
HT12014042L HT12014042R
HT12014052L HT12014052R
HT12016042L HT12016042R
HT12016052L HT12016052R
HT12016072L HT12016072R
HT12018052L HT12018052R
HT12018072L HT12018072R
HT12020052L HT12020052R
HT12020072L HT12020072R
HT12020085L HT12020085R
HT12020102L HT12020102R
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT121
SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT121

PL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
25 8 3
32 8 3
42 8 3
32 10 3
42 10 3
52 10 3
32 12 3
42 12 3
52 12 3
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
85 20 3
102 20 3

Spirala negatywna z3
Negative spiral z3

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

¢ Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT12108025L HT12108025R
HT12108032L HT12108032R
HT12108042L HT12108042R
HT12110032L HT12110032R
HT12110042L HT12110042R
HT12110052L HT12110052R
HT12112032L HT12112032R
HT12112042L HT12112042R
HT12112052L HT12112052R
HT12114042L HT12114042R
HT12114052L HT12114052R
HT12116042L HT12116042R
HT12116052L HT12116052R
HT12116072L HT12116072R
HT12118052L HT12118052R
HT12118072L HT12118072R
HT12120052L HT12120052R
HT12120072L HT12120072R
HT12120085L HT12120085R
HT12120102L HT12120102R
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

ZGRUBNO-WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT122

SPIRAL ROUGHING-FINISHING ROUTER CUTTER HT122

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje wiéra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
25 8 3
32 8 3
42 8 3
32 10 3
42 10 3
52 10 3
32 12 3
42 12 3
52 12 3
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
85 20 3
102 20 3

Spirala pozytywna z3
Positive spiral z3

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT12208025L HT12208025R
HT12208032L HT12208032R
HT12208042L HT12208042R
HT12210032L HT12210032R
HT12210042L HT12210042R
HT12210052L HT12210052R
HT12212032L HT12212032R
HT12212042L HT12212042R
HT12212052L HT12212052R
HT12214042L HT12214042R
HT12214052L HT12214052R
HT12216042L HT12216042R
HT12216052L HT12216052R
HT12216072L HT12216072R
HT12218052L HT12218052R
HT12218072L HT12218072R
HT12210052L HT12210052R
HT12220072L HT12220072R
HT12220085L HT12220085R
HT12220102L HT12220102R




DCON

70
80
90
80
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100
80
100
100
100
100
100
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100
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PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

ZGRUBNO-WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT123

SPIRAL ROUGHING-FINISHING ROUTER CUTTER HT123

PL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
25 8 3
32 8 3
42 8 3
32 10 3
42 10 3
52 10 3
32 12 3
42 12 3
52 12 3
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
85 20 3
102 20 3

Spirala negatywna z3
Negative spiral z3

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

¢ Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 R
HT12308025L HT12308025R
HT12308032L HT12308032R
HT12308042L HT12308042R
HT12310032L HT12310032R
HT12310042L HT12310042R
HT12310052L HT12310052R
HT12312032L HT12312032R
HT12312042L HT12312042R
HT12312052L HT12312052R
HT12314042L HT12314042R
HT12314052L HT12314052R
HT12316042L HT12316042R
HT12316052L HT12316052R
HT12316072L HT12316072R
HT12318052L HT12318052R
HT12318072L HT12318072R
HT12320052L HT12320052R
HT12320072L HT12320072R
HT12320085L HT12320085R
HT12320102L HT12320102R




DCON

70
80
90
80
100
100
80
100
100
100
100
100
100
120
100
130
100
130
150
160

PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

ZGRUBNO-WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT124

SPIRAL ROUGHING-FINISHING ROUTER CUTTER HT124

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Podwéjna Pozytywna zapewnia op-
tymalne wykonczenie dolnej krawedzi mate-
riatu oraz ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON 4
25 8 2+2
32 8 2+2
42 8 2+2
32 10 2+2
42 10 2+2
52 10 2+2
32 12 2+2
42 12 2+2
52 12 2+2
42 14 2+2
52 14 2+2
42 16 2+2
52 16 2+2
72 16 2+2
52 18 2+2
72 18 2+2
52 20 2+2
72 20 2+2
85 20 2+2
102 20 2+2

Spirala podwéjna pozytywna z2+2 - RYFEL 1.5

Double positive spiral z2+2 - PITCH 1.5

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT12408025L HT12408025R
HT12408032L HT12408032R
HT12408042L HT12408042R
HT12410032L HT12410032R
HT12410042L HT12410042R
HT12410052L HT12410052R
HT12412032L HT12412032R
HT12412042L HT12412042R
HT12412052L HT12412052R
HT12414042L HT12414042R
HT12414052L HT12414052R
HT12416042L HT12416042R
HT12416052L HT12416052R
HT12416072L HT12416072R
HT12418052L HT12418052R
HT12418072L HT12418072R
HT12420052L HT12420052R
HT12420072L HT12420072R
HT12420085L HT12420085R
HT12420102L HT12420102R




70
80
100
80
100
110
80
100
10
10
120
110
120
130
120
140
120
140
160
180

PELNOWEGLIKOWE FREZY WYKONCZENIOWE
SOLID CARBIDE CUTTERS

ZGRUBNO-WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE HT125

SPIRAL ROUGHING-FINISHING ROUTER CUTTER HTI125

PL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Podwdjna spirala negatywna zapewnia opty-
malne wykonczenie gérnej krawedzi mate-
riatu oraz ewakuacje wiéra do dotu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
25 8 2+2
32 8 2+2
42 8 2+2
32 10 2+2
42 10 2+2
52 10 2+2
32 12 2+2
42 12 2+2
52 12 2+2
42 14 2+2
52 14 2+2
42 16 2+2
52 16 2+2
72 16 2+2
52 18 2+2
72 18 2+2
52 20 2+2
72 20 2+2
85 20 2+2
102 20 2+2

Spirala podwdjna negatywna z2+2 - RYFEL 1.5

Double negative spiral z2+2 - PITCH 1.5

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

¢ Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT12508025L HT12508025R
HT12508032L HT12508032R
HT12508042L HT12508042R
HT12510032L HT12510032R
HT12510042L HT12510042R
HT12510052L HT12510052R
HT12512032L HT12512032R
HT12512042L HT12512042R
HT12512052L HT12512052R
HT12514042L HT12514042R
HT12514052L HT12514052R
HT12516042L HT12516042R
HT12516052L HT12516052R
HT12516072L HT12516072R
HT12518052L HT12518052R
HT12518072L HT12518072R
HT12520052L HT12520052R
HT12520072L HT12520072R
HT12520085L HT12520085R
HT12520102L HT12520102R
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DCON

LF
APMX

DC LF
3 50
4 50
5 50
6 50
6 60
6 65
8 70
8 80
8 90
10 80
10 100
10 100
12 80
12 100
12 100

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT 201
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HT201

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA
e Uchwyty na tuleje zaciskowe,

e uchwyty hydrauliczne,

e uchwyty termiczne

APMX DCON z
12 S 2
15 4 2
17 5 2
17 6 2
22 6 2
27 6 2
25 8 2
32 8 2
42 8 2
32 10 2
42 10 2
52 10 2
32 12 2
42 12 2
52 12 2

Spirala pozytywna z2 - RYFEL 1
Positive spiral z2 - PITCH 1

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT20103012L HT20103012R
HT20104015L HT20104015R
HT20105017L HT20105017R
HT20106017L HT20106017R

HT20106022L HT20106022R

HT20106027L HT20106027R
HT20108025L HT20108025R
HT20108032L HT20108032R

HT20108042L HT20108042R

HT20110032L HT20110032R
HT20110042L HT20110042R
HT20110052L HT20110052R
HT20112032L HT20112032R
HT20112042L HT20112042R
HT20112052L HT20112052R
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60
60
60
60
60
70
70
80
100
80
100
110
80
100
10

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT202
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HT202

PL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
12 S 2
15 4 2
17 5 2
17 6 2
22 6 2
27 6 2
25 8 2
32 8 2
42 8 2]
32 10 2
42 10 2
52 10 2
32 12 2
42 12 2
52 12 2

Spirala negatywna z2 - RYFEL 1
Negative spiral z2 - PITCH 1

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

¢ Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION
I8 ‘ R
HT20203012L HT20203012R
HT20204015L HT20204015R
HT20205017L HT20205017R

HT20206017L HT20206017R

HT20206022L HT20206022R
HT20206027L HT20206027R
HT20208025L HT20208025R
HT20208032L HT20208032R
HT20208042L HT20208042R

HT20210032L HT20210032R

HT20210042L HT20210042R
HT20210052L HT20210052R
HT20212032L HT20212032R
HT20212042L HT20212042R

HT20212052L HT20212052R




T

RLTER TS

60
65
70
80
90
80
100
100
80
100
100
100
100
100
100
120
100
130
100
130
150
160

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT210
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HTZ210

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
22 6 3
27 6 3
25 8 3
32 8 3
42 8 3
32 10 3
42 10 3
52 10 3
32 12 3
42 12 3
52 12 3
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
85 20 3
102 20 3

Spirala pozytywna z3 - RYFEL 1
Positive spiral z3 - PITCH 1

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT21006022L HT21006022R
HT21006027L HT21006027R
HT21008025L HT21008025R
HT21008032L HT21008032R
HT21008042L HT21008042R
HT21010032L HT21010032R
HT21010042L HT21010042R
HT21010052L HT21010052R
HT21012032L HT21012032R
HT21012042L HT21012042R
HT21012052L HT21012052R
HT21014042L HT21014042R
HT21014052L HT21014052R
HT21016042L HT21016042R
HT21016052L HT21016052R
HT21016072L HT21016072R
HT21018052L HT21018052R
HT21018072L HT21018072R
HT21020052L HT21020052R
HT21020072L HT21020072R
HT21020085L HT21020085R
HT21020102L HT21020102R




AP

MX

70
70
80
80
100
80
100
10
80
100
110
110
120
110
120
140
120
140
120
140
160
180

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT211
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HT211

PL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
22 6 3
27 6 3
25 8 3
32 8 3
42 8 3
32 10 3
42 10 3
52 10 3
32 12 3
42 12 3
52 12 3
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
85 20 8
102 20 3

Spirala negatywna z2 - RYFEL 1
Negative spiral z2 - PITCH 1

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

¢ Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT21106022L HT21106022R
HT21106027L HT21106027R
HT21108032L HT21108032R
HT21108032L HT21108032R
HT21108042L HT21108042R
HT21110032L HT21110032R
HT21110042L HT21110042R
HT21110052L HT21110052R
HT21112032L HT21112032R
HT21112042L HT21112042R
HT21112052L HT21112052R
HT21114042L HT21114042R
HT21114052L HT21114052R
HT21116042L HT21116042R
HT21116052L HT21116052R
HT21116072L HT21116072R
HT21118052L HT21118052R
HT21118072L HT21118072R
HT21120052L HT21120052R
HT21120072L HT21120072R
HT21120085L HT21120085R
HT21120102L HT21120102R




FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

DCON

- ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT 212

SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HT212
Spirala pozytywna z2 - RYFEL 1,5
Positive spiral z2 - PITCH 1,5
Blig—. EN
OPIS DESCRIPTION
Wykonane w catosci z weglika spiekanego. Made entirely of cemented carbide.
Spirala Pozytywna zapewnia optymalne Positive spiral for workpieces side down.
wykohczgnieddolnej krawedzi materiatu oraz Thanks to positive spiral router has optimal
ewakuacje wiéra do gory. upward chip evacuation.
LF
ZASTOSOWANIE
APPLICATION
Stosowane na maszynach CNC do zgrub- )
& nego frezowania i rozcinania drewna litego, On CNC machines.
= ptyty widrowej laminowanej, ptyty oklejanej For rough cutting and hard work in solid
= innymi rodzajami dekoréow, ptyty MDF wood and many types of boards.
= i innych materiatéw drewnopochodnych. For cutting in opening and contours.
- STOSOWANE MOCOWANIA
3 CLAMPING
= e Uchwyty na tuleje zaciskowe
3 N ytyh g JI' ' ¢ Collet chuck holders,
e uchw rauliczne
h ytyty ) ' e hydro clamping chucks,
e uchw ermiczne
— Yty ¢ heat-shrinking chucks
OZNACZENIE / DESIGNATION
DC LF APMX DCON z
L ‘ R
8 70 25 8 2 HT21208025L HT21208025R
8 80 32 8 2 HT21208032L HT21208032R
8 20 42 8 2 HT21208042L HT21208042R
10 80 32 10 2 HT21210032L HT21210032R
10 100 42 10 2 HT21210042L HT21210042R
10 100 52 10 2 HT21210052L HT21210052R
12 80 32 12 2 HT21212032L HT21212032R
12 100 42 12 2 HT21212042L HT21212042R
12 100 52 12 2 HT21212052L HT21212052R




APMX

70
80
90
105
110
80
100
100
90
100
100
100
100
100
100
120

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT 213
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HT213

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.
Zalecane do frezowania tocznego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje wiéra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON
25 8
32 8
42 8
55 8
65 8
32 10
42 10
52 10
35 12
42 12
52 12
42 14
52 14
42 16
52 16
72 16

Spirala pozytywna z3 - RYFEL 1,5
Positive spiral z3 - PITCH 1,5

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Recommended for turn milling.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

N

OZNACZENIE / DESIGNATION

HT21308025R
HT21308032R
HT21308042R
HT21308055R
HT21308065R
HT21310032R
HT21310042R
HT21310052R
HT21312035R
HT21312042R
HT21312052R
HT21314042R
HT21314052R
HT21316042R
HT21316052R

W W W W w W w W Ww W Ww W W W Ww W

HT21316072R




APMX

e

|

80
90
100
10
120
90
110
10
100
10
10
110
110
110
120
130

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT 214
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HT214

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.
Zalecane do frezowania tocznego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykohczenie gbérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
25 8 3
32 8 3
42 8 3
55 8 3
65 8 3
32 10 3
42 10 3
52 10 3
35 12 3
42 12 3
52 12 3]
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3

Spirala negatywna z3 - RYFEL 1,5
Negative spiral z3 - PITCH 1,5

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Recommended for turn milling.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT21408025L HT21408025R
HT21408032L HT21408032R
HT21408042L HT21408042R
HT21408055L HT21408055R
HT21408065L HT21408065R
HT21410032L HT21410032R

HT21410042L HT21410042R

HT21410052L HT21410052R
HT21412035L HT21412035R
HT21412042L HT21412042R
HT21412052L HT21412052R
HT21414042L HT21414042R
HT21414052L HT21414052R
HT21416042L HT21416042R
HT21416052L HT21416052R
HT21416072L HT21416072R




DCON

TN,

70
80
90
80
100
100
80
100
100
100
100
100
100
120

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT 215
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HTZ215

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje wiéra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
25 8 3
32 8 3
42 8 3
32 10 3
42 10 3
52 10 3
32 12 3
42 12 3
52 12 3
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3

Spirala pozytywna z3 - RYFEL 1,5
Positive spiral z3 - PITCH 1,5

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT21508025L HT21508025R
HT21508032L HT21508032R
HT21508042L HT21508042R
HT21510032L HT21510032R
HT21510042L HT21510042R
HT21510052L HT21510052R
HT21512032L HT21512032R
HT21512042L HT21512042R
HT21512052L HT21512052R
HT21514042L HT21514042R
HT21514052L HT21514052R
HT21516042L HT21516042R
HT21516052L HT21516052R
HT21516072L HT21516072R




DCON

APMX
DC LF
8 80
8 80
8 100
10 80
10 100
10 110
12 80
12 100
12 10
14 10
14 120
16 110
16 120
16 140

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT 216
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HTZ216

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
25 8 3
32 8 3
42 8 3
32 10 3
42 10 3
52 10 3
32 12 3
42 12 3
52 12 3
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3

Spirala negatywna z3 - RYFEL 1,5
Negative spiral z3 - PITCH 1,5

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT21608025L HT21608025R
HT21608032L HT21608032R
HT21608042L HT21608042R
HT21610032L HT21610032R
HT21610042L HT21610042R
HT21610052L HT21610052R
HT21612032L HT21612032R
HT21612042L HT21612042R
HT21612052L HT21612052R
HT21614042L HT21614042R
HT21614052L HT21614052R
HT21616042L HT21616042R
HT21616052L HT21616052R
HT21616072L HT21616072R




DCON

100
100
100
100
120
100
130
100
130
150
160

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT 217
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HT217

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje wiéra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
42 14 S
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
85 20 3
102 20 3]

Spirala pozytywna z3 - RYFEL 2
Positive spiral z3 - PITCH 2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT21714042L HT21714042R
HT21714052L HT21714052R
HT21716042L HT21716042R
HT21716052L HT21716052R
HT21716072L HT21716072R
HT21718052L HT21718052R
HT21718072L HT21718072R
HT21720052L HT21720052R
HT21720072L HT21720072R
HT21720085L HT21720085R
HT21720102L HT21720102R




DCON

|

LF
1
APMX
DC
DC LF
14 10
14 120
16 10
16 120
16 140
18 120
18 140
20 120
20 140
20 160
20 180

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT 218
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HT218

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
42 14 S
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
85 20 3
102 20 3

Spirala negatywna z3 - RYFEL 2
Negative spiral z3-PITCH 2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT21814042L HT21814042R
HT21814052L HT21814052R
HT21816042L HT21816042R
HT21816052L HT21816052R
HT21816072L HT21816072R
HT21818052L HT21818052R
HT21818072L HT21818072R
HT21820052L HT21820052R
HT21820072L HT21820072R
HT21820085L HT21820085R
HT21820102L HT21820102R




DCON

100
130
100
130
150
160

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT 219
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HTZ219

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje wiéra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA
e Uchwyty na tuleje zaciskowe,

e uchwyty hydrauliczne,

e uchwyty termiczne

APMX DCON z
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
85 20 3
102 20 3

Spirala pozytywna z3 - RYFEL 2,5
Positive spiral z3 - PITCH 2,5

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT21918052L HT21918052R
HT21918072L HT21918072R

HT21920052L HT21920052R

HT21920072L HT21920072R

HT21920085L HT21920085R

HT21920102L HT21920102R



A

120
140
120
140
160
180

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT220
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HT220

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA
e Uchwyty na tuleje zaciskowe,

e uchwyty hydrauliczne,

e uchwyty termiczne

APMX DCON z
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
85 20 3
102 20 3

Spirala negatywna z3 - RYFEL 2,5
Negative spiral z3 - PITCH 2,5

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION
L ‘ R
HT22018052L HT22018052R

HT22018072L HT22018072R

HT22020052L HT22020052R
HT22020072L HT22020072R
HT22020085L HT22020085R

HT22020102L HT22020102R




LY LE I GRY R LT

80
100
100

90
100
100
100
100
100
100
120
100
130
100
130
140
160
190

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT 221
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HT221

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.
Zalecane do frezowania tocznego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje wiéra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA
e Uchwyty na tuleje zaciskowe,

e uchwyty hydrauliczne,

e uchwyty termiczne

APMX DCON z
32 10 3
42 10 3
52 10 3
35 12 3
42 12 3
52 12 3
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
90 20 3
105 20 3
140 20 3

Spirala pozytywna z3 - RYFEL 2
Positive spiral z3 - PITCH 2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Recommended for turn milling.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT22110032L HT22110032R
HT22110042L HT22110042R
HT22110052L HT22110052R
HT22112035L HT22112035R
HT22112042L HT22112042R
HT22112052L HT22112052R
HT22114042L HT22114042R
HT22114052L HT22114052R
HT22116042L HT22116042R
HT22116052L HT22116052R
HT22116072L HT22116072R
HT22118052L HT22118052R
HT22118072L HT22118072R
HT22120052L HT22120052R
HT22120072L HT22120072R
HT22120090L HT22120090R
HT22120105L HT22120105R
HT22120140L HT22120140R




APMX

DCON

90

10

10

100
110

110

110

10

10

10

130
10

140
110

140
150
180
220

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE HT 222
SPIRAL ROUGHING ROUTER CUTTER HT222

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.
Zalecane do frezowania tocznego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykohczenie gbérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do zgrub-
nego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, ptyty oklejanej
innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
32 10 3
42 10 3
52 10 3
35 12 3
42 12 3
52 12 3
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
90 20 3
105 20 3
140 20 3

Spirala negatywna z3 - RYFEL 2
Negative spiral z3-PITCH 2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Recommended for turn milling.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For rough cutting and hard work in solid
wood and many types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT22210032L HT22210032R
HT22210042L HT22210042R
HT22210052L HT22210052R
HT22212035L HT22212035R
HT22212042L HT22212042R
HT22212052L HT22212052R
HT22214042L HT22214042R
HT22214052L HT22214052R
HT22216042L HT22216042R
HT22216052L HT22216052R
HT22216072L HT22216072R
HT22218052L HT22218052R

HT22218072L HT22218072R

HT22220052L HT22220052R
HT22220072L HT22220072R
HT22220090L HT22220090R

HT22220105L HT22220105R

HT22220140L HT22220140R
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60
70

80

90
80
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120
100
130
100
130
150
160

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

KULISTE FREZY SPIRALNE HT 301
SPIRAL BALL NOSE ROUTER CUTTER HT301

PL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
12 S 2
15 4 2
17 5 2
17 6 2
22 6 2
27 6 2
25 8 2
32 8 2
42 8 2)
32 10 2
42 10 2
52 10 2
32 12 2
42 12 2
52 12 2
42 14 2
52 14 2
42 16 2
52 16 2
72 16 2
52 18 2
72 18 2
52 20 2
72 20 2
85 20 2
102 20 2

Spirala pozytywna z2
Positive spiral z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
¢ hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT30103012L HT30103012R
HT30104015L HT30104015R
HT30105017L HT30105017R
HT30106017L HT30106017R
HT30106022L HT30106022R
HT30106027L HT30106027R
HT30108025L HT30108025R
HT30108032L HT30108032R
HT30108042L HT30108042R
HT30110032L HT30110032R
HT30110042L HT30110042R
HT30110052L HT30110052R
HT30112032L HT30112032R
HT30112042L HT30112042R
HT30112052L HT30112052R
HT30114042L HT30114042R
HT30114052L HT30114052R
HT30116042L HT30116042R
HT30116052L HT30116052R
HT30116072L HT30116072R
HT30118072L HT30118072R
HT30118072L HT30118072R
HT30120052L HT30120052R
HT30120072L HT30120072R
HT30120085L HT30120085R
HT30120102L HT30120102R

/
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50
50
50
50
60
60
70
80
90
80
100
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80
100
100

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

KULISTE FREZY PROSTEHT 303
STRAIGHT ROUND NOSE ROUTER CUTTER HT303

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Zapewnia dobre wykonczenie obu krawedzi
materiatu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane namaszynach CNC do wykancza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty widrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
12 S 2
15 4 2
17 5 2
17 6 2
22 6 2
27 6 2
25 8 2
32 8 2
42 8 2]
32 10 2
42 10 2
52 10 2
32 12 2
42 12 2
52 12 2

Frezy proste z2
Straight cutter z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Good surface finish on both sides of the panel.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
¢ hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION
I8 ‘ R
HT30303012L HT30303012R
HT30304015L HT30304015R
HT30305017L HT30305017R

HT30306017L HT30306017R

HT30306022L HT30306022R
HT30306027L HT30306027R
HT30308025L HT30308025R
HT30308032L HT30308032R
HT30308042L HT30308042R

HT30310032L HT30310032R

HT30310042L HT30310042R
HT30310052L HT30310052R
HT30312032L HT30312032R
HT30312042L HT30312042R

HT30312052L HT30312052R




FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

KULISTE FREZY SPIRALNE HT 304
SPIRAL BALL NOSE ROUTER CUTTER HT304

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatow drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

Spirala pozytywna z2
Positive spiral z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
¢ hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

2 50 8 6 2 HT30402008L HT30402008R
3 60 12 6 2 HT30403012L HT30403012R
4 60 15 6 2 HT30404015L HT30404015R
5 60 17 6 2 HT30405017L HT30405017R
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FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

KULISTE FREZY PROSTE HT 306
STRAIGHT ROUND NOSE ROUTER CUTTER HT306

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Zapewnia dobre wykonczenie obu krawedzi
materiatu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane namaszynach CNC do wykancza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty widrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

Frezy proste z2
Straight cutter z2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Good surface finish on both sides of the panel.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,

¢ hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

a ~ W N

50
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HT30602008L HT30602008R

HT30603012L HT30603012R
HT30604015L HT30604015R

HT30605017L HT30605017R

LEAVE A PRECISE MARK
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FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

KULISTE FREZY SPIRALNE HT 307
SPIRAL BALL NOSE ROUTER CUTTER HT307

PL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje widra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykanhcza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty wibrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekoréw, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
25 8 3
32 8 3
42 8 3
32 10 3
42 10 3
52 10 3
32 12 3
42 12 3
52 12 3
42 14 3
52 14 3
42 16 3
52 16 3
72 16 3
52 18 3
72 18 3
52 20 3
72 20 3
85 20 3
102 20 3

Spirala pozytywna z3
Positive spiral z3

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
¢ hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 R
HT30708025L HT30708025R
HT30708032L HT30708032R
HT30708042L HT30708042R
HT30710032L HT30710032R
HT30710042L HT30710042R
HT30710052L HT30710052R
HT30712032L HT30712032R
HT30712042L HT30712042R
HT30712052L HT30712052R
HT30714042L HT30714042R
HT30714052L HT30714052R
HT30716042L HT30716042R
HT30716052L HT30716052R
HT30716072L HT30716072R
HT30718052L HT30718052R
HT30718072L HT30718072R
HT30720052L HT30720052R
HT30720072L HT30720072R
HT30720085L HT30720085R
HT30720102L HT30720102R




EEEEEEEEEEEEEEEEE

FREZY |
Z PODWOJUNA
SPIRALA

DUAL CUT




60
65
70

70

80

90
80

100
100
80

100
100
100
110
100
10
130
10
130
110
130
150
160

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

- WYKONCZENIOWE FREZY Z PODWOJNA SPIRALA HT404

DOUBLE SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT404

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Zapewnia dobre wykonczenie obu krawedzi
materiatu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane namaszynach CNC do wykancza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty widrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON b4

17 8 2+2
22 8 2+2
27 8 2+2
25 8 2+2
32 8 2+2
42 8 2+2
32 10 2+2
42 10 2+2
52 10 2+2
32 12 2+2
42 12 2+2
52 12 2+2
42 14 2+2
52 14 2+2
42 16 2+2
52 16 2+2
72 16 2+2
52 18 2+2
72 18 2+2
52 20 2+2
72 20 2+2
85 20 2+2
102 20 2+2

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Good surface finish on both sides of the panel.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

¢ Collet chuck holders,
¢ hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION
L ‘ R

HT40406017L HT40406017R

HT40406022L HT40406022R
HT40406027L HT40406027R
HT40408025L HT40408025R
HT40408032L HT40408032R
HT40408042L HT40408042R

HT40410032L HT40410032R

HT40410042L HT40410042R
HT40410052L HT40410052R
HT40412032L HT40412032R
HT40412042L HT40412042R
HT40412052L HT40412052R
HT40414042L HT40414042R
HT40414052L HT40414052R
HT40416042L HT40416042R
HT40416052L HT40416052R
HT40416072L HT40416072R
HT40418052L HT40418052R

HT40418072L HT40418072R

HT40420052L HT40420052R
HT40420072L HT40420072R
HT40420085L HT40420085R

HT40420102L HT40420102R
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130
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160

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

_ WYKONCZENIOWE FREZY Z PODWOJNA SPIRALA HT405

DOUBLE SPIRAL FINISHING ROUTER CUTTER HT405

PL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Zapewnia dobre wykonczenie obu krawedzi
materiatu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane namaszynach CNC do wykancza-
jacego frezowania i rozcinania drewna litego,
ptyty widrowej laminowanej, pfyty okle-
janej innymi rodzajami dekorow, ptyty MDF
i innych materiatéw drewnopochodnych.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX DCON z
32 10 3+3
42 10 3+3
52 10 )
32 12 3+3
42 12 3+3
52 12 3+3
42 14 S5S)
52 14 3+3
42 16 B
52 16 3+3
72 16 3+3
52 18 3+3
72 18 3+3
52 20 3+3
72 20 S
85 20 3+3
102 20 )

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Good surface finish on both sides of the panel.

APPLICATION

On CNC machines.

For finishing cutting in solid wood and many
types of boards.

For cutting in opening and contours.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT40510032L HT40510032R
HT40510042L HT40510042R
HT40510052L HT40510052R
HT40512032L HT40512032R
HT40512042L HT40512042R
HT40512052L HT40512052R
HT40514042L HT40514042R
HT40514052L HT40514052R
HT40516042L HT40516042R
HT40516052L HT40516052R
HT40516072L HT40516072R
HT40518052L HT40518052R

HT40518072L HT40518072R

HT40520052L HT40520052R
HT40520072L HT40520072R
HT40520085L HT40520085R

HT40520102L HT40520102R
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120
140
150
150
170
150
150
165
190
150
165
150
165
190

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE
DO GLEBOKICH FREZOWAN HT503

FINISHING SPIRAL END MILLS FOR DEEP MILLING HT503

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje wiéra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do gtebokie-
go frezowania np. otworéw pod zamki.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX LU DCON
25 80 12
80 100 12
45 95 12
45 95 14
50 70 14
45 95 16
80 100 16
55 105 16
70 120 16
45 95 18
55 105 18
45 95 20
55 105 20
45 130 20

N
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Spirala pozytywna z3
Positive spiral z3

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.
For cutting of lock-cases in doors.

CLAMPING

¢ Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

L ‘ R
HT50312080R HT50312080L
HT50312100R HT50312100L
HT50312095R HT50312095L
HT50314095R HT50314095L
HT50314070R HT50314070L

HT50316095R HT50316095L

HT50316100R HT50316100L
HT50316105R HT50316105L
HT50316120R HT50316120L

HT50318095R HT50318095L

HT50318105R HT50318105L
HT50320095R HT50320095L

HT50320105R HT50320105L

HT50320130R HT50320130L



120
160
150
150
170
150
160
165
200
150
165
150
165
190

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE
DO GLEBOKICH FREZOWAN HT5 04

FINISHING SPIRAL END MILLS FOR DEEP MILLING HT504

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do gtebokie-
go frezowania np. otworéw pod zamki.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX LU DCON
25 80 12
80 100 12
45 95 12
45 95 14
50 70 14
45 95 16
80 100 16
55 105 16
70 120 16
45 95 18
55 105 18
45 95 20
55 105 20
45 130 20

N
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Spirala negatywna z3
Negative spiral z3

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.
For very deep mulling operations

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT50412080R HT50412080L
HT50412100R HT50412100L
HT50412095R HT50412095L
HT50414095R HT50414095L
HT50414070R HT50414070L

HT50416095R HT50416095L

HT50416100R HT50416100L
HT50416105R HT50416105L
HT50416120R HT50416120L

HT50418095R HT50418095L

HT50418105R HT50418105L
HT50420095R HT50420095L
HT50420105R HT50420105L

HT50420130L

HT50420130R



APMX

DCON

120
140
150
150
170
150
150
165
190
150
165
150
165
190

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE
DO GLEBOKICH FREZOWAN

HTS50S5

ROUGHING SPIRAL END MILLS FOR DEEP MILLING HTS505

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje wiéra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do gtebokie-
go frezowania np. otworéw pod zamki.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX LU DCON
25 80 12
80 100 12
45 95 12
45 95 14
50 70 14
45 95 16
80 100 16
55 105 16
70 120 16
45 95 18
55 105 18
45 95 20
55 105 20
45 130 20

N
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Spirala pozytywna z3 - RYFEL 2,5
Positive spiral z3 - PITCH 2,5

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.
For very deep mulling operations.

CLAMPING

¢ Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT50512080R HT50512080L
HT50512100R HT50512100L
HT50512095R HT50512095L
HT50514095R HT50514095L
HT50514070R HT50514070L

HT50516095R HT50516095L

HT50516100R HT50516100L
HT50516105R HT50516105L
HT50516120R HT50516120L

HT50518095R HT50518095L

HT50518105R HT50518105L
HT50520095R HT50520095L

HT50520105R HT50520105L

HT50520130R HT50520130L



APMX

DCON

120
160
150
150
170
150
160
165
200
150
165
150
165
190

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNE FREZY SPIRALNE
DO GLEBOKICH FREZOWAN

HTS506

ROUGHING SPIRAL END MILLS FOR DEEP MILLING HT506

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do gtebokie-
go frezowania np. otworéw pod zamki.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX LU DCON
25 80 12
80 100 12
45 95 12
45 95 14
50 70 14
45 95 16
80 100 16
55 105 16
70 120 16
45 95 18
55 105 18
45 95 20
55 105 20
45 130 20

N

W W W W Ww W W W Ww W Ww W W w

Spirala negatywna z3 - RYFEL 2,5
Negative spiral z3 - PITCH 2,5

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.
For very deep mulling operations.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
* heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT50612080R HT50612080L
HT50612100R HT50612100L
HT50612095R HT50612095L
HT50614095R HT50614095L
HT50614070R HT50614070L

HT50616095R HT50616095L

HT50616100R HT50616100L
HT50616105R HT50616105L
HT50616120R HT50616120L

HT50618095R HT50618095L

HT50618105R HT50618105L
HT50620095R HT50620095L

HT50620105R HT50620105L

HT50620130R HT50620130L



AP

100
120
120
140
130
170
190
130
150
170
170
180

190
170
200

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNO-WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE
DO GLEBOKICH FREZOWAN

HTS507

ROUGHING AND FINISHING SPIRAL END MILLS FOR DEEP MILLING HT507

PL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje wiéra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do gtebokie-
go frezowania np. otworéw pod zamki.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX LU DCON
45 45 10
15 75 12
35 80 12
20 95 12
50 175, 14
30 95 14
30 120 14
75 75 16
50 100 16
30 95 16
50 105 16
30 120 16
30 135 16
30 120 18
50 15 18
120 120 25

N
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Spirala pozytywna z3
Positive spiral z3

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For very deep finishing-roughing operations
of lock-cases in doors.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
¢ hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION
L ‘ R

HT50710045L HT50710045R
HT50712075L HT50712075R
HT50712080L HT50712080R
HT50712095L HT50712095R
HT50714075L HT50714075R
HT50714095L HT50714095R
HT50714120L HT50714120R
HT50716075L HT50716075R
HT50716100L HT50716100R

HT50716095L HT50716095R

HT50716105L HT50716105R
HT50716120L HT50716120R
HT50716135L HT50716135R
HT50717120L HT50717120R
HT50718115L HT50718115R

HT50725120L HT50725120R




APMX

100
120
120
140
130
170
190
150
150
170
170
180

190
170
200

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNO-WYKONCZENIOWE FREZY
DO GLEBOKICH FREZOWAN HT508

ROUGHING-FINISHING SPIRAL END MILLS FOR DEEP MILLING HT508

PIL, S ——

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do gtebokie-
go frezowania np. otworéw pod zamki.

STOSOWANE MOCOWANIA

e Uchwyty na tuleje zaciskowe,
e uchwyty hydrauliczne,
e uchwyty termiczne

APMX LU DCON
45 45 10
15 75 12
35 80 12
20 95 12
50 75 14
30 95 14
30 120 14
75 75 16
50 100 16
30 95 16
50 105 16
30 120 16
30 135 16
30 120 18
50 15 18
120 120 25

N

W W W W w W w W w W ww DWW

Spirala negatywna z2/z3
Negative spiral z2/z3

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

For very deep finishing-roughing operations
of lock-cases in doors.

CLAMPING

e Collet chuck holders,
¢ hydro clamping chucks,
¢ heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION
I8 ‘ R

HT50810045L HT50810045R
HT50812075L HT50812075R
HT50812080L HT50812080R
HT50812095L HT50812095R
HT50814075L HT50814075R
HT50814095L HT50814095R
HT50814120L HT50814120R
HT50816075L HT50816075R
HT50816100L HT50816100R

HT50816095L HT50816095R

HT50816105L HT50816105R
HT50816120L HT50816120R
HT50816135L HT50816135R
HT50817120L HT50817120R
HT50818115L HT50818115R

HT50825120L HT50825120R




AP

MX

DCON

100
120
140
130
170
130
170
170
200

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNO-WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE
DO GLEBOKICH FREZOWAN

HTS09

ROUGHING AND FINISHING SPIRAL END MILLS FOR DEEP MILLING HT509

PL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Pozytywna zapewnia optymalne
wykonczenie dolnej krawedzi materiatu oraz
ewakuacje wiéra do gory.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach do CNC do
wykonywania wykanczajacego frezowania
i rowkowania

STOSOWANE MOCOWANIA
e Uchwyty na tuleje zaciskowe,

e uchwyty hydrauliczne,

e uchwyty termiczne

APMX LU DCON
45 45 10
15 75 12
20 95 12
50 75 14
30 95 14
75 75 16
50 105 16
30 95 16
120 120 25

N

w W W w w w nNnNNw

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Positive spiral for workpieces side down.

Thanks to positive spiral router has optimal
upward chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

To make grooves and slots on wood and
laminated

CLAMPING

e Collet chuck holders,
¢ hydro clamping chucks,
e heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION
L ‘ R

HT50910045L HT50910045R
HT50912075L HT50912075R
HT50912095L HT50912095R
HT50914075L HT50914075R
HT50914095L HT50914095R
HT50916075L HT50916075R
HT50916105L HT50916105R

HT50916095L HT50916095R

HT50925120L HT50925120R



100
120
140
130
170
150
170
170
200

FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

ZGRUBNO-WYKONCZENIOWE FREZY SPIRALNE
DO GLEBOKICH FREZOWAN

HT510

ROUGHING AND FINISHING SPIRAL END MILLS FOR DEEP MILLING HT510

PL —

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Spirala Negatywna zapewnia optymalne
wykonczenie goérnej krawedzi materiatu
oraz ewakuacje wiéra do dofu.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach do CNC do
wykonywania wykanczajacego frezowania
i rowkowania

STOSOWANE MOCOWANIA
e Uchwyty na tuleje zaciskowe,

e uchwyty hydrauliczne,

e uchwyty termiczne

APMX LU DCON
45 45 10
15 75 12
20 95 12
50 75 14
30 95 14
75 75 16
50 105 16
30 95 16
120 120 25

N

w W W W w w MW

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.
Negative spiral for workpieces side up.

Thanks to negative spiral router has towards
the bottom chip evacuation.

APPLICATION

On CNC machines.

To make grooves and slots on wood and
laminated

CLAMPING

e Collet chuck holders,
e hydro clamping chucks,
e heat-shrinking chucks

OZNACZENIE / DESIGNATION

I8 ‘ R
HT51010045L HT51010045R
HT51012075L HT51012075R
HT51012095L HT51012095R
HT51014075L HT51014075R
HT51014095L HT51014095R
HT51016075L HT51016075R
HT51016105L HT51016105R
HT51016095L HT51016095R
HT51025120L HT51025120R
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FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

FREZY DO GRAWEROWANIATYPU, V" HT604
SOLID CARBIDE STRAIGHT ENGRAVING ROUTER BITS “V" HT604

PIL

OPIS

Wykonane w catosci z weglika spiekanego.

ZASTOSOWANIE

Stosowane na maszynach CNC do wykony-
wania specjalnych operacji np. do grawerow-

EN

DESCRIPTION

Made entirely of cemented carbide.

APPLICATION

On CNC machines.
For engraving and decorating components

° ania na drewnie litym, pfytach MDF i innych made of solid wood and various types of
8 materiatach drewnopochodnych. boards.
=
<
4
STOSOWANE MOCOWANIA CLAMPING
* Uchwyty na tuleje zaciskowe, e Collet chuck holders,
* uchwyty hydrauliczne, » hydro clamping chucks,
e uchwyty termiczne o

heat-shrinking chucks

DC

I

OZNACZENIE / DESIGNATION

6 50 52 6 2 HT604060052L HT604060052R
8 55 6,9 8 2 HT604080069L HT604080069R
10 60 87 10 2 HT604100087L HT604100087R
12 65 10,4 12 2 HT604120104L HT604120104R



FREZY SPIRALNE MONOLITYCZNE
SPIRAL MONOLITH CUTTERS

DCON

o FREZY DO GRAWEROWANIATYPU, V" HT605
SOLID CARBIDE STRAIGHT ENGRAVING ROUTER BITS “V" HT605

Blig—. EN —

OPIS DESCRIPTION

Wykonane w catosci z weglika spiekanego. Made entirely of cemented carbide.
LF ZASTOSOWANIE APPLICATION

Stosowane na maszynach CNC do wykony- On CNC machines.

wania specjalnych operacji np. do grawerow-
ania na drewnie litym, pfytach MDF i innych
materiatach drewnopochodnych.

For engraving and decorating components
made of solid wood and various types of

boards.
n
< STOSOWANE MOCOWANIA CLAMPING
= . )
;(' * Uchwyty na tuleje zaciskowe, e Collet chuck holders,
* uchwyty hydrauliczne, » hydro clamping chucks,
e uchwyty termiczne e heat-shrinking chucks
APMX
~

OZNACZENIE / DESIGNATION

6 50

S 6 2 HT60506003L HT60506003R
8 55 4 8 2 HT60508004L HT60508004R
10 60 5 10 2 HT60510005L HT60510005R
12 65 6 12 2 HT60512006L HT60512006R
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